REHNISCHE Institut fir Fertigungstechnik
UNIVERSITAT

und Hochleistungslasertechnik ’FT
Vienmasdniversity of Technology

Diplomarbeit

Konfiguration einer ERP - Software fir die

TU Lernfabrik

ausgefihrt zum Zwecke der Erlangung des akademischen Grades eines

Diplom - Ingenieurs unter der Leitung von
a.0.Univ.-Prof. Dr. Burkhard Kittl

(Institut fur Fertigungstechnik und Hochleistungslasertechnik)
eingereicht an der Technischen Universitat Wien
Fakultat fir Maschinenwesen und Betriebswissenschaften

von

Christoph Graff
0330296 (740)
Hans Herzog — Gasse 5

2540 Bad Voslau

Bad Voslau, im Dezember 2014




Ich habe zur Kenntnis genommen, dass ich zur Drucklegung meiner Arbeit unter der Bezeichnung

Konfiguration einer ERP — Software fiir die
TU Lernfabrik

nur mit Bewilligung der Prifungskommission berechtigt bin.

Ich erklare weiters Eides statt, dass ich meine Diplomarbeit nach den anerkannten Grundsatzen fir
wissenschaftliche Abhandlungen selbststiandig ausgeflihrt habe und alle verwendeten Hilfsmittel,
insbesondere die zugrunde gelegte Literatur, genannt habe.

Weiters erklare ich, dass ich dieses Diplomarbeitsthema bisher weder im In- noch Ausland (einer

Beurteilerin/einen Beurteiler zur Begutachtung) in irgendeiner Form als Prifungsarbeit vorgelegt habe
und dass diese Arbeit mit der vom Begutachter beurteilten Arbeit Gbereinstimmt.

Bad Voslau, im Dezember 2014




Danksagung

Ich danke Herrn a.o.Univ. - Prof. Dr. Burkhard Kittl fur die fachliche Unterstiitzung und die Betreuung wéhrend

meiner Diplomarbeit.

Weiters danke ich Herrn Ing. Mag. Ingo Maresch fir die fachliche Betreuung im Bereich der ERP - Software
Microsoft Dynamics AX 2012.



Kurzfassung

Die TU Lernfabrik - TU Wien Learning & Innovation Factory (LIF) — beschaftigt sich mit dem integrativen
Produktentstehungsprozess. Sie wurde von den Instituten Fertigungstechnik  und
Hochleistungslasertechnik, Konstruktionswissenschaften und Technische Logistik und
Managementwissenschaft der Fakultat fir Maschinenwesen und Betriebswirtschaften in Kooperation
mit Fraunhofer Austria entwickelt.

Diese Diplomarbeit beschaftigt sich mit der Integration der ERP—Software Microsoft Dynamics AX 2012
in die TU Lernfabrik, wodurch dieses Projekt um eine Facette reicher wird. Auf Grundlage der
Lernfabrik wird exemplarisch ein Geschaftsfall von der Angebotserstellung (iber die
Auftragsbestatigung, Beschaffung, Produktion bis hin zur Auslieferung eines Produkts mit Hilfe des
ERP-Systems abgewickelt. Neben der Beschreibung der notwendigen Prozesse fiir die Abwicklung des
Geschaftsfalls wird auf das notwendige Customizing der ERP-Software eingegangen. Anhand dieses
anschaulichen und praxisnahen Beispiels werden die Funktionen der einzelnen Module des ERP-
Systems und deren Integrationseffekte demonstriert.



Abstract

The TU Wien Learning & Innovation Factory (LIF) is focused on integrated product development
processes. The factory was developed by the Institute for Production Engineering and Laser
Technology, the Institute for Engineering Design and Logistics Engineering and the Institute of
Management Science of the Faculty of Mechanical and Industrial Engineering in cooperation with
Fraunhofer Austria.

This thesis describes an ERP-supported business case, based on the TU Wien Learning & Innovation
Factory, from the preparation and confirmation of an order, the procurement of materials to the final
production stage and the delivery of the product. In addition to the description of the necessary
process steps involved the essential customization of the ERP-system Microsoft Dynamics AX 2012
used is shown. This illustrative and practical example shows the function of the individual ERP—modules
and their integration effects.
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1 Einleitung

1.1 Die TU Lernfabrik = TU Wien Learning & Innovation Factory

I E_earmng & 'nnovation Factory

for | ntegrative Production Education

Abblldung 1: Logo: Learning & /nnovation Factory, LIF 2014

Die TU Lernfabrik — TU Wien Learning & Innovation Factory (LIF)— ist aus dem Bedirfnis heraus
gegriindet worden Fachwissen in einem praxisnahen Umfeld, ,im Rahmen der universitdren
Ausbildung als auch im Rahmen von WeiterbildungsmaRnahmen mit Industriepartnern im Sinne von
Lifelong Learning“?, umsetzen zu kénnen.?

Abbildung 2: Panoramabild der TU Lernfabrik, LIF 2014

Die von den Instituten Fertigungstechnik und Hochleistungslasertechnik, Konstruktionswissenschaften
und Technische Logistik und Managementwissenschaft der Fakultdt fir Maschinenwesen und
Betriebswirtschaften in Kooperation mit Fraunhofer Austria entwickelte Lernfabrik stellt

»(...) den integrativen Produktentstehungsprozess — von der ersten Produktidee Uber die Konstruktion und
Fertigung bis zur Montage — (..) [dar]. Die (..) vollstandige Abbildung der fir die Produktentstehung
mafgeblichen Unternehmensbereiche erlaubt eine ganzheitliche Vermittlung und ein praxisnahes (...) [Arbeiten
mit] bereichsiibergreifenden Themen.3

»AuBerdem dient (...) [die] forschungsaffine Infrastruktur [der TU Lernfabrik] als Testzentrum fir
Unternehmen um Prozess- und Produktinnovationen zu generieren.“*

LLIF: Lernfabrik. Online im Internet: URL: http://institute.tuwien.ac.at/lif/home/ [Stand 2014-10-20]
2 vgl. LIF: Lernfabrik. Online im Internet: URL: http://institute.tuwien.ac.at/lif/home/

[Stand 2014-10-20]

3 Jager, Andreas: Lernfabrik Konferenz 2012. Online im Internet: URL:
http://www.tuwien.ac.at/aktuelles/news detail/article/7508/ [Stand 2014-10-19]

4 Jager, Andreas: Lernfabrik Konferenz 2012. Online im Internet: URL:
http://www.tuwien.ac.at/aktuelles/news detail/article/7508/ [Stand 2014-10-19]



http://institute.tuwien.ac.at/lif/home/
http://institute.tuwien.ac.at/lif/home/
http://www.tuwien.ac.at/aktuelles/news_detail/article/7508/
http://www.tuwien.ac.at/aktuelles/news_detail/article/7508/
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Abbildung 3: 3D Darstellung der TU Lernfabrik, LIF 2014

Mit der Integration der ERP—Software Microsoft Dynamics AX 2012 in die Lernfabrik wird dieses Projekt
um eine Facette reicher. In dieser Diplomarbeit wird auf Grundlage der Lernfabrik ein Geschaftsfall von
der Angebotserstellung tber die Auftragsbestatigung, Beschaffung, Produktion bis hin zur Auslieferung
eines Produkts mit Hilfe des ERP-Systems abgewickelt. Anhand dieses anschaulichen und praxisnahen
Beispiels koénnen die Funktionen der einzelnen Module des ERP-Systems und deren
Integrationseffekte demonstriert werden. Basis sind die Fertigungsunterlagen (Sticklisten,
Arbeitsplane und Konstruktionszeichnungen) des in der Lernfabrik produzierten Slotcars (siehe 5

Anhang).

Abbildung 4: Explosionszeichnung Slotcar, LIF 2014
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Bevor auf die einzelnen Prozesse des Beispiels eingegangen wird, wird die notwendige Einrichtung der
ERP — Software an die Bediirfnisse des demonstrierten Beispiels, das Customizing, beschrieben. Unter
Customizing ist die ,,(...) Parametrisierung der Standardsoftware ohne Programmierung”” zu verstehen.

Im Kapitel 2 sind die notwendigen Konfigurationsdaten und Stammdaten erldutert, welche notwendig
sind um einen Geschaftsfall vom Erstellen eines Verkaufsangebots bis zur Auslieferung des
Kundenauftrags zu demonstrieren.

Mit den Konfigurationsdaten werden die Geschaftsprozesse eines Unternehmens im ERP — System
eingerichtet. Beispiele zu eingerichteten Konfigurationsdaten sind z.B. Lagersteuerungsgruppen der
Lager- und Lagerortverwaltung oder Arbeitsplangruppen der Produktionssteuerung.®

Bei den Stammdaten handelt es sich um ,(...) Objekte wie Sachkonten, Produkte oder Kunden."’
Stammdaten stellen ,(...) eine wesentliche Grundlage der Geschaftsprozesse dar. Es gibt letztlich
keinen Geschéftsprozess, der nicht in irgendeiner Form auf ein Stammdatenobjekt referenziert.”®

Das dritte Kapitel befasst sich mit der Sachkontenintegration des ERP — Systems, das vierte Kapitel mit
dem Fallbeispiel. Um einen Uberschaubaren Rahmen zu gewahren, bezieht sich der abgewickelte
Kundenauftrag im Fallbeispiel auf die Baugruppe Vorderrad des Slotcars.

Wie schon zuvor erwahnt, beschéftigt sich die Diplomarbeit mit dem aktuellen im August 2012
veroffentlichten ERP — System Microsoft Dynamics AX 2012, Version R2, des Software- und
Hardwareherstellers Microsoft. Microsoft Dynamics bietet die ERP — Losungen Microsoft Dynamics AX
fiir groBe und Microsoft Dynamics NAV fir kleine und mittlere Unternehmen an. Die Gestaltung der
Benutzeroberflache von Microsoft Dynamics AX 2012 lehnt sich an das aktuelle Microsoft Windows
und Microsoft Office Design an.’ ,Ein weiteres (..) Merkmal ist die tiefgreifende Integration in
Microsoft Technologien wie Microsoft SQL Server, SharePoint Services und Biz Talk Server.“*°

5 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.303

6 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.8

7 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.8

8 Olaf, Jacob (Hrsg.): ERP Value. Signifikante Vorteile mit ERP — Systemen.-Berlin Heidelberg:Springer,2008,5.48
% vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S.1f

10 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S.2
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1.2 ERP—Systeme

Ein Enterprise Ressource Planing — System, kurz ERP — System genannt, beschreibt ein Softwaresystem,
welches funktionsbereichsiibergreifende ,(...) [operative] und (...) [dispositive] Geschaftsprozesse
eines Unternehmens (...)“*! verwaltet und unterstiitzt.

»Ein Geschaftsprozess ist eine zielgerichtete, zeitlich — logische Abfolge von Aufgaben, die arbeitsteilig von
mehreren  Organisationen oder Organisationseinheiten unter Nutzung von Informations- und
Kommunikationstechnologien ausgefiihrt werden kénnen. Er dient der Erstellung von Leistungen entsprechend
den vorgegeben, aus der Unternehmensstrategie abgeleiteten Prozesszielen.“*?

Die nachfolgende Abbildung zeigt einen vereinfachten Aufbau von ERP — Systemen mit den
entsprechenden Datenflissen.

ERP - System

Unternehmensbereiche: /—\

Einkauf

A
A

gem. Datenbank
e Stammdaten
(Artikelstammdaten,
Lieferantenstammdaten, ...)
e Bewegungsdaten
(Kundenauftrage,
Rechnungen, ...)
e Bestandsdaten
(Lagerbestand, ...)

~__

A

A
A 4

Lager

A
A 4

Fertigung

Verkauf

A
A 4

A
ERP —Module

e Einkaufund
Logistik

e Produktions-

> planung und
-steuerung

e Vertrieb und
Versand

e Finanzwesen und
Controlling

e Personal

A
Y

Buchhaltung

A

Controlling

A
Y

Personal

Abbildung 5: Konstruktionsprinzip eines ERP - Systems, vgl. Gadatsch 2008, S.303

11 Olaf, Jacob (Hrsg.): ERP Value. Signifikante Vorteile mit ERP — Systemen.-Berlin Heidelberg:Springer,2008,S.1
12 Gehring 1998, zit.n.Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,
2008,5.,5.46
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ERP - Systeme werden durch folgende Merkmale charakterisiert:

Prozessunterstitzung: In einem ERP — System steht primar , (..) die interne
Prozessunterstitzung, weniger die Unterstlitzung zwischenbetrieblicher Geschaftsprozesse
(...)*®*im Vordergrund.

Datenintegration: Aufgrund der Datenintegration greifen Softwaremodule eines ERP—Systems
auf eine gemeinsame Datenbank zurtick.

Durch die Datenintegration werden bei der Abwicklung von Geschaftsfallen Aktivitaten in den
entsprechenden Modulen der Anwendungssoftware durchgefihrt.}41°

Prozessintegration: Durch die Prozessintegration werden ,(..) abteilungsibergreifende
Geschiftsprozesse (...) durch mehrere beteiligte Softwaremodule gemeinsam unterstiitzt.“1°
Voraussetzung fir die Prozessintegration ist die Implementierung des ,(..) realen
Bearbeitungsflusses (...) im Standardsoftwaresystem (...)“Y”. Somit ist es in einem ERP — System
méglich, ,,(...) Prozessketten (iber alle Bausteine [bzw. Module] hinweg [abzubilden] (...).“*8 Die
Module eines ERP — Systems stellen die notwendigen Funktionalitdten fiir die entsprechenden

Arbeitsgebiete im Unternehmen zur Verfigung.®

e Operative Funktionalitat: Ein ERP — System verfligt Gber Funktionen zur ,Unterstiitzung
operativer Aufgaben eines Unternehmens zur Abwicklung von Geschiftsprozessen.“?°

e Einheitliches Entwicklungskonzept: Durch die Festlegung von einheitlichen

Entwicklungsstandards ist sichergestellt, dass die entwickelten Softwaremodule in ein ERP—

System integriert werden kénnen.?!

13 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.303

1 vgl. Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschéftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.308f
15 vgl. Weber, Rainer: Technologie von Unternehmenssoftware.-Berlin Heidelberg: Springer Vieweg,2012,5.10

16 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdiftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.308
17 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdiftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.310
18 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdiftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.310

1% vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.22

20 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdiftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.308
21 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.312
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e Systemarchitektur: Die Systemarchitektur in Form einer Schichtenarchitektur ermdéglicht den
Zugriff von unterschiedlichen Mitarbeitern in verschiedenen Abteilungen, Standorten oder
Landern auf Daten und Funktionen eines ERP — Systems. Die Schichtenarchitektur beruht auf
einer Client - Server — Struktur, der eine 3 — Schicht — Struktur hinterlegt ist.?

Diese ,,(...) 3 — Schicht — Architektur zeichnet sich dadurch aus, dass Datenbank, Anwendung
und Prisentation voneinander getrennt sind.“?

Abbildung 6: Die 3 -Schicht - Architektur in Dynamics AX, Luszczak 2012, S.7

e Transaktionsorientierung: Durch die Transaktionsorientierung von ERP — Systemen wird eine
,Onlineverarbeitung von Geschaftsvorfallen und Speicherung der Daten auf Datenbanken
(...)“* erméglicht.

Folgende Module von Microsoft Dynamics AX sind fiir das Demonstrationsbeispiel notwendig:?®

e Kreditoren

Debitoren

Hauptbuch

Beschaffung

Verkauf und Marketing

e Bestands- und Lagerortverwaltung
e  Produktinformationsverwaltung

e  Produktprogrammplan

e Produktionssteuerung

22 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdiftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.308,5.313
23 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S.7

24 Gadatsch, Andreas: Grundkurs Geschdftsprozess — Management.-Wiesbaden: Vieweg,2008,5.,5.308,5.309
25> Microsoft: Anwendungsbenutzer [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/hh242087.aspx [Stand 2014-09-26]



http://technet.microsoft.com/de-de/library/hh242087.aspx
http://technet.microsoft.com/de-de/library/hh242087.aspx

2 Konfigurations- und Stammdaten

2.1 Grundeinstellungen des Unternehmens

2.1.1 Unternehmen, juristische Personen
TUL> Organisationsverwaltung> Einstellungen> Organisation> Juristische Personen

Unternehmen (Mandanten) wie die TU Lernfabrik entsprechen in Microsoft Dynamics AX juristischen
Personen.?® ,(...) [Sie] dienen zur Abbildung rechtlich eigenstindiger Firmen (...).“”” ,Berichte im
Finanzwesen wie Bilanz oder Gewinn und Verlustrechnung werden auf Basis von juristischen Personen
erstellt.“?®

2.1.2 Standorte
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Lageraufschliisselung> Standorte

Standorte stellen Niederlassungen von Unternehmen dar, an dem sich Geschaftsressourcen, im Fall
der TU Lernfabrik Lagerorte und Produktionseinheiten, befinden. Ein Standort kann nur einem
Unternehmen angehoéren. Da der Standort ,(..) in der Materialwirtschaft als Gliederungsebene
unterhalb von Unternehmen Anwendung findet (...)“%, ist er eine verpflichtende Lagerdimension im
ERP — System. 3031

Im linken Teil des Informationsbogens Standorte sind alle einer juristischen Person zugeordneten
Standorte aufgelistet. Im Informationsreiter Allgemeines ist dem Standort eine Zeitzone hinterlegt. Im
darunterliegenden Reiter findet sich die Standardlieferdresse. Im Reiter Hierarchie werden die
Standorte der Unternehmen mit ihren Produktionseinheiten und Lagerorten angezeigt.

Der Standort 2 Vorderradproduktion spielt die zentrale Rolle in der TU Lernfabrik.

2.1.3 Lagerorte
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Lageraufschliisselung> Lagerorte

»Lagerorte bilden innerhalb eines Standortes die obere Gliederungsebene im Lager.“3> Neben einer
eindeutigen Kennung und einem Namen ist den Lagerorten im Formular Lagerorte im
Informationsreiter Allgemeines ein Standort zugewiesen.

Fir das Feld Typ stehen die Auswahlmoglichkeiten Standard, Quarantdne und Transit fir den
Lagerorttyp zur Verfigung. Mit diesen Optionen kann ein Lagerort als Auffiilllagerort,
Quarantinelagerort oder Transitlagerort definiert werden.® Transitlagerorte ,(..) werden fir
Umlagerungsauftridge verwendet.“** Die Lagerorte der TU Lernfabrik sind dem Standort 2 zugeordnet
und vom Lagerorttyp Standard.

26 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.386
27 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.395

28 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.387

29 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.396

30 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.395f
31 yvgl. Microsoft: Grundkenntnisse der Lieferkette in Microsoft Dynamics AX 2012 .Februar 2012.PDF:S.320

32 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.322

33 vgl. Microsoft: Formular ,,Lagerorte” [AX 2012].0nline im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa620570.aspx [Stand 2014-09-09]

34 Microsoft: Grundkenntnisse der Lieferkette in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.3-23



http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa620570.aspx
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa620570.aspx
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Folgende Lagerorte sind eingerichtet:
e lagerort21: Rohmaterial

e Lagerort22: Halbfabrikate und Zukaufteile
e lagerort23: Fertigfabrikate

Gommen Q)
(S

T AN

Abbildung 7: Lagerorte TU Lernfabrik, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2
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2.2 Hauptbuch

Das Hauptbuch ist eine Sammlung von Sachkonten und dient zum Verwalten der Finanzdaten
juristischer Personen (siehe 3 Sachkontenintegration in Microsoft Dynamics AX 2012).%

2.2.1 Konfigurationen zum Hauptbuch

2.2.1.1 Sachkonten

»,Sachkonten setzen sich in Dynamics aus dem Hauptkonto und den zugehérigen Finanzdimensionen
wie Kostenstelle oder Kostentriager zusammen.“3® (siehe 2.2 Hauptbuch)

Die folgende Darstellung zeigt die Zusammenhange im Finanzwesen:

\ A J \ A J Yv

- Sachkonto € N 4 Sachkonto € N Sachkonto ‘-
[ |
AA A
Hauptbuch

Sammlung von Sachkonten
A

A 4

Steuerkalender Sachkonto < min. eine Wahrung

A A

Kontenplan
ry

Hauptkonten
A

bestimmen die zul&ssige Kombination aus————— Kontostrukturen

A A
Finanzdimensions-

werte

A

Finanzdimensionen

Abbildung 8: Zusammenhdnge im Finanzwesen, vgl. Microsoft 2011, S.1-1, S.2-1, S.2-4, 5.2-14, 5.2-18

Die Konfiguration der Sachkonten findet sich unter dem Pfad TUL> Hauptbuch> Einstellungen>
Sachkonto. In diesem Formular werden Steuerkalender und Wahrung des jeweiligen Unternehmens
eingetragen. Kontenplane werden unter TUL> Hauptbuch> Einstellungen> Kontenplan> Kontenplan
verwaltet. Ein Kontenplan wird im Formular Sachkonto einem Sachkonto zugeordnet.

Die durch die Zuordnung von Kontenplan zu Sachkonto verfligharen Hauptkonten der
Finanzbuchhaltung kdnnen unter TUL> Hauptbuch> Héufig> Hauptkonten abgefragt werden.

35 vgl. Microsoft: Hauptbuch [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/hh242930.aspx [Stand 2014-09-23]
36 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.229
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Die dem Sachkonto hinterlegten Kontostrukturen sind unter dem Pfad TUL> Hauptbuch>
Einstellungen> Kontenplan> Kontostrukturen konfigurieren abrufbar. Im Formular Kontostrukturen
konfigurieren erfolgt ebenfalls die Zuordnung der Finanzdimensionen zu Kontostrukturen.

<& Sachkonto (1) - Sachkontoname: TUL, TU Lernfabrik, Sachkonto: TUL \;‘i-

Datei + .| Sachkentokalender  |E| Sachkontoperioden neu be... ']
Kontenplan
Kontenplan: Iﬁ

Kontostrukturen
{,‘3 Hinzufiigen = x Entfernen  Kontostrukturen konfigur...

Kentostruktur Name

AT-BIL AT Bilanzkonten
AT-GUV-KST AT GuV-Kenten KST
AT-GUV-ERG AT GuV-Konten ERG

Einheitenbezogene Buchhaltung

Ausgleichende Finanzdimension: | |v ‘

Steuerkalender

Steuerkalender: Fiscal | v

Wshrung

Buchhaltungswihrung: EUR

Berichtswahrung:

Standard-Wechselkurstyp: Standard w

Standard-Wechselkurstyp des Budgets: | Standard w

Geben Sie das Standardhauptkento ein, das bei Prozessen mit Wahrungsneubewertung verwendet wird,

Buchung Hauptkonto  Name ~
Realisierter Gewinn

Realisierter Verlust

Unrealisierter Gewinn

Dient zum Auswahlen des Kontenplans fir das Sachkonto. SchlieBen

Abbildung 9: Sachkonto TU Lernfabrik, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

2.2.1.2  Finanzdimensionen und Finanzdimensionswerte
TUL> Hauptbuch> Finanzdimensionen> Finanzdimensionen

In Microsoft Dynamics AX 2012 werden Finanzdimensionen zur Gliederung und Analyse von
Sachkontobuchungen eingerichtet.’” ,Sie werden automatisch in Buchungen kopiert.“*® In dem
gezeigten Beispiel sind die Dimensionen Artikel, Debitor (Kunde) und Kostenstellen vorhanden. Bei
Finanzdimensionen Artikel und Debitor handelt es sich um Kostentrager, Kostenstellen sind
Kostenstellen.

Den Finanzdimensionen werden Finanzdimensionswerte zugeordnet, welche bei
Sachkontobuchungen entlastet bzw. belastet werden. Die einer Finanzdimension zugeordneten
Finanzdimensionswerte lassen sich mit dem Button Finanzdimensionswerte im Formular der
Finanzdimensionen aufrufen. Die Artikel und Debitoren des gezeigten Beispiels sind die
Finanzdimensionswerte der Finanzdimension Artikel bzw. Debitor (siehe 2.3.1.2.12 Finanzdimension,
2.3.6.6 Finanzdimension). Ressourcen und Ressourcengruppen sind den Finanzdimensionswerten
2020 Dreherei, 2030 Bohrerei, 2040 Fraserei, 2050 Montage oder 2060 Sagerei zugeordnet, diese
Werte wiederum der Finanzdimension Kostenstellen (siehe 2.7.1.2 Ressourcengruppen, 2.7.1.3
Ressourcen).

Das Buchen der Finanzdimensionswerte ermoglicht Abfragen und Auswertungen von Kosten auf Ebene
der Finanzdimensionen.*

37 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.342
38 Microsoft: Finanzdaten | in Microsoft Dynamics AX 2012.0ktober 2011. PDF:S.142
39 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.342
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2.2.1.3  Einstellung zur Mehrwertsteuerberechnung

Mehrwertsteuercodes (TUL> Hauptbuch> Einstellungen> Mehrwertsteuer> Mehrwertsteuercodes)
bilden die Grundlage zur Berechnung der Mehrwertsteuer. In ihnen werden der Steuersatz und die
Berechnungsparameter zur Ermittlung des Steuerbetrags festgelegt.® Fiir die TU Lernfabrik sind die
Mehrwertsteuercodes U20 Umsatzsteuer 20% und V20 Vorsteuer 20% eingerichtet.

Im Formular Werte, welches (iber den Informationsbogen der Mehrwertsteuercodes gedoffnet wird,
wird der Mehrwertsteuerprozentsatz festgelegt. Der definierte Prozentsatz scheint im Formular der
Mehrwertsteuercodes im Feld Prozentsatz/Betrag auf.

Es besteht zusatzlich die Mdoglichkeit unterschiedliche Mehrwertsteuerprozentsatze fir
unterschiedliche Betragsintervalle und/oder Perioden fiir einen Mehrwertsteuercode festzulegen.*

£ Werte (1 - tul) - Mehrwertsteuercode: U20, 20,00000, Mehrwertsteuercode: U20

TR e X Lo

Uberblick | Allgemeines

[] VonDatum BisDstum  Untergrenze Obergrenze Wert  Prozent von Mehrwertsteuer befreit
0.00 000  20.00000 0.00000

Abbildung 10: Formular Werte, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Reiter Allgemeines des Mehrwertsteuercode - Formulars finden sich die festgelegte Wdhrung, in
der die Steuer berechnet und bezahlt wird, die Ausgleichsperiode und die Sachkontobuchungsgruppe.
Dem Feld Ausgleichsperiode ist die Ausgleichsperiode MON Monatlich, welche im Formular
Mehrwertsteuer — Abrechnungszeitrdume definiert ist (TUL> Hauptbuch> Einstellungen>
Mehrwertsteuer> Mehrwertsteuer-Abrechnungszeitréume), hinterlegt. Sie bestimmt das Intervall, in
dem die Mehrwertsteuer berechnet und entrichtet wird. Zusatzlich wird in ihr die Zahlungsbedingung
und die Steuerbehérde hinterlegt.*?4

In den Sachkontobuchungsgruppen (TUL> Hauptbuch> Einstellungen> Mehrwertsteuer>
Sachkontobuchungsgruppen) sind die Hauptkonten, auf denen die Buchung der Umsatzsteuer bzw.
Vorsteuer erfolgt, festgelegt. Fiir die Umsatzsteuer ist die Sachkontobuchungsgruppe Umsatzsteuer
20% und fir die Vorsteuer die Sachkontobuchungsgruppe Vorsteuer 20% angelegt. Die jeweilige
Buchungsgruppe wird im Feld Sachkontobuchungsgruppe in der Feldgruppe Referenzen des
Informationsreiters Allgemeines im Formular Mehrwertsteuercode eingetragen.*

Die Felder Buchungsgrundlage, Berechnungsgrundlage und Berechnungsmethode finden sich unter
Berechnung im Informationsbogen der Mehrwertsteuercodes.

Fir die Buchungsgrundlage ist die Grundeinstellung Prozentanteil am Nettobetrag gewahlt. ,Hierbei
wird die Mehrwertsteuer als Prozentteil der Einkaufs- oder Verkaufssumme ohne irgendwelche
anderen Verkaufssteuern berechnet.”*

40 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.353
41 vgl. Microsoft: Formular ,,Mehrwertsteuercodes” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa553257.aspx [Stand 2014-06-05]

42 vgl. Microsoft: Formular ,,Mehrwertsteuercodes” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa553257.aspx [Stand 2014-06-05]

3 vgl. Microsoft: Formular ,,Mehrwertsteuer-Abrechnungszeitrdume” [AX 2012]. Online im Internet:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa633944.aspx [Stand 2014-08-26]

4 vgl. Microsoft: Formular ,,Mehrwertsteuercodes” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa553257.aspx [Stand 2014-06-05]

4 Microsoft: Info zu den Mehrwertsteuer-Berechnungsmethoden im Feld ,,Ursprung” [AX 2012]. Online im
Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa496823.aspx [Stand 2014-06-05]
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Mit der Auswahl Nettobetrag des Rechnungssaldo ist der Gesamtbetrag der Rechnung, ausschlieBlich
sonstiger Steuern, die Berechnungsgrundlage der Steuer.*®

Die Option Gesamtbetrag der Berechnungsmethode bestimmt, dass der festgelegte Steuersatz auf den
gesamten zu versteuernden Betrag angewendet wird.?

Die einzelnen Mehrwertsteuercodes werden den entsprechenden Mehrwertsteuergruppen und
Artikel - Mehrwertsteuergruppen zugeordnet.

Mehrwertsteuercodes
[
v v
Artikel-Mehrwertsteuergruppen Mehrwertsteuergruppen
l v | v
Artikel Kreditoren Debitoren

Abbildung 11: Zuordnung Mehrwertsteuercodes, vgl. Luszczak 2012, S.354f

Die Mehrwertsteuergruppen sind in Mehrwertsteuergruppen fir Kreditoren und Debitoren unterteilt.
In der TUL-Lernfabrik kommt die Mehrwertsteuergruppe D-INL Debitoren Inland mit dem hinterlegten
Mehrwertsteuercode U20, fir die Debitoren und K-INL Kreditoren Inland mit dem hinterlegten
Mehrwertsteuercode V20 fiir die Kreditoren zur Anwendung. Diese werden in die jeweiligen
Debitoren- bzw. Kreditorenstammdaten eingetragen. Die restlichen Mehrwertsteuergruppen im
System finden keine Anwendung.

o g Mehrwertsteuergruppen (1 - tul) - |a

m Neu JCLoschen | Steuerneu berechnen~ [}

Mehrwertsteusrgruppe *  Beschreibung MuwSt-Gruppeneinstellungen Mehertstevergruppe:

D-DRITT Debitoren Drittland  Mehrwertsteuercodes

D-EU Debitoren EU Mehrwertsteuercodes Beschrelbung:

D-INL Debitoren Inland  Mehrwertsteuercodes {7} Allgemeines

K-DRITT Kreditoren Drittland  Mehrwertsteuercodes 4 Einstellungen

K-EU Kreditaren EU Mehrwertsteuercodes ok Hinzufogen I Entfernen

KoINL Kreditaren Inland | Mchrwertsteuescades ] Mehrwertsteuercode Befreit  Befrei.. Verbrauchsct. Prozentsatz/Betrag Name ~
uzn 0 0 2000000 Urmsstzsteuer 20%

Zielbasierte Steuerkonfiguration

Abbildung 12: Mehrwertsteuergruppe D-INL, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Von den Artikel - Mehrwertsteuergruppen ERM Ermdfligte Besteuerung, OHNE Ohne Steuer und VOLL
Volle Besteuerung findet nur die zuletzt genannte Verwendung. Dieser Gruppe sind sowohl der
Mehrwertsteuercode U20 als auch der Code V20 zugeordnet. Diese Artikel - Mehrwertsteuergruppe
kann sowohl Artikeln, die zugekauft, als auch Artikeln, die verkauft werden, hinterlegt sein.

Bis auf den Artikel TUL-102 Felge vorne, der weder eingekauft noch verkauft wird, ist jedem Artikel die
Artikel - Mehrwertsteuergruppe VOLL im Artikelstamm der TU Lernfabrik eingetragen.

46 ygl. Microsoft: Informationen zum Feld ,,Berechnungsgrundlage [AX 2012]. Online im Internet : URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa549061.aspx [Stand 2014-06-05]

47 vgl. Microsoft: Info iiber Optionen mit Gesamtbetrag und Intervall fiir Mehrwertsteuercodes [AX 2012].
Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571696.aspx [Stand 2014-06-05]
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ld Artikel-Mehrwertsteuergruppen (1 - tul) = | a
HNew 7<Leschen  Steuerneuberechnen™ O ®
Artikel-Mehrwertsteuergruppe = Beschreibung T —— E

ERM ErmaBigte Besteuerung

OHNE Ohne Stever Beschreibung: Volle Besteuerung

VOLL Volle Besteuerung Berichtstyp: v

a Einstellungen
eaHinzufiigen 3§ Entfernen

[] Mehrwertsteuercode  Prozentsatz/Betrag  Mame
U2 | 20.00000 Umsatzsteuer 20%
V20 20.00000 Vorsteuer 20%

Abbildung 13: Artikel - Mehrwertsteuergruppe VOLL, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Der zu verwendende Mehrwertsteuercode fir die Berechnung der Vorsteuer im Einkauf bzw.

Umsatzsteuer im Verkauf ergibt sich aus der Kombination Artikel - Mehrwertsteuergruppe und
Mehrwertsteuergruppe.®®

Artikel Debitor
Artikel-Mehrwertsteuergruppe: VOLL Mehrwertsteuergruppe: D-INL
Mehrwertsteuercodes: U20, V20 Mehrwertsteuercode: U20

I I
vy
angewandter

Mehrwertsteuercode: U20
Abbildung 14: Ermittlung Mehrwertsteuercode im Verkauf, vgl. Luszczak 2012, S. 354f

Es ist zu erwdhnen, dass aufgrund der Mehrwertsteuergruppe die Buchung der Umsatzerlése im
Verkauf auf dem entsprechenden Hauptkonto erfolgt. Die Konfiguration ist unter TUL> Lager- und
Lagerortverwaltung> Buchung> Buchung, Reiter: Auftrag, Buchungsvorgang: Umsatzerlds zu finden.

) Buchung (1 - tul) \;‘i-
e

Auftrag | Bestellung | Lager | Produktion | Standardkestenabweichung |

Auswahlen

O Lieferschein

O Lieferscheinausgleich
Gruppe FF Alle D-DRITT 40003

Abgang

Verbrauch .Gruppe FF Alle D-EU 4p002

® Umsatzerlos Gruppe FF. Alle D-INL 40001

© Rabatt

O Provisien

g5 Hinzufigen 3§ Entfernen

[] Artikeleode  Artikelrelation  Kategorierelation ~ Kontocode

Provisionsausgleich

Lieferschein-Umsatzerlas

O Lieferschein-Umsatzerlgs - Gegenkonto
O Verzeigerte Mehrwertsteuer bei Lieferung
Goods shipped
Goods shipped offset

M« > pl I\/_‘M [9) | Artikelcode (Artikel, Gruppe, alle, Kategorie) | A473) | EUR | tul| K01 | SchlieBen

Abbildung 15: Verkniipfung von Artikelgruppen und Mehrwertsteuergruppen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

48 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.354
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2.3 Zentrale Stammdaten

2.3.1 Produktstammdaten
Die Verwaltung von Produkten in Microsoft Dynamics AX 2012 erfolgt auf 2 Ebenen:

e gemeinsame Produkte
o freigegebene Produkte

A

Firma

| "t |

Unternehmen o Unternehmen
(juristische Person) (juristische Person)
Abbildung 16: Produktverwaltung Firma, Unternehmen, vgl. Luszczak 2012, S.85

gemeinsame Produkte

< freigegebene Produkte

Die Daten eines Produkts im Formular der gemeinsamen Produkte sind in allen Unternehmen einer
Firma gleich. Ist ein Produkt fir ein bestimmtes Unternehmen einer Firma freigegeben, kénnen
unternehmensspezifische Detaildaten des Produkts in den Artikelstamm (Produktstamm) zu den
urspriinglich vorhanden Daten eingepflegt werden. Das nun freigegebene Produkt kann nun im
Unternehmen ,(...) zur Erfassung von Transaktionen benutzt werden (...).“** Die im gemeinsamen
Produkt eingegebenen Stammdaten kénnen im freigegebenen Produkt nicht geandert werden.>®

,Freigegebene Produkte werden in manchen Teilen der Anwendung auch unter der Bezeichnung
LArtikel” gefiihrt.”?

Neben denen vom System geforderten auszufiillenden Pflichtfeldern in den Produktstammdaten
miissen noch weitere Daten fiir das zu demonstrierende Beispiel hinterlegt werden.

2.3.1.1 Produktstammdaten gemeinsamer Produkte
TUL> Produktinformationsverwaltung> Hdufig> Produkte> Produkte

Uberblick der Produktstammdaten gemeinsamer Produkte:

e Produkttyp*
e Produktuntertyp*
e Kennung*

e Dimensionsgruppen (Verwaltung)*
*Pflichtfelder

2.3.1.1.1  Produkttyp, Produktuntertyp, Kennung
Reiter: Allgemeines

Flr lagergefiihrte Artikel, wie es im demonstrierten Beispiel der Fall ist, wird der Produkttyp Artikel
ausgewahlt. Nicht lagergefiihrten Artikeln ist der Produkttyp Service zugewiesen. Fir Dienstleistungen
kann entweder die Option Service oder Artikel gewahlt werden. Standardartikeln, wie die der
Lernfabrik, ist der Produktuntertyp Produkt zugewiesen, in Varianten gefiihrten Artikeln der

4 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.86
0 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.85ff
51 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.294
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Produktuntertyp Produktmaster.>? Der Grundgedanke von Produktvarianten ist ,,(...) Variationen eines
Produkts zu erstellen, anstatt mehrere Produkte zu erstellen, die verwaltet werden miissen.“>® Die
einem Produktmaster zugeordnete Produktdimensionsgruppe enthalt Produktdimensionen. Die
Kombinationen aus den Produktdimensionen bestimmen die einzelnen Produktvarianten.>>°

Das folgende Beispiel erklart anschaulich die Option Produktmaster.

,Produktvarianten kdnnen zum Beispiel (...) [T-Shirts] in verschiedenen GroRen und Farben sein. Das T - Shirt ist
der Produktmaster und die Kombination der GréRen und der Farbe [, welche die Produktdimension der dem
Produktmaster zugeordneten Produktdimensionsgruppe darstellen,] sind die Varianten.“>®

Die Feldgruppe Kennung beinhaltet die Produktnummer, den Produktnamen, den Suchbegriff und
eventuell eine Beschreibung fiir den Artikel.

2.3.1.1.2 Lagerdimensionsgruppe
Reiter: Allgemeines

Fir die Lagerdimensionsgruppe, unter Verwaltung, ist die Gruppe TULL TU Lernfabrik Lager fiir jeden
Artikel des Beispiels ausgewahlt (siehe 2.6.1.2.1 Lagerdimensionsgruppen).

52 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer
Vieweg,2012,4.,5.85,5.296f

53 Microsoft: Info iiber Produktvarianten [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa573452.aspx [Stand: 2014-10-26]

54 vgl. Microsoft: Info iiber Produktvarianten [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa573452.aspx [Stand: 2014-10-26]

55 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.297
6 Microsoft: Info iiber Produktvarianten [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa573452.aspx [Stand: 2014-10-26]
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2.3.1.2  Produktstammdaten freigegebener Produkte
TUL> Produktinformationsverwaltung> Hdufig> Freigegebene Produkte
Ed Details fir freigegebene Produkte (1 - tul) - Produktnummer: TUL-101, Vorderrad, Produkte: TUL-101 | ==
Produkt Einkauf Verkaufen Lagerbestand verwalten Entwickler Plan Projekte verwalten Kosten verwalten Einzelhandel Allgemeines 1| @
/ X Laschen '-.,m\ {: 7] é" oa) [4; Produktkategorien 0y
3 k| o L~ k2 =&l [ Zugehsrige Produkte ]
Bearbeiten ~ Produkt Yorlage Texte = Dimensionsgruppen Produktattribute Produktbild Anhidnge
o Priifen - - 4 % Einheitenumrechnungen
Verwalten Neu Produktmaster Sprac... Einrichten Anhiange
TUL-101 : Vorderrad =
Produkityp: Artike Produktuntertyp: Produkt v
4 Allgemeines TUL-101 |~ )
Kennung StandardmiBige Produktvariante
Artikelnummer: TUL-101 Variante:
Produkt: TUL-1M GriBe:
Farbe:
Weitere Kennung Stil:
Produktname: Vorderrad
Suchbegriff Vorderrad Verwaltung
Beschreibung: Produktdimensicnsgruppe:
Lagerdimensionsgruppe: TULL
Ruckverfolgungsgruppe:  None
Lagersteuerungsgruppe: FIFO
Produktvarianten Produktbild
Konfigurationstechnologie:
Identische Varianten zulassen: =
Varianten automatisch generieren:
Produktmodellgruppe:
I Einkauf 04
I Verkaufen pes | VOLL | 2004
- AuBenhandel
I Lagerbestand verwalten p
I Entwickler
- Plan Grupp
- Projekte verwalten
- Kosten verwalten FF | D
I Finanzdimensionen
> ]

Einzelhandel

v

M 4 & > M| A [E] | 9] | Artkel festiegen.

| Ae6) | EUR | wl | HOT

Abbildung 17: Detailformular TUL-101 Vorderrad, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Uberblick der notwendigen bzw. eingepflegten Stammdaten der freigegebenen Produkte der TU

Lernfabrik:
e Unternehmensspezifische Kennung*
e Lagersteuerungsgruppe*
o Artikel — Mehrwertsteuergruppe
e Mengeneinheit
e Kreditor
e Preise

e  Prinzip fur den automatischen Artikelverbrauch

e Produktionstyp

o Dispositionssteuerungsgruppe

o Artikelgruppe*

e Finanzdimension

e Auftragseinstellungen
*Pflichtfelder
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2.3.1.2.1 Unternehmensspezifische Kennung
Reiter: Allgemeines

Neben der Kennung gibt es fiir ein freigegebenes Produkt eine unternehmensspezifische Kennung. In
ihr werden eine Artikelnummer, ,(..) die Produkte auf Ebene der freigegebenen Produkte
identifiziert(...)**’, und ein Suchbegriff festgelegt. Im Beispiel der TU Lernfabrik entspricht die
Artikelnummer der Produktnummer. Der Suchbegriff ist in der Kennung und in der
unternehmensspezifischen Kennung ebenfalls gleich.>®

2.3.1.2.2 Lagersteuerungsgruppe
Reiter: Allgemeines

Den Artikeln der TU Lernfabrik wird die Lagersteuerungsgruppe FIFO zugeordnet (siehe 2.6.1.4
Lagersteuerungsgruppen).

2.3.1.2.3 Artikel — Mehrwertsteuergruppe
Reiter: Einkauf, Verkaufen

Jedem Artikel, ausgenommen dem Fertigungsteil TUL-102 Felge vorne, wird eine Artikel —
Mehrwertsteuergruppe zugeordnet.

Dem Fertigfabrikat TUL-101 Vorderrad wird im Formular Details fiir freigegebene Produkte die Artikel
— Mehrwertsteuergruppe VOLL im Reiter Verkaufen in der Feldgruppe Besteuerung eingetragen. Die
selbe Artikel — Mehrwertsteuergruppe wird den Artikeln TUL-202 Gewindestift, TUL-201 Vorderreifen
und TUL-301 Stab, welche zugekauft und nicht wie das Vorderrad verkauft werden, zugeteilt, und zwar
im Inforegister Einkauf unter Besteuerung (siehe 2.2.1.3 Einstellung zur Mehrwertsteuerberechnung).

2.3.1.2.4 Mengeneinheiten
Reiter: Einkauf, Lagerbestand verwalten, Entwickler, Verkaufen

In den Informationsreitern Einkauf, Lagerbestand verwalten, Entwickler und Verkauf der
freigegebenen Produkte der TU Lernfabrik werden die erforderlichen Mengeneinheiten eingetragen.
Somit ist es moglich, den Artikeln unterschiedliche Mengeneinheiten fiir Einkaufsbestellungen,
Lagerung, Sticklistenpositionen und Verkaufsauftragen zuzuordnen. Neben den standardmaRigen
kdnnen auch artikelbezogene Umrechnungen zwischen Mengeneinheiten definiert werden (siehe
2.6.1.1 Einheitenumrechnungen). Die zugeordneten Mengeneinheiten dienen als Vorschlagswerte, z.B.
in Bestellpositionen.®

Da das Rohmaterial und die Zukaufteile in der Beispielfabrik bei einem Kreditor in der Mengeneinheit
Stiick (pcs) eingekauft werden, wird diesen Artikeln im Reiter Einkauf unter Bestellung im Feld Einheit
diese zugewiesen.

Die Zukaufteile, das Halbfabrikat und das Fertigfabrikat werden in der Einheit Stlick (pcs) gelagert. Die
Lagereinheit des Rohmaterials ist Meter (m). Die Einheiten flir die Lagerhaltung werden im
Informationsreiter Lagerbestand verwalten in der Feldgruppe Lager im Feld Einheit eingetragen.
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Das Rohmaterial, die Zukaufteile und das Halbfabrikat sind Stiicklisten zugeordnet. Fir die Artikel TUL-
102 Felge vorne, TUL-201 Vorderreifen und TUL-202 Gewindestift werden unter Entwickler in der
Feldgruppe Stiicklisten die Einheit Stlick (pcs) fur die Stiicklisteneinheit eingetragen. Die
Stiicklisteneinheit fiir den TUL-301 Stab ist Millimeter (mm).

Das TUL-101 Vorderrad wird in der Mengeneinheit Stlick (pcs) an Debitoren verkauft. Die notige
Einstellung daflir wird im Informationsreiter Verkaufen unter Auftrag im Feld Einheit vorgenommen.

2.3.1.2.5 Kreditor
Reiter: Einkauf

Fir die zugekauften Artikel der TU Lernfabrik wird im Detailformular im Register Einkauf unter
Verwaltung, Feld Kreditor der jeweilige Hauptlieferant eingetragen.®! Fir den Zukaufteil TUL - 201
Vorderreifen ist der Hauptlieferant 300002 H+T Motor Racing GmbH, fir den Zukaufteil TUL - 202
Gewindestift der Lieferant 300003 EVT — Schrauben und fiir das Rohmaterial TUL — 301 Stab der
Kreditor 300001 Fixmetall hinterlegt.

Neben dem in den Artikelstammdaten eingetragenen Hauptlieferanten kénnen weitere Lieferanten
fir einen Artikel in Handelsvereinbarungen, welche im Reiter Einkauf mit der Schaltflache
Handelsvereinbarung  anzeigen  abgefragt werden  kdnnen, hinterlegt werden. In
Handelsvereinbarungen fur Einkaufspreise wird einem Lieferanten ein Artikelbestellpreis abhangig von
Bestellmenge und Giiltigkeitszeitraum hinterlegt. Neben eingetragener Mengeneinheit und Wahrung
kann eine Artikellieferzeit in der Handelsvereinbarung eingetragen werden.5%3

Der Hauptlieferant und der Basispreis (siehe 2.3.1.2.6 Preise), welche in den Artikelstammdaten
hinterlegt sind, kommen bei geplanten Einkaufsbestellungen bzw. Einkaufsbestellungen zur
Anwendung, falls keine Handelsvereinbarungen fiir Einkaufpreise festgelegt sind bzw. diese unter
TUL> Beschaffung> Einstellungen> Preis/Rabatt aktivieren nicht aktiv sind®. ,Preis, Preiseinheit und
Lieferzeit [der Handelsvereinbarung] tibersteuern die Einstellung im Artikelstamm.“®>

2.3.1.2.6 Preise
Reiter: Einkauf, Verkaufen, Kosten verwalten

Grundsatzlich kénnen in den Artikelstammdaten Einstandspreise, Basiseinkaufspreise und
Basisverkaufspreise definiert werden.

Im Formular der freigegebenen Produkte wird im Informationsregister Einkauf unter Preis im Feld Preis
der Basiseinkaufspreis flir das Rohmaterial und die Zukaufteile festgelegt.

Der Basisverkaufspreis fir das Fertigfabrikat wird im selben Formular in der Feldgruppe
Basisverkaufspreis unter Preis im Register Verkaufen eingetragen. Dem Halbfabrikat muss kein Preis
zugeordnet werden, da dieses in der TU Lernfabrik erzeugt und fiir die Produktion des Fertigfabrikats
verwendet wird.

Der Basiseinkaufspreis und der Basisverkaufspreis kommen zur Anwendung, wenn zwischen Kreditor
und Artikel bzw. Debitor und Artikel keine anderen Preise in Handelsvereinbarungen definiert sind.®®
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Die Einstandspreise von Artikeln werden im Register Kosten verwalten unter Preis im Feld Preis
eingetragen (siehe 2.7.1.9 Berechnungsgruppen).

2.3.1.2.7 Prinzip fir den automatischen Artikelverbrauch
Reiter: Entwickler

Mit diesem Feld wird ,(..) die Methode zum Erfassen des Artikelverbrauchs fiir einen
Produktionsauftrag (...) [ausgewahlt].“®” Es stehen folgende Optionen zur Verfiigung:®®

e Start: Der Materialverbrauch wird automatisch mit dem Produktionsstart erfasst.

e Fertig stellen: Der Materialverbrauch wird mit der Fertigmeldung des Produktionsauftrags
erfasst.

e Manuell: Es gibt keine automatische Erfassung des Materialverbrauchs. Die Buchungsmenge
muss manuell in die Kommissionierliste eingetragen und gebucht werden.

Die Auswahl Manuell ist den Artikeln TUL-301 Stab, TUL-201 Vorderreifen, TUL-202 Gewindestift und
TUL-201 Felge vorne in den Stammdaten zugeordnet.

2.3.1.2.8 Produktionstyp
Reiter: Entwickler

Um der Baugruppe TUL-101 Vorderrad und dem Fertigungsteil TUL-102 Felge vorne eine Stlickliste
hinterlegen zu kénnen, muss im Feld Produktionstyp die Option Stiickliste ausgewahlt werden. Den
Zukaufteilen und dem Rohmaterial wird die Auswahl Kein zugewiesen, da diese Artikel eingekauft und
nicht in der TU Lernfabrik produziert werden.%

2.3.1.2.9 Dispositionssteuerungsgruppe
Reiter: Plan

Den Artikeln der TU Lernfabrik wird die Dispositionssteuerungsgruppe Gruppe zugeteilt (siehe 2.8.1.1
Dispositionssteuerungsgruppen).

2.3.1.2.10 Artikelgruppe
Reiter: Kosten verwalten

Artikelgruppen dienen priméar dazu, ,(..) hinsichtlich der Buchung in der Finanzbuchhaltung
gleichartige Artikel zusammenzufassen.“’® Die Zuteilung der Artikel zu Artikelgruppen in der TU
Lernfabrik lautet wie folgt (siehe 2.6.1.3 Artikelgruppen):

Artikel Artikelgruppe
e TUL-101Vorderrad FF
e TUL-102 Felge vorne HF
e TUL-201 Vorderreifen ZKT
e TUL-202 Gewindestift ZKT
e TUL-301 Stab RM1

57 Microsoft: Stiicklisten in Microsoft Dynamics AX 2012 .Februar 2012.PDF:S.7-22
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2.3.1.2.11 Kostengruppe
Reiter: Kosten verwalten

Die Kostenanteile der eingesetzten Materialien eines gefertigten Artikels werden auf Basis von
Kostengruppen aufgeschlisselt (siehe 2.7.1.6 Kostengruppen).”* Im Auswahlfeld Kostengruppen
stehen die fiir die Artikel der TU Lernfabrik betreffenden Gruppen

e FF Fertigfabrikate
e HF Halbfabrikate

e RM1 Rohmateriall
e RM2 Rohmaterial 2
e ZKT  Zukaufteile

zur Auswahl.

Folgende Zuordnung ist in dem demonstrierten Beispiel festgelegt:

Artikel Kostengruppe
e TUL-101 Vorderrad FF
e TUL-102 Felge vorne HF
e TUL-201 Vorderreifen ZKT
e TUL-202 Gewindestift ZKT
e TUL-301 Stab RM1

Die Benennungen der Kostengruppen entsprechen den der Artikelgruppen.

2.3.1.2.12 Finanzdimension
Reiter: Finanzdimensionen

Der Finanzdimension Artikel wird jeweils der Artikel selbst als Finanzdimensionswert hinterlegt (siehe
2.2.1.2 Finanzdimensionen und Finanzdimensionswerte).

2.3.1.2.13 Auftragseinstellungen
Reiter: Plan
Schaltflache: Auftragseinstellungen

Die Auftragseinstellungen werden unterschieden in Standardauftragseinstellungen und
Standortspezifische Auftragseinstellungen. Die grundlegenden Einstellungen fir Auftrage,
Bestellungen und Lagerauftrdge werden in den Standardauftragseinstellungen festgelegt. Kommt es
bei einem Produkt zu Abweichungen der Standardauftragseinstellungen aufgrund des Standorts dann
werden diese im Formular der Standortspezifischen Auftragseinstellungen eingetragen. Damit die
geanderten Vorschlagswerte, die Werte im Formular Standardauftragseinstellungen (iberschreiben,
muss das Kontrollkdstchen Uberschreiben in den entsprechenden Registerkarten Bestellung, Lager
oder Auftrag angehakt werden.”>’®> ,Beim Erfassen einer Einkaufsbestellung oder eines
Verkaufsauftrags konnen die Vorschlagswerte aus den Auftragseinstellungen (iberschrieben
werden.“7*

"1 vgl. Microsoft: Info iiber Kostengruppen [AX 2014]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa496553.aspx [Stand 2014-07-07]
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2.3.1.2.13.1 Standardauftragseinstellungen
Reiter: Plan
Schaltflache: Auftragseinstellungen/Standardauftragseinstellungen

Im Reiter Allgemeines der Standardauftragseinstellung findet sich unter Auftragstyp der
Standardauftragstyp. Dieser enthalt die Optionen Bestellung, Produktion und fiir die TU Lernfabrik
nicht relevante Option Kanban. Die Bedarfsdeckung beim Standardauftragstyp Bestellung erfolgt Gber
Einkaufsbestellungen, beim Standardauftragstyp Produktion mittels Produktionsauftragen und bei der
Option Kanban mittels Kanbans. Damit einem Artikel mit dem Standardauftragstyp Produktion eine
Stiickliste zugeordnet werden kann, muss in den entsprechenden Artikelstammdaten unter Entwickler
in der Feldgruppe Formelplanung der Produktionstyp Stiickliste ausgewadhlt werden. Artikel mit dem
Standardauftragstyp Bestellung wird der Produktionstyp Kein zugewiesen (siehe 2.3.1.2.8
Produktionstyp).”

Im Beispiel der TU Lernfabrik sind die Zukaufteile TUL-201 Vorderreifen und TUL-202 Gewindestift
sowie das Rohmaterial TUL-301 Stab vom Typ Bestellung. Der Standardauftragstyp Produktion wird fir
den Fertigungsteil TUL-102 Felge vorne und das Fertigfabrikat TUL-101 Vorderrad gewahilt.

Im gleichen Reiter kdnnen der Einkaufsstandort, Lagerstandort und Verkaufsstandort fiir den Artikel
eingetragen werden.

In den Registerkarten Bestellung, Lager und Auftrag befinden sich die Auftragsmengenmodifikatoren
Mehrfach, Minimale Auftragsmenge, Maximale Auftragsmenge und Standard — Auftragsmenge fur die
Bestellmenge, Lagermenge und Verkaufsmenge:’®

e Mehrfach: Die urspriingliche Menge eines Auftrags wird auf das nachste Vielfache des
Wertes des Feldes Mehrfach aufgerundet.

e Minimale Auftragsmenge: Mengen, die unter dem Wert der minimale Auftragsmenge
liegen, werden auf diese korrigiert.

e Maximum: Gibt die Obergrenze der Auftragsmenge an.

e Standard — Auftragsmenge: Diese Menge ist der Standardwert in der Feldgruppe
Bestellmenge fiir manuell angelegte Einkaufsbestellungen, in der Feldgruppe Lagermenge
fir manuell angelegte Produktionsauftrdge und Umlagerungsauftrdge oder die
standardisierte Verkaufsauftragsmenge in der Feldgruppe Verkaufsmenge.

Die in den Feldern eingegebenen Mengen entsprechen der Bestell-, Lager- und Auftragseinheit des
Artikels, welche im Feld Einheit eingetragen sind. Den Feldern der Auftragsmengenmodifikatoren
kénnen aber missen keine Werte eingetragen werden. Ohne hinterlegten Werten korrigiert das
System die jeweils manuell eingetragene Bestellmenge, Lagermenge bzw. Auftragsmenge nicht.
Zudem wird keine Standard — Auftragsmenge automatisch zugewiesen.

In den oben aufgezahlten Registerkarten finden sich auch die Felder Lieferzeit Einkauf, Lieferzeit Lager
und Verkaufslieferzeit. ,In (..) [ihnen] werden die Standardzeiten fir Lieferung, Vorlauf oder
Beschaffung fiir Produkte angezeigt.”””

Mit der Aktivierung Arbeitstage, durch einen Haken im danebenliegenden Kastchen unterhalb der
jeweiligen Lieferzeit, werden nur Tage fiir die Zdhlung der Lieferzeit herangezogen, die eine Arbeitszeit
im jeweilig zugeordneten Kalender hinterlegt haben. Werden die Lieferzeit einer Bestellung und das
daraus resultierende Lieferdatum betrachtet, ist der Einkaufskalender des Kreditors und der Kalender
der Dispositionssteuerungsgruppe auschlaggebend.

7> vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer
Vieweg,2012,4.,5.88,5.219
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Lieferzeit Einkauf: 3 Tage
Einkaufskalender Kreditor: Mo — Mi, 08:00 — 16:00 Uhr
Kalender der Dispositionssteuerungsgruppe: Do — Fr, 08:00 — 16:00 Uhr

DO FR
06.02 07.02.

DO FR
13.02 14.02

Einkaufskalener Kreditor
Kalender Dispositionsgruppe

Bestell- Liefer-
datum datum
Abbildung 18: Lieferzeiten, eigene Abbildung 2014

2.3.1.2.13.2 Standortspezifische Auftragseinstellungen
Reiter: Plan
Schaltflache: Auftragseinstellungen/Standortspezifische Auftragseinstellungen

In diesem Formular kdnnen fir lagergefiihrte Artikel ,,(...) [standardmaRige] Lagerorteinstellungen fir
die einzelnen Standorte (...) [eingerichtet werden].“”®

2.3.1.2.14 Artikeldeckung
Reiter: Plan
Schaltflache: Planungshorizont/Artikeldeckung

Zusatzlich  zu den Dimensionsgruppen (siehe 2.6.1.2 Dimensionsgruppen) und der
Dispositionsteuerungsgruppe (siehe 2.8.1.1 Dispositionssteuerungsgruppen) koénnen mittels der
Artikeldeckung ebenfalls Konfigurationen bzgl. der Disposition eines Artikels festgelegt werden.”®

Die einem Artikel hinterlegten Artikeldeckungsdatensdtze kdnnen aktiven Dimensionen der dem
jeweiligen Artikel hinterlegten Dimensionsgruppen zugeordnet werden. Somit besteht die
Moglichkeit, dass sich die in der Artikeldeckung hinterlegten ,(...) Eintragungen (...) auf Standorte,
Lagerorte oder auch (...) [auf] andere Dimensionen (...) [, wie Produktvarianten,]“®® beziehen 8!

In den Eintragungen der Artikeldeckung ,,(...) kann (...) eine von den Einstellungen im Artikelstamm abweichende
Dispositionssteuerungsgruppe eingetragen werden, beispielsweise fiir die abweichende Disposition einer (...)
[Produktvariante]. Zudem kann hier ein abweichender Hauptlieferant und Bestellvorschlagstyp eingetragen
werden — beispielsweise wenn eine Artikel normalerweise produziert, an einem anderen Standort aber
eingekauft wird.“®

AulRerdem wird im Formular der Artikeldeckung der Mindestlager- bzw. Sicherheitsbestand und der
Maximallagerbestand fir das Dispositionsverfahren Min./Max. festgelegt (siehe 2.8.1.1
Dispositionssteuerungsgruppen).®
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2.3.1.2.15 Externe Artikelbeschreibungen
Reiter: Einkauf bzw. Verkauf
Schaltflache: Zugehorige Informationen/Externe Artikelbeschreibung

Mit externen Artikelbeschreibungen kdonnen Artikelbeschreibungen die einem bestimmten Kreditor
bzw. Debitor, wie z.B. externe Artikelnummer, in den Artikelstammdaten hinterlegt werden.

2.3.2  Stlcklisten

TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Hdufig> Stiicklisten

Im freigegebenen Produkt: TUL> Produktinformationsverwaltung> Héufig> Freigegebene Produkte,
Reiter: Entwickler, Schaltflache: Stiickliste/Positionen

L Sticklisten (1 - tul) - | a
[ 0w - IR O
Uberblick | Variantenarbeitsplan
Designer  Positionen  Genehmigen  Variantenregeln  Funktionen~
[ Stickliste = Name Standort  Artikelgruppe  Genehmigtvon  Genehmigt ~
[] TUL-1015TL1 Vorderrad, Sticklistel 2 FF 000541
TUL-101 5TL2 Vorderrad, Stickliste2 2 FF 000541
TUL-102 STL Felge vorne, Stiickliste 2 HF 000541 o

Versionen
e Hinzufiigen  §§ Entfernen | Genehmigen  Aktivieren  Senden..  Berechnung

[] Artikelnummer =  Variante GroBe Farbe St Standot  Vo.. BisDatum  Von-Menge Aktiv  Genehmigtvon Genehmigt
TUL-101 2 1.00 000541

Abbildung 19: Formular Stticklisten, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Stlicklisten werden getrennt vom Artikelstamm verwaltet. Wenn Stiicklisten Giber die Lagerverwaltung
aufgerufen werden, werden alle in einem Unternehmen vorhanden Stiicklisten aufgelistet. Zu denen
im oberen Feld des Formulars Stiicklisten angezeigten Stlicklisten werden in der unteren Halfe jene
Fertigprodukte aufgelistet, denen die jeweilige Stiickliste zugeordnet ist. Eine Stiickliste kann
mehreren Artikeln hinterlegt sein.®* ,Diese Stiicklistenzuordnung wird in Dynamics AX auch mit dem
Begriff ,Version” bezeichnet.“®® Artikel, denen eine Stiickliste zugeordnet ist, kdnnen selbst auch Teil
einer anderen Stiickliste sein. Diese Artikel werden als Halbfabrikate bezeichnet.®

5 Stucklistenposition (1 - tl) - Artikelnummer: TUL-101, Vorderrad -
e O
Versionen
) Neu X Loschen Stucklisteerstellen  Genehmigen  Aktivieren  Berechnung
[ Stiickliste  Name Standort VonDatum  BisDatum  Von-Menge Aktiv  Genehmigt von Genehmigt
] | | Vorderrad, Sticklistel 2 100 000541
TUL-101 STL2 Vorderrad, Stackliste2 2 1.00 000541

I Neu 2 Léschen Positionen  Woverwendet Variante™  Funktionen~  Leger~  Senden..

Uberblick | Allgemeines | Einstellungen | Dimension

[] Artikelnummer V.. Gré.. F.. St Lagerort Ressourcenverbrauch Menge ProSerie Einheit  Variante.. Artikeltyp  Produktname
TUL-102 2 O 1.0000 1 pes i Felgevorne
TUL-201 2 O 1.0000 1 pes @ Vorderreifen
TUL-202 2 [m] 1.0000 1 pes @ Gewindestift

Abbildung 20: Formular Stlicklistenpositionen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Werden aus einem freigegebenen Produkt die dem Produkt zugeordneten Stiicklisten abgerufen,
finden sich im oberen Bereich des Formulars Stiicklistenposition jene Stiicklisten, welche dem Artikel
zugeordnet sind. In der Spalte Stiickliste wird die Kennung dieser eingetragen und unter Namen findet
sich die Bezeichnung. Ist die Stiickliste fiir einen bestimmten Standort gliltig, wird dieser in der Spalte
Standort eingetragen, andernfalls ist sie standortlbergreifend giiltig. Mit Hilfe der Spalten Von Datum
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und Bis Datum kann ein Giiltigkeitszeitraum fir die Stlicklistenversion definiert werden. Der Wert in
der Spalte Von-Menge legt die Mindestmenge fest, fir die die Stlicklistenversion in der Produktion
Verwendung findet.” Genehmigte Stiicklistenversionen kénnen fir Produktionsauftrage ausgewahlt
werden. Soll eine Stilcklistenversion zusatzlich automatisch in  der Produktion bzw.
Produktprogrammplanung vorgeschlagen werden, muss man diese aktivieren. Genehmigte und
aktivierte Stlcklistenversionen sind durch die gesetzten Haken in den Kontrollkdastchen in den
jeweiligen Spalten gekennzeichnet.®®

Im unteren Fenster des Formulars finden sich im Register Uberblick die zu der Stiicklisten zugeordneten
Positionen mit den jeweiligen Artikelnummern und Produktnamen. Da die Stlicklistenversionen im
Beispiel der TU Lernfabrik einem Standort zugordnet sind, kann den Positionen ein Entnahmelagerort
in der Spalte Lagerort eingetragen werden. Wenn einem Artikel ein Lagerort in den
Standortspezifischen Auftragseinstellungen in den Artikelstammdaten hinterlegt ist, wird dieser in
diese Spalte bernommen. Fir Stiicklistenversionen ohne Standortzuordnung ist diese Option nicht
verfligbar.

Eine weitere Moglichkeit einen Entnahmelagerort einer Position zuzuordnen, ist das Markieren des
Kontrollkdstchen der Spalte Ressourcenverbrauch. Dadurch wird der eingetragene Eingangslagerort
der entsprechenden Ressourcengruppe bzw. der Produktionseinheit der Stiicklistenposition als
Entnahmelagerort im Produktionsauftrag zugewiesen. ,In diesem Fall wird der Verbrauch einer
Stiicklistenposition der jeweiligen Ressource zugordnet und [ist] damit ein Bestandteil des
Ressourcenverbrauchs.“®® Diese Variante kommt zum Einsatz, wenn mit standort- bzw.
lagerortunabhingigen Stiicklisten gearbeitet wird. %

Die Spalte Artikeltyp hangt mit der Einstellung des Standardauftragstyps und des Produktionstyps in
den jeweiligen Artikelstammdaten zusammen. Den Artikeln TUL-101 Vorderrad und TUL-102 Felge
vorne ist der Standardauftragstyp Produktion und der Produktionstyp Stiickliste zugeordnet. In der
Spalte Artikeltyp ist aufgrund dieser Einstellungen ein Baumdiagramm angedeutet.

Die restlichen Artikel sind vom Standardauftragstyp Bestellung und vom Produktionstyp Kein - daher
scheint ein quaderformiges Symbol in der Spalte Artikeltyp auf.

Die Spalten Menge, Pro Serie und Einheit werden in den nachsten Abséatzen erlautert.

Die in den Reitern Allgemeines, Einstellungen und Dimension hinterlegten Konfigurationen beziehen
sich auf die im Reiter Uberblick ausgewahlte Stiicklistenposition.

Im Reiter Allgemeines findet sich die Feldgruppe Kennung, in der die im oberen Feld des Formulars
unterlegte Stlickliste angefiihrt und die Artikelnummer des Artikels, der dieser Stiickliste zugeordneten
ist, eingetragen. Unter Stlickliste finden sich die Felder Positionstyp und Berechnung.

In Microsoft Dynamics AX stehen vier verschiedene Positionstypen zur Auswahl. , Der Positionstyp
steuert die Aufldsung der Stiicklistenpositionen (..)* und hat Auswirkungen auf die
Kostenberechnung und die Materialbedarfsplanung.

e Artikel: Der Positionstyp Artikel kann einem Einkaufsteil oder einem Halbfabrikat zugewiesen
werden. Bei diesem Positionstyp erfolgt die Disposition Uber das Lager, ,,(...) wodurch keine
direkte Zuordnung zwischen dem durch die Position erzeugten Materialbedarf und

87 vgl. Microsoft: Formular ,Stiicklistenversionen und -positionen” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa615779.aspx [Stand 2014-06-30]
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abgeleiteter Einkaufsbestellung bzw. Produktionsauftrag gegeben ist.“?? Dienstleistungen wird
ebenfalls dieser Typ zugeordnet.

e Phantom: Die Option Phantom steht nur fir Halbfabrikate zur Verfligung. Das Halbfabrikat ist
als Sticklistenposition in der Stickliste angefiihrt und wird mit der Vorkalkulation des
Produktionsauftrags aufgelost. Dessen Komponenten werden nun als neue
Stlicklistenpositionen in die Stlckliste des Produktionsauftrags tlbernommen ,(...) und dem
Produktionsarbeitsplan werden die entsprechenden Arbeitspldne hinzugefiigt.“%

o Llieferung mit Bedarfsverursacher: Flr einen Zukaufsteil bzw. fiir ein Halbfabrikat ist es moglich
diese Option zu wahlen. Mit der Vorkalkulation wird fir den Artikel eine Unterproduktion bzw.
eine Einkaufsbestellung, abhangig vom Standauftragstyp, zur Deckung des Bedarfs generiert.
Es wird nicht Gber das Lager disponiert.

e Kreditor: ,Ein Lieferant stellt die Komponenten bereit (...).“%

Dem Artikel TUL-102 Felge vorne ist der Positionstyp Lieferung mit Bedarfsverursacher zugeordnet. Fir

die restliche Artikel der TU Lernfabrik ist die Option Artikel gewahlt.

Da dem Artikel TUL — 102 Felge vorne neben dem Positionstyp Lieferung mit Bedarfsverursacher der
Standardauftragstyp Produktion zugewiesen ist, wird dieser auftragsbezogen gefertigt. Es wird ein
Werksauftrag bzw. eine Unterproduktion generiert.

Stammdaten =S Produktionsauftrag
Kopfauftrag
P-01130

=~

TUL-101
Vorderrad

TUL-102 TuL-201
Vorder-
Felge vorne .
reifen

TUL-102 APL

TUL-101
Vorderrad

TUL-101 APL TUL-101 APL

Unterproduktion
P-01131

N

TUL-102 TuL-201
Vorder-
Felge vorne .
reifen

TUL-102 APL

TUL-202
Gewinde-
stift M3x3

TUL-202
Gewinde-
stift M3x3

Abbildung 21: Fertigungsauftrag mit Unterproduktion, vgl. LIF 2014

Ein als Vorfertigungsteil gekennzeichneter  Fertigungsteil ist durch seine hohe
Wiederverwendungshaufigkeit charakterisiert. Dieser wird in wirtschaftlichen GroRen produziert,
gelagert und bei Bedarf vom Lager abgefasst. Ware der Teil TUL 102 — Felge vorne ein Vorfertigungsteil,
wirde der Produktionsauftrag fiir das TUL — 101 Vorderrad wie folgt aussehen:

92 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.224
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Stammdaten —_— Produktionsauftrag

Produktionsauftrag

=

TUL-101
Vorderrad

TUL-102 TuL-201
Vorder-
Felge vorne .
reifen

TUL-102 APL

TUL-101
Vorderrad

TUL-101 APL

TUL-101 APL

TUL-202
Gewinde-
stift M3x3

TUL-201

Vorder-

TUL-202
Gewinde-
stift M3x3

reifen

TUL-102
Felge vorne

Abbildung 22: Produktionsauftrag mit Vorfertigung, vgl. LIF 2014

Es wiirde lediglich einer von der Materialwirtschaft zu deckender Bedarf erzeugt werden.
Mit der Aktivierung des Feldes Berechnung durch das Anhaken des Kontrollkédstchens ,(...) wird die
Stucklistenposition in die Kostenberechnung einbezogen.“®

Die ,Auftragsterminierung und Produktprogrammplanung berechnen den Materialbedarf
standardmaRig so, dass alle Komponenten zu Beginn des Produktionsauftrags zu Verfiigung stehen.“*®
Wird eine Stiicklistenposition erst zu Beginn eines bestimmten Arbeitsgangs benétigt, so kann dieser
in der Feldgruppe Vorgang im Feld Arbeitsgangnummer hinterlegt werden.®’

In der Registerkarte Einstellungen findet sich die Feldgruppe Verbrauchsberechnung. Im Feld
Berechnungsgrundlage wird mit der Auswahl Standard festgelegt, dass der eingegebene Wert des
Feldes Menge der Anzahl der verwendeten Artikel fiir eine Einheit des Fertigfabrikats entspricht.

Mit den weiteren Auswahlmaglichkeiten

Hohe * Konstante

Hohe * Breite x Konstante

Hohe * Breite  Tiefe * Konstante

(Hohe = Breite = Tiefe/Dichte) * Konstante

des Feldes Berechnungsgrundlage kann festgelegt werden, dass der Verbrauch der Stiicklistenposition
proportional zu einer oder mehreren Dimensionen — Héhe, Breite, Tiefe, Dichte — des Fertigartikels
ist.%®

Diese sogenannte Stiicklisten — Verbrauchsberechnung ist fiir Fertigfabrikate angedacht, welche sich
in den Dimensionen Héhe, Breite, Tiefe und/oder Dichte unterscheiden aber ,(...) im Hinblick auf den
Fertigungsprozess (...)“*° und den Stiicklistenpositionen identisch sind. Das heiRt, abhingig von den
Dimensionen des Fertigfabrikats variiert der Verbrauch jener Komponenten der Stiickliste, denen eine
Verbrauchsberechnungsvariante hinterlegt ist. Somit besteht die Mdglichkeit eine einzige Stiickliste,
welche nur in der Verbrauchsberechnung fiir das jeweilige Erzeugnis variiert, anzulegen anstatt fur
jedes Erzeugnis eine Stlckliste zu erstellen. Abhangig von den Dimensionswerten des Fertigfabrikats
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und denen der Sticklistenposition werden den jeweiligen Feldern der Feldgruppe
Verbrauchsberechnung Umrechnungsfaktoren hinterlegt. Mit der ausgewahlten Formel im Feld
Berechnungsgrundlage und den hinterlegten Werten erfolgt die Berechnung des Verbrauchs der
Stiicklistenposition.°

Die Produktion von Tischen mit unterschiedlichen TischplattengroBen stellt ein anschauliches Beispiel
fiir die Anwendung fiir die Stiicklisten — Verbrauchsberechnung dar. Wird eine Tischplatte in der Grol3e
1m = 0,75m (Hohe * Breite) fiur einen Tisch gefordert und ist das notwendige Rohmaterial in den
Abmessungen 4m * 3m gelagert, so wird flr die Position des Rohmaterials in der Stiickliste die
Berechnungsgrundlage Héhe *Breite *Konstante ausgewahlt und die Umrechnungsfaktoren

im _ 0,25 in das Feld Héhe, 9.75m
4m 3m
Wert 3m x 4m = 12(m?) hinterlegt. Mittels der ausgewihlten Formel und der entsprechenden
Werte errechnet sich der Verbrauch des Rohmaterials.**%

= 0,25 in das Feld Breijte eingetragen. Dem Feld Konstant ist der

Die Einheit des Artikels wird aus dessen Stammdaten (ibernommen.1?

Mit dem Wert im Feld Pro Serie wird definiert, wie viele Artikel mit der eingetragenen Anzahl im Feld
Menge erzeugt werden kdnnen.’®® Mit dem Feld Verbrauch ist wird mit der Auswahl Variabel
festgelegt, dass die ,(..) Anzahl der Einheiten im Fertigartikel (...) proportional zur Anzahl der
produzierten Artikel [ist].“1%*

Der variable Verbrauch lasst sich wie folgt berechnen:

e variabler Verbrauch = Produktionsmenge » Menge(Stiickliste)
Formel 1: variabler Verbrauch, vgl. Microsoft 2011, S.7-22

Die Option Konstant besagt, dass eine bestimmte Menge der Stiicklistenposition fiir die Produktion
eines Artikels notwendig ist, unabhdngig von dessen Produktionsmenge. Folglich entspricht die
eingetragene Menge dem Verbrauch.

o konstanter Verbrauch = Menge
Formel 2: konstanter Verbrauch, vgl. Microsoft 2011, S.7-22

Das Feld Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch findet sich auch in den Artikelstammdaten
wieder. Wird eine der Optionen Start, Fertig stellen bzw. Manuell gewahlt, wird diese Einstellung der
in den Stammdaten vorhandenen vorgezogen.

Mit Nein im Feld Aufrunden unter Aufrunden ist festgelegt, dass es zur keiner Aufrundung des
Verbrauchs kommt. 1%

Im Reiter Dimensionen werden Lagerdimensionen angezeigt oder kdnnen eingetragen werden.
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2.3.3 Arbeitsgange
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Arbeitspléne> Arbeitsgdnge

LArbeitsginge stellen die Aufgaben dar, die fiir die Produktion von Artikeln erforderlich sind.“1% Sie
werden unabhadngig von Arbeitsplanen, im Formular Arbeitsgdnge, verwaltet, in dem die Arbeitsgdange
durch eine Kennung in der Spalte Arbeitsgang und Beschreibung unter Namen eindeutig definiert
sind.1%” Arbeitsgidnge kénnen ,(...) beliebig vielen Arbeitsplanen (...)}%“ zugeordnet werden. Im ,(...)
Arbeitsplan werden fiir einen Arbeitsgang die konkreten Vorgaben zu Zeitdauer und eingesetzter
Ressource eingetragen.“1%

In dem Formular Arbeitsgénge sind die Arbeitsgdnge des Unternehmens TU Lernfabrik aufgelistet.

2.3.4 Arbeitsplane

TUL> Produktionssteuerung> Héufig> Arbeitspldne> Alle Arbeitsplidne

Im freigegebenen Produkt: TUL> Produktinformationsverwaltung> Hdufig> Freigegebene Produkte
Reiter: Entwickler, Schaltflache: Anzeigen/Arbeitsplan

ng] Arbeitsplandetails (1 - tul) - Arbeitsplannummer: TUL-101 APL, Vorderrad, Arbeitsplan =0 -

S| aoveitspian s
5 7€ Laschen & . =l 0
/b e 4 &
Bearbeiten Arbeitsplan Avbeitsplan | Genehmigen  Aktuslisieren  Nach Microsoft | Anhénge
Excel exportieren
Verwalten Neu Bearbeiten Liste Anhange

TUL-101 APL : Vorderrad, Arbeitsplan

a Allgemeines TUL-101 APL
Arbeitsplannummer: UL-101 APL
Name: Verderrad, Arbeitsplan|
Artikelgruppe: FF
Genehmigtvon: 000541
Genehmigt:
4 Versionen
el Hinzufigen  $ Entfemen | Genehmigen | Aldivieren | Iy Arbeitsplandurchfihrbarkeit

[] Atikelnummer =  Varia.. Gr.. Fa. Stil Standort VonDatum  BisDatum  Von-Menge Aktiv Genehmigtvon Genehmigt
TUL-101 2 0.00 000541

Abbildung 23: Formular Arbeitsplandetails, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Wie bei den zuvor erwahnten Stiicklisten besteht auch die Moglichkeit, die Arbeitsplanverwaltung auf
zwei unterschiedliche Arten zu 6ffnen. Werden die Arbeitspldne Uber die Produktionssteuerung
geo6ffnet, wird im aufgerufenen Formular eine Liste aller im Unternehmen vorhandenen Arbeitsplédne
angezeigt. Die Zuordnung eines Arbeitsplans zu einem Fertigprodukt bzw. zu einem Halbfabrikat, die
Arbeitsplanzuordnung, wird als Version bzw. Arbeitsplanversion bezeichnet und tiber die Schaltflache
Verwalten/Arbeitsplanversionen aufgerufen. In dem geoffneten Formular Arbeitsplandetails sind unter
Versionen alle Fabrikate aufgelistet, denen der im Reiter Allgemeines angefiihrte Arbeitsplan
zugeordnet ist.1® Ein ,(..) Arbeitsplan kann gleichzeitig mehreren Fertigprodukten zugordnet
werden.“1!
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o g Arbeitsplan (1) - Artikelnummer: TUL-101, Vorderrad, Arbeitsplan, Artikelnummer: TUL-101 - |a
=)
Versionen
I MNeu X Loschen Arbeitsplan erstellen  Arbeitsplan kopieren  Arbeitsplan aktualisieren  Genehmigen  Aktivieren T Arbeitsplandurchfuhrbarkeit
[ Arbeitsplannummer  Name Standot VonDatum  BisDatum  Von-Menge Aktiv Genehmigtvon —Genehmigt
3 v Vorderrad, Arbeitsplan X
UL-101 APL] | ! Vorderrad, Arbeitspl 2 0.00 000541

(I Neu X Loschen Bezichung l5schen i Verwendbare Ressourcen  Ressourcenanforderungen ...

Uberblick | Allgemeines | Einstellungen | Zeiten | Ressourcenanferderungen | Beschreibung

[] Arbeitsgangnummer Prioritst  Vorgang Bearbeitungszeit Bearb.Menge  Nachste Arbeitsplangruppe Attikelcode  Arbeitsplancode Variante
10 Primar Montage 30.00 1.00 0 STANDARD Tabelle Arbeitspla

Abbildung 24: Arbeitsplan, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die einem Fertigerzeugnis hinterlegten Arbeitsplane konnen auch direkt im Formular der
Artikelstammdaten aufgerufen werden. Im oberen Teil des Formulars sind der Name und die Nummer
des Arbeitsplans eingetragen. Diesem wird ein Standort zugewiesen. Des Weiteren kann in den Spalten
Von Datum und Bis Datum ein Giltigkeitsdatum fir den Arbeitsplan hinterlegt werden. Wenn ein
Arbeitsplan an eine bestimmte Produktionsmenge gekoppelt ist, wird diese unter Von-Menge
eingetragen. Bevor einer Arbeitsplanversion der Status Aktiv zugeordnet und somit der entsprechende
»(...) Arbeitsplan als Vorschlagswert fur die [Produktprogrammplanung und] Produktion herangezogen
wird (...)“*?, muss diese zuerst genehmigt werden. Grundsatzlich missen Arbeitsplanversionen
genehmigt werden um Anwendung in der Produktion zu finden.'3

Im unteren Fenster des Formulars finden sich im Register Uberblick die dem ausgewihlten Arbeitsplan
zugeordneten Arbeitsgange.

Neben notwendigen Konfigurationen miissen fiir das demonstrierte Beispiel folgende Stammdaten
den Arbeitsgdangen im Arbeitsplan in den entsprechenden Reitern hinterlegt werden:

e Arbeitsplangruppen
o Kostenkategorien

e Ressourcen

e Ressourcengruppen

Im unteren Teil des Formulars Arbeitsplan im Reiter Uberblick ist in der Spalte Arbeitsgangnummer
diese fir den jeweiligen Arbeitsgang eingetragen. Durch die Arbeitsgangnummer wird die Reihenfolge
der Arbeitsgange eines Arbeitsplans festgelegt. Die Spalte Prioritdt mit der gewahlten Option Primdir,
welche standardmaRig eingetragen ist, ist nur dann von Bedeutung, wenn mit parallelen
Arbeitsgingen gearbeitet wird — dies ist in der TU Lernfabrik nicht der Fall.1** In der Spalte Vorgang
wird ein entsprechender Arbeitsgang ausgewahlt. Unter Ndchste ist die Nummer des nachfolgenden
Arbeitsganges eingetragen. ,Das Ende des Produktionsarbeitsplans ist durch den Wert 0 (Null) (...) [in
der Spalte Ndchste] gekennzeichnet.“!> Mit der eingetragenen Arbeitsplangruppe, im Fall der TU
Lernfabrik STANDARD, wird geregelt, wie die Berechnung des Arbeitsgangs erfolgt, wie dieser
rickgemeldet wird, wie die Einplanung und die Feinterminierung des Arbeitsgangs erfolgt und welcher
Kalendertyp Anwendung findet (siehe 2.7.1.5 Arbeitsplangruppen).'®

Die Spalten Bearbeitungszeit, Bearb. Menge, Artikelcode und Arbeitsplancode werden in den nachsten
Absdtzen erldutert.
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Die in den Reitern Allgemeines, Einstellungen, Zeiten, Ressourcenanforderungen und Beschreibung
hinterlegten Informationen beziehen sich auf die im Reiter Uberblick ausgewahlte Arbeitsplanposition.

Im Register Allgemeines des Formulars Arbeitsplan finden sich die Feldgruppen Kennung, Vorgang,
Arbeitsplan und Sonstiges.

Die Werte der den jeweiligen Feldgruppen zugeordneten Felder Arbeitsgangnummer, Prioritdt,
Vorgang, Néchste und Arbeitsplangruppe entsprechen jenen Werten, welche im Reiter Uberblick
hinterlegt sind.

Mit der Option Standard des Arbeitsplantyps unter Arbeitsplan ist festgelegt, dass der Arbeitsgang eine
interne Ressource bendtigt. Ist eine externe Ressource erforderlich, wird die Auswahl Zulieferer
getroffen.’” Die Arbeitsplanebene gibt die Position des Arbeitsgangs im Arbeitsplan an. Der
Arbeitsgang mit der ,Arbeitsplanebene 1 ist der letzte Arbeitsgang im Arbeitsplan.“?'® Die
Arbeitsplanebene 2 entspricht dem vorletzten Arbeitsgang im Arbeitsplan usw. Der Wert im Feld
Kumulierter Ausschuss entspricht dem kumulierten Ausschuss der Ebene des Arbeitsgangs.!*®

Die Feldgruppen Verbrauchsberechnung und Kostenkategorien finden sich im Reiter Einstellungen.
Der Berechnungsgrundlage ist die Auswahl Standard zugewiesen. Damit ist festgelegt, dass es einen
linearen Zusammenhang zwischen der Bearbeitungszeit und der zu fertigenden Einheiten gibt. Fir
diese Option missen eine Bearbeitungszeit und eine bearbeitete Menge im Arbeitsplan hinterlegt
sein'®® Weitere Optionen sind Kapazitdt, Stapel und Ressourcenstapel. Das Feld Faktor ist nur von
Bedeutung, wenn mit den Berechnungsgrundlagen Kapazitédt und Stapel gearbeitet wird. Bei dem Wert
des Feldes Faktor handelt es sich um einen vom Arbeitsgang abgeleiteten Wert, der zur Berechnung
der Bearbeitungszeit notwendig ist.?

Im Feld Ausschuss% kann ein Ausschussprozentsatz dem Arbeitsgang hinterlegt werden. Aus den
einzelnen Prozentsatzen kumuliert das System einen prozentualen Gesamtausschuss des Arbeitsplans.
Folglich kommt es zu einer Erh6hung des Materialverbrauchs und Ressourcenverbrauchs, welche bei
der ,(..)Vorkalkulation und Planung von Produktionsauftrdgen vom System bericksichtigt
[werden].“*??

Der kumulierte Ausschuss eines Arbeitsgangs, welcher im Reiter Uberblick angezeigt wird, errechnet
sich wie folgt:

100

o (kum.Ausschuss nachfolgender Arbeitsgang, sonst 1) T00-Ausschussn

Formel 3: kumulierter Ausschuss, vgl. Microsoft 2011, S.4-59

Arbeitsgang Ausschuss % kumulierter Ausschuss

e 10 4,00 1,09 x —2 _ =1,13
100—4,00

e 20 0,00 1,09« —=_ = 1,09
100-0,00

e 30 8,00 1,00 * —= _ = 1,09
100-8,00

o 40 0,00 1,00 * —= _ = 1,00
100-0,00
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Aufgrund dieser Berechnung findet sich im Feld Kumulierter Ausschuss im ersten Arbeitsgang des
Arbeitsplans der Wert des Gesamtausschusses.

Den Arbeitsgangen der TU Lernfabrik ist kein Ausschuss hinterlegt.

Von der im Feld Nachkalkulationsressource eingetragenen Ressource bzw. Ressourcengruppe werden
die in den jeweiligen Stammdaten hinterlegten Kostenkategorien in die Felder Riistkostenkategorien,
Bearbeitungszeitkategorien und  Stiickkostenkategorien der Feldgruppe Kostenkategorien
Ubernommen. Die eingetragenen Kostenkategorien werden,,(...) zur Ermittlung der Kosten des
jeweiligen Arbeitsgangs herangezogen.“?® Dies gilt sowohl fiir die Vor- als auch die Nachkalkulation
eines Produktionsauftrags. Es besteht die Moglichkeit, die vorgeschlagenen Kostenkategorien manuell
zu andern.

Die Kostenberechnung ist wie folgt festgelegt:

e Riistkosten = Riistzeit * Bearbeitungszeiteinheit * %Sot * Anz.d. Ressourcen *

Einstandspreis
Formel 4: Riistkosten, vgl. Microsoft 2011, 5.4-14

BearbeitungszeitxBearbeitungszeiteinheit Last
*Too ¥ Menge *

e Bearbeitungszeitkosten =
Bearb.Menge

kumulierter Aussschuss * Anz. d. Ressourcen * Einstandspreis
Formel 5: Bearbeitungszeitkosten, vgl. Microsoft 2011, S.4-14

e Stiickkosten = kumulierter Ausschuss * Menge * Einstandspreis
Formel 6: Stiickkosten, vgl. Microsoft 2011, S.4-14

Die Einstandspreise in den Berechnungsformeln der Riistkosten und Bearbeitungszeitkosten werden
aus den hinterlegten Kostenkategorien der Ressourcen bzw. Ressourcengruppen bezogen.'?*

Im Beispiel der TU Lernfabrik sind den Ressourcen und Ressourcengruppen Kostenkategorien fiir die
Bearbeitungszeit hinterlegt.

,Hierbei ist zu bericksichtigen, dass Gber die Arbeitsplangruppe eines Arbeitsganges bestimmt wird,
ob Ristzeiten, Bearbeitungszeiten und Bearbeitungsmenge in der Kalkulation bericksichtig
werden.“%

Die eingetragene Ressource bzw. Ressourcengruppe im Feld Nachkalkulationsressource muss eine
Verbindung zu dem Anforderungstyp im Reiter Ressourcenanforderung aufweisen, da es sonst zu einer
fehlerhaften Kalkulation des Produktionsauftrages kommt. Im Beispiel der TU Lernfabrik wird im Feld
der Nachkalkulationsressourcen jeweils eine Ressource eingetragen, welche den jeweiligen
Ressourcengruppen des Anforderungstyps zugeordnet ist.

Im Reiter Zeiten konnen Zeiten fiir die Felder Wartezeit davor, Riistzeit, Bearbeitungszeit, Bearb.
Menge, Ubergangszeit, Wartezeit danach und Bearbeitungszeit eingetragen werden.

e Wartezeit davor: Die Wartezeit entspricht der notwendigen Dauer vor einem Start eines
Arbeitsgangs.'?® Sie kann ,(...) z.B. im Zusammenhang mit Zulieferarbeit verwendet {...)“'*’
werden.
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e Ristzeit: Die Ristzeit entspricht der Zeit, die notwendig ist um die Ressourcen fiir den
Arbeitsgang einzurichten. Sie ist von der Produktionsmenge unabhingig.!?®

e Bearbeitungszeit: Sie ist die flr die Fertigung der im Feld Bearb. Menge eingetragene Menge
notwendige Zeit. Mit der angefiihrten Formel wird die Bearbeitungszeit’, mit der das ERP
System arbeitet berechnet:?°

Bearbeitungszeit+Bearbeitungszeiteinheit Last
* o0 * Menge *

Bearbeitungszeit' =
Bearb.Menge

kumulierter Ausschuss
Formel 7: Bearbeitungszeit', vgl. Microsoft 2011, S.4-14

e Bearb. Menge: Entspricht der Menge, die in der Bearbeitungszeit gefertigt werden kann.

e Ubergangszeit: Die Ubergangszeit ist die Transportzeit von ,(..) Artikel zwischen zwei
Ressourcen (...)“*3°. Wird fiir den letzten Arbeitsgang des Arbeitsplans, eine Ubergangszeit
eingetragen, entspricht diese der Transportzeit ins Lager.

e Wartezeit danach: Entspricht der ,Zeitdauer, die die Artikel nach dem Abschluss des
Arbeitsgangs warten miissen, bevor der nichste Arbeitsgang gestartet werden kann.“*3!

e Bearbeitungszeiteinheit: In diesem Feld wird ein Umrechnungsfaktor festgelegt, falls die
hinterlegten Zeiten des Arbeitsgangs nicht in Stunden angegeben sind. In der TU Lernfabrik ist
der Umrechnungsfaktor 0,0167 eingetragen, da die festgelegten Bearbeitungszeiten der
Arbeitsgiange in Minuten eingetragen sind.!3?

Des Weiteren findet sich in der Feldgruppe Uberlappen das Feld Uberlappungsmenge. Hier wird ,(...)
[die] Menge, die zwischen aufeinanderfolgenden Ressourcen verschoben werden kann (...)“!33
eingetragen werden.

In der Registerkarte Ressourcenanforderung ,(...) wird definiert, welche Anforderungen Ressourcen
erfiillen missen, um dem aktuellen Arbeitsgang zugewiesen zu werden.“*3*

Unter Ressourcen finden sich die Felder Menge und Last. Das Feld Menge korrespondiert mit den
Anforderungstypen Ressource und Ressourcengruppe. In ihm wird die Anzahl der anzuwendenden
Ressourcen der ausgewahlten Ressourcengruppe fiir den Arbeitsgang eingetragen. Beim
Anforderungstyp Ressource ist automatische die Menge 1 hinterlegt.

In dem Feld Last wird die fiir den Arbeitsgang verfligbare Kapazitat der zugeordneten Ressource mittels
eingetragenem Prozentsatz von der maximalen Kapazitit der Ressource bestimmt.!3

In der Feldgruppe Ressourcenanforderung stehen in der Spalte Anforderungstyp die Optionen
Ressourcentyp, Ressourcen, Ressourcengruppe, Fihigkeit, Qualifikation, Kurse Bescheinigung und Titel
zur Verfigung. Die vier zuletzt genannten Auswahlmoglichkeiten ,,(...) beziehen sich auf Daten im
Mitarbeiterstamm und betreffen daher nur Ressourcen mit zugeordneten Mitarbeitern
[Arbeitskraft].“*3® In der TU Lernfabrik kommt der Anforderungstyp Ressourcengruppe zum Einsatz.
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Abhdngig vom ausgewadhlten Anforderungstyp stehen unterschiedliche Auswahlmaéglichkeiten in der
Spalte Einzelbedarf zur Verfiigung.®” Aufgrund der Auswahl Ressourcengruppe kénnen die angelegten
Ressourcengruppen ausgewahlt werden. Aulerdem besteht die Moglichkeit die Kostenkategorien der
ausgewahlten Ressourcengruppe in den Arbeitsplan zu {ibernehmen und somit die zuvor
eingetragenen Kategorien zu Gberschreiben.

Mit der Aktivierung Grobterminierung und Feinterminierung wird die Anforderung fiir die Grob- und
Feinterminierung genutzt. Die Feldgruppen Kennung und Verwenden stellen ein Spiegelbild der
Feldgruppe Ressourcenanforderung dar.

Zusammenfassend kann festgehalten werden, dass Kostenkategorien auf unterschiedliche Arten
einem Arbeitsgang im Arbeitsplan hinterlegt werden kénnen:

e mittels einer Nachkalkulationsressource
e manuell
e durch den Anforderungstyp: Ressource, Ressourcengruppe

Im letzten Register Beschreibung kénnen Notizen bzw. Beschreibungen zum Arbeitsgang hinterlegt
werden.

Mit dem Hinterlegen der den jeweiligen Arbeitsgang betreffenden Informationen im Arbeitsplan
werden der Spalte Artikelcode der Wert Tabelle und der Spalte Arbeitsplancode der Wert Arbeitsplan
im Reiter Uberblick automatisch hinterlegt. Somit sind die dem Arbeitsgang hinterlegten
Konfigurationen und Stammdaten eindeutig einem Fertigfabrikat fiir einen bestimmten Arbeitsplan
zugeordnet. Die Option Tabelle bestimmt, dass sich der Arbeitsgang mit diesen Einstellungen auf ein
einzelnes , (...) [Fertigfabrikat] mit einer bestimmten Artikelnummer (...)“**® bezieht. Mit Arbeitsplan ist
festgelegt, dass sich der Arbeitsgang mit den hinterlegten Stammdaten und Konfigurationen auf einen
bestimmten Arbeitsplan bezieht.'*

Mit dem Aufrufen der Arbeitsgangzuordnung iber dem Button Referenzen im Formular Arbeitsgéinge
werden alle Zuordnungen eines Arbeitsgangs aufgelistet. Den jeweiligen Zuordnungen hinterlegten
Stammdaten und Konfigurationen kénnen in den Reitern eingesehen werden.*

g Arbeitsgangzuordnung (1) - Vorgang: Seite li., TUL-102 APL, Vorgang: Seite li. == -
m Meu 2% Laschen £ Verwendbare Ressourcen  Ressourcenanforderungen ... 1|

Uberblick |Allgemeine5 | Einstellungen |Zeiten | Ressourcenanforderungen | Beschreibung |

[] Artikelcode  Artikelrelation  Variante  Arbeitsplancode  Arbeitsplanrelationscode  Arbeitsplangruppe
v TUL-102 Arbeitsplan TUL-102 APL STAMDARD

Abbildung 25: Formular Arbeitsplanzuordnung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Sticklisten — Designer, welcher aus den Artikelstammdaten unter Reiter: Entwickler, Schaltflache:
Designer aufgerufen werden kann, werden im demonstrierten Beispiel die aktive Stiicklistenversion
und die aktive Arbeitsplanversion des Fertigerzeugnisses angezeigt. , Flr ein bestimmtes Datum, eine
bestimmte Menge und einen Standort kann hierbei immer nur eine [Stlicklistenversion und eine
Arbeitsplanversion] aktiv sein.”**!
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(=g} Stiicklisten-Designer (1 - tul) - Artikelnummer: TUL-101, Varderrad \;‘i-
o Oe
-~
Designer | Einstellungen
19-Mai-14 fl( Aktuelle Stickliste: TUL-101 STL1, Vorderrad, Stacklistel, 2 j, Aktueller Arbeitsplan: TUL-101 APL, Vorderrad, Arbeitsplan
% =83 Artikelnummer: TUL-101 Arbei...  Prioritat Name Nach...
= = :ﬂ TUL-102 / Felge vorne / Lieferung mit Bedarfsverursachung 10 Primar Montage 0
{53 TUL-301/ Stab / Artikel
A & TUL-201/ Vordereifen / Artikel
Bearbeiten - TUL-202 / Gewindestift / Artikel
X

Abbildung 26: Darstellung von Produktstruktur und Arbeitsplan im Stiicklisten — Designer, eigene Abbildung 2014, Screenshot:
MS Dynamics AX 2012, R2

Beim Erstellen eines neuen Produktionsauftrags werden abhangig vom Fertigfabrikat die aktive
Sticklistenversion und die aktive Arbeitsplanversion aus den Artikelstammdaten dem
Produktionsauftrag hinterlegt.1#

Fertigerzeugnis ¢ Produktionsauftrag
Produkt 4711 it fiir Produkt 4711

| Halbtabrikat || Halbfabrikat
- Produkt) . | Produkt]
ls'“lm;. S aktive Stiiek | sl
iste —

it liste [ 3]

- Produkt3 Stiickliste "l produkta
akliv

= Produkt4
Stiick- -
liste 2 o Ie

~  Produkt$ .

o0 S Pty Py P | TS P S S ey
P [ po— @ i i
plan 1 2 i - | Arbeit 2 | i 2
e P D

gy |—— AG4 Ressoure s AG4) |

__Pommn > Praton 20 > Pockon 3 Postion 40 >

Arbelts-]| ramune 1| [AG 15

s | [As A
= aG2

Abbildung 27: Ermittlung von Stiickliste und Arbeitsplan bei Auftragserfassung, Luszczak 2012, 5.249

2.3.5 Kreditorenstammdaten
TUL> Kreditorenkonten> Hdufig> Kreditoren> Alle Kreditoren

2.3.5.1 Kennung
Reiter: Allgemeines

Dem Kreditorenkonto wird eine eindeutige Kreditorennummer mittels eines Nummernkreises
zugeordnet. Im Feld Datensatztyp kann mit den Auswahlmoglichkeiten Person oder Organisation
festgelegt werden, ob es sich bei dem Kreditor um eine Person oder um einer Organisation handelt. Es
wird ein Name und ein Suchbegriff eingetragen, wobei in der TU Lernfabrik die Suchbegriffe gleich den
Namen der Kreditoren sind. Die eingetragene Kreditorengruppe, im Feld Gruppe, dient zur
Sachkontenintegration (2.4.1.2 Kreditorengruppen, 2.4.1.3 Kreditoren - Buchungsprofile). In dem
gezeigten Beispiel kommt nur die Kreditorengruppe K-INL Kreditoren Inland zur Anwendung (siehe
2.4.1.2 Kreditorengruppen). Die ausgewdhlte Sprache ist die Sprache, ,(...) die fir alle externen
Dokumente verwendet wird, die an den ausgewahlten Kreditor gerichtet sind, z.B. Bestellungen.“1%?

142 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.249
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Folgenden Kreditoren sind fiir die TU Lernfabrik relevant:

Kreditorenkonten Name
e 300001 Fixmetall
e 300002 H+T Motor Racing GmbH
e 300003 EVT-Schrauben

2.3.5.2 Adresse
Reiter: Adressen

Durch die Auswahl Business in der Spalte Verwendungszweck ist die eingetragene Adresse die
Unternehmensadresse des Kreditors. Sie entspricht gleichzeitig der Standardadresse - dies ist durch Ja
in der Spalte Primdr erkennbar. Auf gedruckten Dokumenten wie z.B. der Kreditorenrechnung scheint
diese Adresse auf.’*

2.3.5.3  Wihrung
Reiter: Informationen zum Einkauf

Die eingetragene Wahrung entspricht der Wahrung, welche vom Kreditor zur Rechnungsstellung
verwendet wird.

2.3.5.4 Mehrwertsteuergruppe
Reiter: Rechnung und Lieferung

Die zugeordnete Mehrwertsteuergruppe dient zur Ermittlung der Steuern. Den Kreditoren im
demonstrierten Beispiel ist die Mehrwertsteuergruppe K-INL Kreditoren Inland zugeordnet (siehe
2.2.1.3 Einstellung zur Mehrwertsteuerberechnung).

2.3.5.5 Einkaufskalender
Reiter: Standardwerte fiir Bestellungen

Der im Feld Einkaufskalender hinterlegte Kalender STD Standard ist der Arbeitstagkalender des
Kreditors. Auf der Grundlage dieses Kalenders werden Bestell- und Lieferdaten berechnet.#

2.3.5.6  Zahlungsbedingung
Reiter: Zahlung

Den Kreditoren in der TU Lernfabrik ist die Zahlungsbedingung N14 Netto 14 Tage zugeordnet (siehe
2.5.1.2 Zahlungsbedingungen).

2.3.6 Debitorenstammdaten
TUL> Debitorenkonten> Hdufig> Debitoren> Alle Debitoren

In der nachfolgenden Erlauterung zu den Debitorenstammdaten sind nur die Debitoren betreffenden
Einstellungen beschrieben, die nicht zuvor in den Kreditorenstammdaten erértert wurden.

144 ygl. Microsoft: Formular ,Kreditoren” [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa592162.aspx [Stand 2014-06-16]
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2.3.6.1 Debitor (Kennung)
Reiter: Allgemein

Den Debitoren der TU Lernfabrik ist die Debitorengruppe D-INL Debitoren Inland hinterlegt (siehe
2.5.1.3 Debitorengruppen).

2.3.6.2 Wihrung
Reiter: Informationen zum Verkauf

Die eingetragene Wahrung entspricht der Unternehmenswadhrung des Debitors. Sie wird fir die
Rechnungslegung herangezogen.!#®

2.3.6.3 Mehrwertsteuergruppe
Reiter: Rechnung und Lieferung

Den Debitoren im demonstrierten Beispiel ist die Mehrwertsteuergruppe D-INL Debitoren Inland
zugeordnet (siehe 2.2.1.3 Einstellung zur Mehrwertsteuerberechnung).

2.3.6.4 Empfangskalender
Reiter: Rechnung und Lieferung

Den Debitoren ist der Kalender STD Standard als Empfangskalender hinterlegt (siehe 2.3.7 Kalender).

2.3.6.5 Zahlungsbedingung
Reiter: Standardwerte fiir Zahlungen

Den Debitoren in der TU Lernfabrik ist die Zahlungsbedingung N30 zugeordnet (siehe 2.4.1.1
Zahlungsbedingungen).

2.3.6.6  Finanzdimension
Reiter: Finanzdimensionen

Der Finanzdimension Debitor wird jeweils der Debitor selbst als Finanzdimensionswert hinterlegt
(siehe 2.2.1.2 Finanzdimensionen und Finanzdimensionswerte).

2.3.7 Kalender
TUL> Organisationsverwaltung> Héufig> Kalender> Kalender

Grundlage von Kalendern sind Schichtmodelle, in denen Arbeitszeiten fir jeden Wochentag festgelegt
werden. Den Modellen kann eine Effizienzrate zugeordnet werden. , Effizienzraten spiegeln sich in der
Kapazitat der betrieblichen Ressourcen (...) wider.“** Mit den Raten besteht fiir Produktionsbetriebe
mit Schichtbetrieb z.B. die Mdglichkeit der Tag-, Nachmittag- und Nachtschicht unterschiedliche
Effizienzraten zuzuordnen.#®

148 ygl. Microsoft: Formular ,Debitoren” [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa590606.aspx [Stand 2014-08-27]
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i Arbeitszeiten (1 - tul) - Kalender: STD, Standard, Kalender: sT0 | = | & [I

Arbeitszeiten einrichten | @

[ Datum Tag Woche | Monat Steuerung Keine Abholung |~
16-Jun-14 Montag 25 Juni Offen O
17-Jun-14 Dienstag 25 Juni Offen O
18-Jun-14 Mittwoch 25 Juni Offen ]
19-Jun-14 Donnerst... 25 Juni Offen O
20-Jun-14 Freitag 25 Juni Offen O
21-Jun-14 Samstag 25 Juni Abgeschlossen
22-Jun-14 Sonntag 25 Juni Abgeschlossen

n v

23-Jun-14 Montaa 26 Juni Offen
< m

o Hinzufiigen 3§ Entfernen

|:|7 Kalender =  Von An Effizi... Eigenschaft Eaming code
STD i 02:00am  04:00 pm 100.00
< m >

4 « » Bl ||| @) | Kennung desKa...| _A(473) | EUR | twl| f01 | SchlieBen

Abbildung 28: Kalender, Arbeitszeiten, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In der TU Lernfabrik ist der Kalender STD Standard mit den Arbeitszeiten Mo-Fr 08:00 am — 16:00 pm
eingerichtet. Der Arbeitszeitkalender STD Standard findet neben der Anwendung in der

Produktionsplanung und -steuerung Verwendung als Einkaufskalender fir

Empfangskalender fiir Debitoren.'#°

Kreditoren und

149 yg|. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.411
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2.4 Beschaffung

Aufgabe der Beschaffung ist die Versorgung mit Waren und Dienstleistungen. Die Beschaffung im
Microsoft Dynamics umfasst das ,Ermitteln des Materialbedarfs (..), Bearbeiten von
Bestellanforderungen, Angebotsanfragen und Bestellungen [sowie] das Buchen von Wareneingang
und Rechnungseingang“**°.

2.4.1 Konfigurationen zu Kreditorenkonten und der Beschaffung

2.4.1.1 Zahlungsbedingungen
TUL> Kreditorenkonten> Einstellungen> Zahlung> Zahlungsbedingungen

,Die Stammdaten von Zahlungsbedingungen (...) werden fiir Kunden und Lieferanten gemeinsam
verwaltet (...).“!

ag Zahlungsbedingungen (1 - tul) = | = -
Meu X Loschen | Ubersctzungen O

~  Beschreibung
| Netto 14 Tage
N30 Netto 30 Tage

Zshlungsbedingungen: | N14

Beschreibung: Netto 14 Tage

a Einstellungen
Verwaltung

Barzahlung:

Monate: 0

Tage: 14

Zahlungsplan: v

Zahlungstag: v

Sachkontobuchung
Bargeld:

Sonstiges

< n >

Code fiir die Zahlungsbedingungen fiir nachfolgende Genehmigung
Abbildung 29: Zahlungsbedingungen der TU Lernfabrik, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Informationsbogen der Zahlungsbedingungen der TU Lernfabrik werden die Zahlungsbedingungen
N14 Netto 14 Tage und N30 Netto 30 Tage angezeigt. Im rechten Teil des Formulars im
Informationsreiter Einstellung unter Verwaltung wird mit der ausgewdhlten Zahlungsart das
Startdatum der Falligkeitsberechnung bestimmt:>2

e Netto: Das Startdatum der Falligkeitsberechnung bezieht sich auf das Dokumentendatum.

e Aktueller Monat: Mit dem Monatsende beginnt die Falligkeitsberechnung.

o Zahlung bei Lieferung: Einstellung fir eine Barzahlung bei Lieferung. Zusatzlich muss die
Option Barzahlung aktiviert werden und im Feld Bargeld unter Sachkontobuchung ein
entsprechendes Sachkonto fiir Bargeldzahlung eingetragen sein.

Die eingetragene Anzahl der Monate bzw. Tage in den Feldern Monate und Tage wird ,(...) zum
Berechnen des Filligkeitsdatums zur Zahlungsmethode addiert (...).“**3
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Des Weiteren besteht die Moglichkeit einen Zahlungsplan, in welchem Teilzahlungsraten geplant
werden kénnen, einer Zahlungsbedingung zu hinterlegen.'>*

Der im Feld Zahlungstag eingetragene Zahlungstag wird ,,(...)zur Berechnung des Filligkeitsdatums von
Zahlungen verwendet (...).“* ,Zahlungstage kdnnen fir bestimmte Tage der Woche oder des Monats
eingerichtet werden.“1°®

2.4.1.2 Kreditorengruppen
TUL> Kreditorenkonten> Einstellungen> Kreditoren> Kreditorengruppen

Kreditorengruppen dienen dem Zusammenfassen von Kreditoren mit gleichen Parametern.’’
Folgende Kreditorengruppen sind in der TU Lernfabrik eingerichtet:

e K-DRITT Kreditoren Drittland
e K-EU Kreditoren EU
e K-INL Kreditoren Inland

2.4.1.3 Kreditoren - Buchungsprofile
TUL> Kreditorenkonten> Einstellungen> Kreditoren-Buchungsprofile

Grundlage fir Buchungen im Einkauf sind Buchungsprofile. Grundsatzlich muss ein Buchungsprofil
angelegt werden und in den Kreditorenparametern (TUL> Kreditorenkonten> Einstellungen>
Kreditorenkontenparameter, Informationsreiter: Sachkonto und Mehrwertsteuer Reiter: Buchung,
Feld: Buchungsprofil) hinterlegt sein. Dieses hinterlegte Profil wird standardméaRig vom System zum
Buchen von Geschaftsfillen herangezogen, wenn in den Kreditorenstammdaten kein anderes
hinterlegt ist.

Kreditorengruppen » Kreditorenstamm

!

Kreditoren-Buchungsprofile

Kreditoren-Buchungsprofile » Kreditorenkontenparameter

Abbildung 30: Grundlage fiir Buchungen im Einkauf, vgl. Luszczak 2012, S.80ff

Die TU Lernfabrik arbeitet mit dem Kreditoren-Buchungsprofil STANDARD Standard. In diesem Profil
werden den Kreditorengruppen der Beispielfabrik Sammelkonten (Abstimmkonten) in Form von
Sachkonten zugeordnet. ,Sammelkonten sind (...) Konten, auf die alle Rechnungen gebucht {(...) und
die bei Bezahlung des Kreditors ausgeglichen werden.“**® Diese Zuordnung ist die Verbindung zwischen
Kreditorenbuchhaltung und der Hauptbuchhaltung. *°
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o Kreditoren-Buchungsprofile (1 - tul) == -

m Neu 2 Loschen O
Buchungsprofil =  Beschreibung Euchungsprofil: | STANDARD

| gsprofil:

{STANDARD Standard

4 Tabelleneinschrinkungen
Berechtigungen  Verwaltung

Ausgleich: [ Ab:ch\uz::ljl

Abbrechen:

4 Einstellungen
elaHinzufiigen 3§ Entfernen
[ Kontocode Konto-/Gruppennummer  Sammelkento  Konto ausgleichen ~ Mehrwertsteuervorauszahlungen  Wareneingang ~ Gegenkonto
Gruppe K-DRITT 33700
Gruppe K-EU 33600
Gruppe K-INL 33000

Abbildung 31: Kreditoren - Buchungsprofil STANDARD, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Durch die Aktivierung des Feldes Ausgleich, im Reiter Tabelleneinschrénkungen im Formular der
Kreditoren - Buchungsprofile, erfolgt ein automatischer Ausgleich von Eingangsrechnungen durch das
Buchungsprofil. Das aktive Feld Abbrechen ermdoglicht ein Stornieren von Kreditorenzahlungen mit
diesem Profil.1%° Im Feld Abschluss kann ein Kreditoren - Buchungsprofil ausgewahlt werden, ,(...) das
geandert werden soll, wenn Buchungen mit diesem Buchungsprofil abgeschlossen werden. Eine
Buchung gilt als abgeschlossen, wenn sie vollstindig ausgeglichen wurde. 6!

In der Spalte Kontocode, im Informationsreiter Einstellungen, wird festgelegt, ob sich die
eingetragenen Sachkonten auf einen bestimmten Kreditor, eine Kreditorengruppe oder alle Kreditoren

bezieht. Folgende Optionen stehen fiir den Kontocode zur Verfiigung:*6?

e Tabelle: Das Sammelkonto ist einem bestimmten Kreditor zugeordnet. In der Spalte
Konto-/Gruppennummer ist das Kreditorenkonto eingetragen.

e Gruppe: Das Sammelkonto ist einer Kreditorengruppe zugordnet. In der Spalte
Konto-/Gruppennummer ist die Kreditorengruppe eingetragen.

e Alle: Das Sammelkonto ist fir alle Kreditoren giiltig. Die Spalte Konto-/Gruppennummer bleibt
leer.

Den Kontocodes sind unterschiedliche Priorititen zugewiesen.'®® ,Wihrend des Buchungsprozesses
wird fir jede Buchung das am besten geeignete Buchungsprofil gesucht.“1®* Das heit, das System
sucht zuerst auf der Ebene des Kreditors, anschlieBend auf der Ebene der Kreditorengruppen und
zuletzt auf der Ebene aller Kreditoren um das geeignete Buchungsprofil fir die Buchung zu finden.'¢

In der TU Lernfabrik kommt nur die Option Gruppe flir den Kontocode zur Anwendung.
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2.5 Vertrieb

,Aufgabe des Vertriebs ist die Versorgung von Kunden mit den gewiinschten Waren und
Dienstleistungen.“1¢®

2.5.1 Konfigurationen zu Debitorenkonten und dem Vertrieb

2.5.1.1 Einstellung zur Kommissionierung
TUL> Debitorenkonten> Einstellungen > Debitorenparameter, Reiter: Aktualisierungen, Feldgruppe:
Kommissionierliste

Grundsatzlich kann zwischen einer einstufigen und einer zweistufigen Kommissionierung gewahlt
werden. Da im demonstrierten Beispiel die zweistufige Kommissionierung angewandt wird, ist im
Auswahlfeld Status der Entnahmeroute die Option Aktiviert ausgewahlt. Beim einstufigen
Kommissionieren wird beim Buchen der Kommissionerliste ,,(...) automatisch auch die Lagerentnahme
gebucht.“, Bei der zweistufigen Kommissionierung bleibt beim Buchen der Kommissionierliste der
Lagerbestand unverdndert. Erst mit dem nachfolgenden Bestdtigen und Buchen der Lagerentnahme
andert sich der Bestand des Artikels (siehe 4.5 Kundenauftrag ausliefern).'%®

2.5.1.2  Zahlungsbedingungen
TUL> Debitorenkonten> Einstellungen> Zahlung> Zahlungsbedingungen
siehe 2.4.1.1 Zahlungsbedingungen

2.5.1.3 Debitorengruppen
TUL> Debitorenkonten> Einstellungen> Debitoren> Debitorengruppen

Neben den Kreditorengruppen sind folgende Debitorengruppen in der TU Lernfabrik hinterlegt:

e  D-DRITT Debitoren Drittland
e D-EU Debitoren EU
e D-INL Debitoren Inland

2.5.1.4 Debitoren - Buchungsprofile
TUL> Debitorenkonten> Einstellungen> Debitoren-Buchungsprofile

Flir Buchungen im Verkauf missen Debitoren - Buchungsprofile eingerichtet sein. Diese stellen im
Verkauf das Pendant zu den Kreditoren — Buchungsprofilen im Einkauf dar. Das
Standardbuchungsprofil, STANDARD Standard, ist in den Debitorenparametern (TUL>
Debitorenkonten> Einstellungen> Debitorenparameter, Informationsreiter: Sachkonto und
Mehrwertsteuer, Reiter: Allgemeines, Feldgruppe: Buchung, Feld: Buchungsprofil) hinterlegt.
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| Debitorengruppen }—>| Debitorenstamm |

| Debitoren-Buchungsprofile

| Debitoren-Buchungsprofile }—>| Debitorenparameter |
Abbildung 32: Grundlage fiir Buchungen im Verkauf, vgl. Luszczak 2012, S.80ff, S.199

Im Buchungsprofil werden den Debitorengruppen Sammelkonten (Abstimmkonten) zugeordnet. Diese
Zuordnung verkniipft die Debitorenbuchhaltung mit der Hauptbuchhaltung.1®®

[agh Debitoren-Buchungsprofile (1 - tul) -|a
[ - R O e
Buchungsprofil *  Beschreibung Buchunasprofil: | STANDARD

gsprofil:
{STANDARD Standard -

a Tabelleneinschrnkungen

Tabelleneinschrinkungen  Verwaltung
Ausgleich: Ab:ch\u:::
Zinsen:
Mahnschreiben:
4 Einstellungen
e Hinzufigen 3§ Entfernen

[] Kontecode  Kento-/Gruppennummer  Sammelkonto  Kento ausgleichen ~ Mehrwertsteuervorauszahlungen  Konto far Diskontverbindlichkeiten ~ Mahnschreibel

Gruppe D-DRITT 21500
Gruppe D-EU 21000
Gruppe D-INL 20000

Abbildung 33: Debitoren - Buchungsprofil STANDARD, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Formular der Debitoren — Buchungsprofile finden sich im Informationsreiter Tabelleneinschréinkung
die Felder Zinsen und Mahnschreiben. Mit der Aktivierung des Feldes Zinsen werden fir die Konten
des Buchungsprofils Zinsen fiir Ausstande berechnet. Es werden Mahnschreiben fiir die Konten des
Buchungsprofils erzeugt, wenn das Feld Mahnschreiben angehakt ist.2”°
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2.6 Lagerwesen

»Aufgabe des Lagerwesens ist es, unternehmenseigene Ware nach Menge und Wert zu
verwalten.“*”?

2.6.1 Konfigurationen zur Produktverwaltung und dem Lagerwesen

2.6.1.1 Einheitenumrechnungen
TUL> Organisationsverwaltung> Einstellungen> Einheiten> Einheitenumrechnungen

Mit dem Formular Einheitenumrechnung koénnen Umrechnungen zwischen verschiedenen
Mengeneinheiten definiert werden.’? Die Umrechnungen in der Feldgruppe Standardumrechnungen
sind fiir alle Produkte giiltig. Diese sind auf Einheitenklassen beschrankt.

Unter Klasseninterne Umrechnungen und Klasseniibergreifende Umrechnungen finden sich ,(...)
[artikelspezifische] Umrechnungsregeln fiir MaReinheiten in der gleichen Einheitenklasse (...)“*”® bzw.
unterschiedlichen Klassen.

Im demonstrierten Beispiel ist flir den Artikel TUL-301 Stab eine klassenlibergreifende Umrechnung
definiert, weil dieser in Stick (pcs) eingekauft aber in Meter (m) gelagert wird. Eine
klasseniibergreifende Umrechnung ist notwendig, da die Einheit Stlick (pcs) der Einheitenklasse Menge
und die Einheit Meter (m) der Einheitenklasse Lange zugeordnet ist.}’*

gl Einheitenumrechnungen (1) \;Ii-
o] =

Standardumrechnungen Produktspezifische Umrechnungsregeln fir MaBeinheiten in Einheitenklassen

Klasseninterne
Umrechnungen Neu X Léschen Einheitenberechner~
Produkt Faktor Zihler Nenner Ven Einheit In Einheit Rundung ~

® Klasseniibergreifende .
TUL-301 3.0000000000 *{ 1 AL 7 pes = m Kaufménnisch

Umrechnungen

v

Ergebnis der ausgewshlten Umrechnung: | Tpes=3m |

Ausgangseinheit fir Kenvertierung SchlieBen

Abbildung 34: Einheitenumrechnung, , eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

2.6.1.2 Dimensionsgruppen
TUL> Produktinformationsverwaltung> Einstellungen> Dimensionsgruppen

Die Dimensionsgruppen untergliedern sich in die Produktdimensionsgruppe, Lagerdimensionsgruppe
und in die Rickverfolgungsangabegruppe. Die Produktdimensionsgruppe bezieht sich auf den
Produktuntertyp Produktmaster. “Uber (...)[sie] wird bestimmt, welche der Produktdimensionen
GréfSe, Farbe und Variante (Konfiguration) fiir die Produktvarianten des Artikels gefiihrt werden.“1”®
Mit der Rickverfolgungsangabengruppe wird festgelegt, ,(...)ob fir das Produkt Chargen- und/oder
Seriennummern gefiihrt werden“'’®, Die zwei zuletzt genannten Dimensionsgruppen sind fiir die TU
Lernfabrik nicht relevant. Von Bedeutung ist die Lagerdimensionsgruppe, denn diese bestimmt, ,,(...)
ob der Lagerbestand des Produkts nach Standort, Lagerort, Lagerplatz oder Paletten getrennt gefiihrt
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wird.“Y”” Anders ausgedriickt “(...) [wird] Mithilfe einer Lagerdimension (...) ermittelt, wo und wie ein
Produkt gelagert ist.“17®

2.6.1.2.1 Lagerdimensionsgruppen
TUL> Produktinformationsverwaltung> Einstellungen> Dimensionsgruppen> Lagerdimensionsgruppen

gl Lagerdimensionsgruppen (1) =g
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oca

TULL TU LernfabrikLager | | LTTono9 m

Cknaa Crnaa

el oAk Name Aktiv LeererZu... | LeererA... Physischer Bestand | WertmaBiger Bestand | Disposition nach Dimensionen | Fir Einkaufspreise | Far Verkaufspreise
| Standort
Lagerort
Lagerplatz [} O
Palettennummer m| O

Abbildung 35: Lagerdimensionsgruppe TULL, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Abbildung 35 zeigt die den Produkten in der Lernfabrik zugeordnete Lagerdimensionsgruppe TULL
TU Lernfabrik Lager. Die zur Auswahl stehenden Dimensionswerte sind Standort, Lagerort, Lagerplatz
und Plattennummer.

Mit dem Anhaken der Kontrollkdstchen in der Spalte Aktiv fiir Standort und Lagerort wird die
Dimension Standort und Lagerort fiir die gewahlte Lagerdimensionsgruppe aktiviert.

Wird Physischer Bestand angehakt, ,(...) [Uberpriift] Microsoft Dynamics (..) den vorhandenen
Lagerbestand basierend auf den [ausgewahlten] Dimensionswert, wenn der Lieferschein fir
abgehende Produkte erstellt wird.“*”® Ist der Lagerbestand eines Artikels in den festgelegten
Dimensionswerten geringer als die Menge der Bestellung des Debitors, wird eine Fehlermeldung
generiert, da kein physisch negativer Lagerbestand aufgrund der getroffenen Einstellungen erlaubt ist.
Im Beispiel der Lernfabrik ist die Option Physischer Bestand fir die Dimensionen Standort und Lagerort
aktiv.18°

Mit der Auswahl Wertmdfiger Bestand stellen die Dimensionen Bewertungsebenen fir die
Berechnung des Einstandspreises und des Lagerwerts dar.!8!

Mit dem Anhaken einer Dimension in der Spalte Disposition nach Dimension wird diese ,(...) als
Dispositionsebene in Artikeldeckung und Produktprogrammplanung verwendet”.'®2, Im Beispiel der
Lernfabrik werden die Artikeldeckung und die Produktprogrammplanung auf der Ebene des Standorts
und Lagerorts durchgefihrt.

Soll die Preisermittlung im Einkauf bzw. Verkauf auf Basis von Lagerdimensionen erfolgen, muss die
entsprechende Dimension in den Spalten Fiir Einkaufspreise und Fiir Verkaufspreise aktiviert sein.
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2.6.1.3 Artikelgruppen
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Lager> Artikelgruppen

,Hauptzweck der Artikelgruppen ist es, hinsichtlich der Buchung in der Finanzbuchhaltung gleichartige
Artikel zusammenzufassen.“'® Folgende Artikelgruppen sind in der TU Lernfabrik eingerichtet:

e FF Fertigfabrikate

e HF Halbfabrikate

e RM1 Rohmaterialien 1
e RM2 Rohmaterialien 2
e ZKT  Zukaufteile

Den eingerichteten Artikelgruppen werden im Formular Buchung, welches mit dem Button Buchung
aus dem Informationsbogen Artikelgruppen aufgerufen werden kann, die Konten des Kontenplans
hinterlegt, welche beim Buchen von Lagertransaktionen verwendet werden.®

ay Artikelgruppen (1 - tul) = I='-
m Neu pLoschen | Buchung Planung™ [}
Artikelgruppe  ~  Name Artikel

53 S Eertigtabrikate A o
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Abbildung 36: Artikelgruppen der TU Lernfabrik, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Zuordnung der Konten erfolgt in den 5 verschiedenen Reitern des aufgerufenen Formulars
Buchung. In ihnen ,(..) wird die Buchung von Lagertransaktionen im Hauptbuch fir folgende
Geschiaftsfalle konfiguriert: “186187

e Auftrag: Einstellungen zur Buchung von Lieferscheinen und Rechnungen im Verkauf

e Bestellung: Einstellungen zur Buchung von Produktzugangen und Rechnungen im Einkauf

e Lager: Einstellungen zu Journalbuchungen in der Lagerverwaltung

e Produktion: Einstellungen zu Buchungen von Kommissionierlisten, Fertigmeldungen und
Nachkalkulationen fiir Produktionsauftrage

e Standardkostenabweichung: Einstellungen zu Standardpreisabweichung (-ist in der TU
Lernfabrik nicht von Bedeutung)
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Die Sachkontozuordnung kann auf 3 unterschiedlichen Ebenen, im Formular der Lagerbuchungs-
Einstellung in der Spalte Artikelcode, eingerichtet werden:18

e Tabelle: Das Sachkonto ist einem einzelnen Artikel, Debitor bzw. Kreditor zugeordnet.

e Gruppe: Das Sachkonto ist einer Artikelgruppe, Debitorengruppe bzw. Kreditorengruppe
zugeordnet.

o Alle

In der TU Lernfabrik wird mit der Auswahl Gruppe in der Spalte Artikelcode und einer Artikelgruppe in
der Spalte Artikelrelation festgelegt, dass sich die Buchungen des ausgewadhlten Kontos auf die
ausgewahlte Artikelgruppe bezieht.'®

Eine Gesamtiibersicht der Lagerbuchungseinstellungen kann Uber den Pfad TUL> Lager- und
Lagerortverwaltung> Einstellungen> Buchung> Buchung aufgerufen werden. In dieser Ansicht werden
zu den auf der linken Seite aufgelisteten Buchungsvorgangen alle den jeweiligen Buchungsvorgang
betreffenden Buchungseinstellungen angezeigt, unabhingig von der hinterlegten Artikelgruppe.®
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eaHinzufugen  $§ Entfemen
[ Atikelcode  Artikelrelation  Kategorierelation Kontocode Hauptkonto
Gruppe RM1 Alle 11010
Gruppe RM2 Alle 11020
Gruppe KT Alle 11090
kaufsaufwendungen fir Ausgaben
© Vorauszahlung
4 « > || 2] | Einkaufsbuchung | A@73) | EUR | tul | HO1 SchlieBen

Abbildung 37: Lagerbuchung - Einstellung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Durch die Auswahl der Option Artikel und Kategorie in den Produktionssteuerungsparametern (TUL>
Produktionssteuerung > Einstellungen > Produktionssteuerungsparameter, Reiter: Allgemeines,
Feldgruppe: Produktionserstellung, Feld: Sachkontobuchung) werden die Artikelbuchungen der
Produktion anhand der im Reiter Produktion hinterlegten Einstellungen abgewickelt (siehe 4.2
Produktionsauftrag anlegen, terminieren, disponieren).*>!

2.6.1.4 Lagersteuerungsgruppen
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung > Einstellungen > Lager > Lagersteuerungsgruppen

Um das Bewertungsverfahren und die Artikelhandhabung festzulegen, muss einem Artikel eine
Lagersteuerungsgruppe zugeteilt werden .2

Bei dem Rohmaterial TUL-301 Stab, den Zukaufteilen TUL-201 Vorderreifen und TUL-202 Vorderrad,
dem Halbfabrikaten TUL-102 Felge vorne und dem Fertigfabrikat TUL-101 Vorderrad der TU Lernfabrik

188 yig|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.380
189 ygl. Microsoft: Formular ,Artikelbuchung” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa589971.aspx [Stand 2014-06-18]

190 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.379
181 Microsoft: Formular ,,Produktionsauftrdge” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa617966.aspx [Stand 2014-07-13]

192 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer
Vieweg,2012,4.,5.85,S.305
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handelt es sich um lagergefiihrte Artikel. Damit Artikel Lagerbuchungen erzeugen und diese im System
verwaltet werden, muss im Formular der Lagersteuerungsgruppe, im Beispiel der Lernfabrik Gruppe
FIFO im Informationsregister Einstellungen, der Parameter Produkt auf Lager aktiviert sein. Diese
Einstellung ist essentiell fiir die Verwendung der Produkte in der Produktion. Flir immaterielle Giiter
und Dienstleistungen wird diese Option nicht gewihlt.19319

In der Feldgruppe Negativer Bestand kdnnen die Kontrollkastchen fiir Physischer negativer Bestand
und Wertmdflig negativer Bestand markiert werden. Die Auswahl Physischer negativer Bestand
ermoglicht, im Lager befindliche Artikel, welche noch nicht im System des Lagerorts als physisch
anwesend registriert sind, zu liefern.}®> Um keine physisch negativen Bestinde eines Artikels in der TU
Lernfabrik zuzulassen, wird das Feld nicht angehakt. Das Feld Wertmdfiger negativer Bestand wird
aktiviert. ,,WertmaRig negativer Bestand tritt auf, wenn im Verkauf eine Rechnung auf einen Artikel
gebucht wird, bevor die zugehérige Einkaufsrechnung gebucht wird.“1%

Eine fir die Kommissionierung interessante Einstellung findet sich in der Feldgruppe Physische
Aktualisierung mit dem Feld Entnahmeanforderungen. Ist die Option aktiv, muss zwingend eine
Kommissionierliste vor dem Buchen des Lieferscheins gebucht werden (siehe 4.5 Kundenauftrag
ausliefern).t’

Unter Sachkonto — Integration befinden sich die Einstellungen Physischen Bestand buchen und
Wertmdfigen Bestand buchen. Bei Lagerbuchungen wird im Hauptbuch zwischen physischen und
wertmaRigen Buchungen unterschieden. In der TU Lernfabrik werden physische Buchungen bei
Produktzugdangen im Einkauf und beim Buchen von Kommissionierlisten und Fertigmeldungen in der
Produktion auf entsprechende Sachkonten im Hauptbuch gebucht. Daflir muss Physischer Bestand
buchen im Formular der Lagersteuerungsgruppe markiert sein. Zusatzlich muss fir die physische
Buchung der Produktzugdnge im Formular der Kreditorenparameter (TUL> Kreditorenkonten >
Einstellungen > Kreditorenparameter) im Register Aktualisieren Produktzugang auf Sachkonto buchen
und fiur die physische Buchung der Kommissionierlisten und Fertigmeldungen im Formular der
Produktionssteuerungsparameter (TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen>
Produktionsparameter) unter Allgemeines Feldgruppe Arbeitspline Kommissionierliste in Sachkonto
buchen und Fertigmeldung in Sachkonto buchen aktiviert sein. Fir die Aktivierung zum Buchen
wertmaRiger Buchungen auf Sachkonten geniigt das Markieren von WertmdfSigen Bestand buchen.
WertmaRige Buchungen erfolgen bei Buchungen von Rechnungen im Einkauf und Verkauf
(Kreditorenrechnung/Debitorenrechnung) und bei der Nachkalkulation eines beendeten
Produktionsauftrags.19%1%°
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Im Informationsregister Lagermodell finden sich die Feldgruppen Lagermodell und Einstandspreis.
Folgende Bewertungsverfahren stehen in Microsoft Dynamics zur Auswahl:

e FIFO

e LIFO

e LIFO - Datum

e Durchschnittliche Kosten

Gewichteter Durchschnitt Datum
e Standardkosten
e Flexibler Durchschnitt

Fir die Lernfabrik wird das Wertmodel FIFO gewahlt. Dieses findet Anwendung beim Lagerabschluss.
Des Weiteren ist die Option Physischen Wert einbeziehen aktiv. Mit dieser Einstellung wird vor der
wertmaRigen Buchung schon der physische Einstandsbetrag zur Berechnung des Einstandspreises
(laufender Durchschnittseinstandspreis) eines Artikels herangezogen.20%201

Der Einstandspreis errechnet sich im gezeigten Beispiel wie folgt:

Phys.Einstandsbetrag+Wertmaiafliger Einstandsbetrag

Physischer Bestand
Formel 8: Einstandspreis, eigene Formel 2014

e FEinstandspreis =

[=5] Bestand (1 - tul) - Abgeschlossen: NeinArtikelnummer: TUL-102Artikelnummer: TUL-102, Neuer Datensatz = |0
m Buchungen  Bedadfsverlauf  Verflgbarer Intercompany... Mengenregulierung  Inventurefassung  Dimensionenanzeige 1| @
Uberblick I Artikelgewicht - Uberbhck| Am Lager |
Artikel Einheiten Physischer Bestand
Artikelnummer: | [TTESIE Anzeigen: Lagereinheit v Gebuchte Menge: 22.00
Einheit: pcs Abgesetzt:
Produktname: | Felge varne |
. - Artikelgewichtseinheit: Entnommen:
Lagerungsdimensionen
Physischer Bestand: 25.00 Erfasst:
Physisch reserviert: Insgesamt bestellt
Angekommen:
Physisch verfiigbar: 25.00 |:|
Bestellt:
Insgesamt bestellt: | ‘ -
Verscl
Bestellt reserviert: .
In Auftrag:

ZurREzEn’lErungv&rﬂjghar: |:| Angebotszugang:
Angebotsabgang:
Haltbarkeitsdatum (ab Datum)

Verfugbare Menge: l:l Herstellungsdatum:

Datum der Haltbarkeitsinformation:

Physisch nicht kompensierbar: Mindesthaltbarkeitsdatum:

Physisch abgelaufen:

Phys. Einstandsbetrag: 36.72

Ablaufdatum:

‘WertmaBiger Einstandsbetrag: 298.92

Einstandspreis: 13.43

M € & b M [[Z]] 2| st festiegen | ean) | eur | i o1
Abbildung 38: Formular Bestand, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

200 Microsoft: Grundkenntnisse der Lieferkette in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.3-17
201 Microsoft: Informationen zum Einbeziehen des physischen Wertes [AX 2012] Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg230988.aspx [Stand 2014-02-13]
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Dem Feld Phys. Einstandsbetrag wird ein Wert durch die physische Buchung einer Bestellung, welche
beim Produktzugang generiert wird bzw. durch die Fertigmeldung eines Produktionsauftrags
eingetragen.

2.6.1.5 Nachkalkulationsversionen
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Nachkalkulation> Nachkalkulationsversionen

Nachkalkulationsversionen dienen zum Verwalten von Artikelpreisen. Dabei kann es sich um
ausstehende Preise und/oder aktive Preise, Einstandspreise von Kostenkategorien und
Konfigurationen von indirekten Kosten handeln.22 Weiteres kdnnen Richtlinien fiir die
Herstellkostenkalkulation festgelegt werden.?®

Neben einer eindeutigen Kennung (Version) und einem Namen wird einer Nachkalkulationsversion im
Formular Einstellungen fiir Nachkalkulation im Reiter Uberblick einer der folgenden
Nachkalkulationstypen zugewiesen:

e Geplante Kosten: Nachkalkulationsversionen von diesem Typ werden fir Produkte verwendet,
denen Uber die Lagersteuerungsgruppe das Bewertungsverfahren FIFO, gewichteter
Durchschnitt oder LIFO zugeordnet ist.2%*

e Standardkosten: ,In Nachkalkulationsversionen, die fiir Artikel mit Standardpreisverfahren
benutzt werden, wird die Auswahl ,,Standardkosten” (...) benétigt.”2%

e Umrechnungskosten: Mit einer Nachkalkulationsversion von diesem Typ werden Produkte ,,
(...) in die Nachkalkulationsmethode Standardkosten konvertiert.“2%

Der in der TU Lernfabrik eingerichteten Nachkalkulationsversion KALK Kalkulation ist der
Nachkalkulationstyp Geplante Kosten eingetragen —es kommt nur das Wertmodell FIFO zum Einsatz.

In der Spalte Block kann mit den Optionen Ja oder Nein ausgewahlt werden, ,,(...) ob die Version
gesperrt werden soll oder nicht.“?” Mit der Spalte Aktivierung blockieren kann festgelegt werden, ob
ausstehende Preise, welche in der Nachkalkulationsversion hinterlegt sein kdnnen, aktiviert werden
dirfen und somit in den Artikelstamm (ibernommen werden.?%®

Im demonstrierten Beispiel findet die Nachkalkulationsversion nur Anwendung fiir die Verwaltung von
Prozentsdtzen der Gemeinkostenzuschlage des Nachkalkulationsbogens (siehe 2.7.1.10
Nachkalkulationsbégen).

Die hinterlegten Kostendatensatze einer Nachkalkulationsversion kdnnen im Formular Einstellungen
fiir Nachkalkulationsversionen im Drop Down Button Preis fur die jeweilige Nachkalkulationsversion
eingesehen werden.

202 Microsoft: Informationen zu Nachkalkulationsversionen [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg231168.aspx [Stand 2014-09-10]

203 Microsoft: Informationen iiber Herstellkostenkalkulationen [AX 2012].0Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571515.aspx [Stand 2014-09-25]

204 Microsoft: Grundkenntnisse der Lieferkette in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.2-50
205 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.308
206 Microsoft: Grundkenntnisse der Lieferkette in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.2-50
207 Microsoft: Stiicklisten in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.5-19

208 yig|, Microsoft: Stiicklisten in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.5-19



http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg231168.aspx
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571515.aspx

2 Konfigurations- und Stammdaten 58

2.7 Produktionssteuerung

Die ,(..) Kernfunktionalitdit des Planungsmoduls [ist die diskrete Fertigung] mit Stiicklisten,
Ressourcen, Arbeitspldnen und Produktionsauftrigen.“?% ,Mit Hilfe der Produktionssteuerung kénnen
Produktionsauftrage verwaltet und Giberwacht werden. Hierzu gehéren folgende Aktivitaten:“?1°

e Planen der Produktion”

e ,Uberwachen des Materialverbrauchs und der Arbeitsplanriickmeldung”
e Erfassen der Produktionsriickmeldung”

e  Nachverfolgung von Lagerbuchungen”

e ,Nachverfolgung von Produktionskosten”

Mit Produktionsauftriagen werden die Produktionsaktivititen im demonstrierten Beispiel verwaltet.?!!

Im Beispiel der TU Lernfabrik werden ,(..) Produktionsriickmeldungen mithilfe der
Fertigungssteuerung (...) [erfasst]“.2!?
2.7.1 Konfigurationen zur Produktionssteuerung
2.7.1.1 Produktionseinheiten
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Produktion> Produktionseinheiten
Standort
1
I |
1 Produktionseinheit Produktionseinheit
L3
I |
Ressourcengruppe Ressourcengruppe
L3}
[ |
Ressource Ressource
7y
Ressourcentyp

Abbildung 39: Zusammenhang Standort, Produktionseinheit, Ressourcengruppe, Ressource, Ressourcentyp, vgl. Luszczak
2012, S.229ff

Eine Produktionseinheit ist eine Verwaltungseinheit — sie bildet das physische Layout von
Produktionsressourcen ab.?!? Es ist notwendig eine Produktionseinheit einem Standort zuzuweisen,
wobei ein ,Standort (..) mehrere Produktionseinheiten enthalten [kann]. Die Verwendung von

209 | yszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.212

210 Microsoft: Produktionssteuerung [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/hh208549.aspx [Stand 2014-09-22]

211 ygl. Microsoft: Produktionssteuerung [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/hh208549.aspx [Stand 2014-09-22]

212 Microsoft: Produktionssteuerung [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/hh208549.aspx [Stand 2014-09-22]

213 yg|, Microsoft: Einrichten einer Produktionseinheit [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg243284.aspx [Stand 2014-01-30]
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Produktionseinheiten ist optional“?'*. ,Mithilfe (..) [von] Produktionseinheiten lassen sich
produktionsbezogene Daten konsolidieren und filtern.”?

Den einzelnen Produktionseinheiten konnen mehrere Ressourcengruppen zugeordnet sein.
Andererseits ist es nur méglich eine Ressourcengruppe einer Produktionseinheit zuzuteilen.?'® Einer
Produktionseinheit kann im Informationsregister des Produktionseinheitenformulars neben dem
Standort ein Eingangslagerort und Ausgangslagerort fir die Produktion zugewiesen werden. Der
Eingangslagerort kommt als Entnahmelagerort fiir Stlicklistenpositionen zur Anwendung, wenn in
einer Stlckliste fiir Sticklistenpositionen die Option Ressourcenverbrauch aktiviert ist (siehe 2.3.2
Stiicklisten)?Y’

(=] Produktionseinheiten (1 - tul) - | o [
m 46 Neu 7€ Loschen O @
Produktionseinheit = Mame Produktionseinheit: | 210
210 Produktion Felge N Froduktion Fel
220 Produktion Vorderrad ame focduktion Teoe
Standort: 2 |v
Eingangslagerort: | 21 v ~
Ausgangslagerort: | 22 W
4 Hierarchie
AW 1, Werk 1
=¥ ]2, Vorderradproduktion)
i 210, Produktion Felge
L5 220, Produktion Vorderrad
.-&@ 21, Rohmaterial =
i-4gd 22, Halbfabrikate und Zukaufteile
L4 23, Fertigfabrikate
v
Dient zum Angeben des Eingangslagerorts fir die Preduktion. SchlieBen

Abbildung 40: Formular Produktionseinheiten, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die graphische Darstellung der Zuordnung von Produktionseinheiten zu dem Unternehmen TU
Lernfabrik, Standort 2: Vorderradproduktion, findet sich unter folgendem Pfad:
Lager- und Lagerortverwaltung > Hdufig > Lagerpldtze.

@onmen ) Qe

B2

=i

Abbildung 41: Produktionseinheiten, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Abbildung 41 zeigt die zwei Produktionseinheiten 210 Produktion Felge und 220 Produktion
Vorderrad. Diese sind nicht relevant flir das demonstrierte Beispiel.

214 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.229
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2.7.1.2 Ressourcengruppen
TUL> Organisationsverwaltung > Héufig > Ressourcen

Die Ressourcengruppen dienen zur Organisation von Ressourcen. Sie widerspiegeln die physische
Anordnung der Ressourcen im Produktionsbereich.2!® Die Grobterminierung stellt die
Kapazititsermittlung auf der Ebene von Ressourcengruppen und Tagen dar.?'® ,Die Kapazitit einer
Ressourcengruppe ergibt sich aus der Gesamtkapazitat der zugeordneten Einzelressourcen.“?2°

In der TU Lernfabrik gibt es folgende Ressourcengruppen:

Ressourcengruppe Beschreibung Standort
e B Bohren 2
e D Drehen 2
o F Frasen 2
o M Montage 2
e S Sagen 2

Die Ressourcengruppen Bohren, Drehen Frasen und Sagen sind der Produktionseinheit 210 Produktion
Felge und die Ressourcengruppe Montage der Produktionseinheit 220 Produktion Vorderrad
zugeordnet.

Um die notwendigen Einstellungen fir die Lernfabrik zu treffen, muss das Kontrollkdastchen Begrenzte
Kapazitédt im Informationsregister Allgemeines unter Planung aktiviert werden.??! Die Aktivierung des
Kontrollkdstchens Begrenzte Kapazitdt hat die Auswirkung, dass bei der Planung von Arbeitsgangen
bzw. Einzelvorgdngen auf bereits reservierte Kapazitdten einer Ressourcengruppe bzw. Ressource
Riicksicht genommen wird.??2 Des Weiteren ist der Grobterminierungssatz in der Registerkarte
Allgemeines zu beachten. Dieser gibt den maximalen Prozentsatz der Tageskapazitdt einer
Ressourcengruppe bzw. Ressource an. Betrdgt der Grobterminierungsprozentsatz 50% und die
Nutzungszeit einer Ressource bzw. Ressourcengruppe 8h pro Tag, dann stehen der Planung 4 Stunden
zur Verfiigung.?®

Im Informationsregister Vorgang werden unter Kostenkategorien Kostenkategorien hinterlegt.??
Diese Kategorien werden in Arbeitsplanen den Arbeitsgangen als Vorschlagswerte eingetragen. In der
TU Lernfabrik wird nur der Bearbeitungszeitkategorie eine Kostenkategorie zugeteilt, da die beiden
anderen Kategorien keine Anwendung finden.

Der Ressourcengruppe wird ein Kalender im Register Kalender zugeordnet. Mit Hilfe des hinterlegten
Kalenders werden die Produktionszeiten bzw. Nutzungszeiten der Ressourcengruppen und Ressourcen
bestimmt.2% Die restlichen Optionen im Formular der Ressourcengruppen sind fiir die TU Lernfabrik
nicht relevant.

218 ygl, Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.3-28

219 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S
229,5.234

220 | yszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.234

221 yg|. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.234
222 yg|, Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.3-33

223 yg|, Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011PDF:S.3-41

224 yg|. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012 - Musterlésungen.-Wiesbaden:Springer
Vieweg,2012,4.,5.90ff

225 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.231



2 Konfigurations- und Stammdaten 61

Im Reiter Finanzdimensionen wird der Finanzdimension Kostenstelle der Ressourcengruppen
entsprechende Finanzdimensionswert hinterlegt. Folgende Dimensionswerte sind in der TU Lernfabrik
hierfir hinterlegt:

e 2020 Dreherei
2030 Bohrerei
2040 Fraserei
2050 Montage
2060 Sagerei

2.7.1.3 Ressourcen
TUL> Organisationsverwaltung> Ressourcen> Ressourcen

»Ressourcen bilden die unterste Gliederungsebene fiir Kapazititen in Dynamics AX (..).“??® Im
Gegensatz zu den Ressourcengruppen dienen sie zur Feinterminierung und zur Durchfiihrung von
Produktionsprozessen. ,In der Feinterminierung (...) erfolgt die Kapazitdatsberechnung auf Ebene von
Einzelressourcen und exakter Uhrzeit.“**’

Folgende Ressourcen sind in der TU Lernfabrik verfligbar:

Ressource Beschreibung Ressourcentyp
e BS Bandsage Maschine
e DZ Drehzentrum Maschine
o FZ Fraszentrum Maschine
e MO Montage Maschine
e SB Standerbohrmaschine Maschine

Eine Ressource kann nur einer Ressourcengruppe zugeordnet werden. Ressourcengruppen kénnen
mehrere Ressourcen beinhalten. ,Die betrieblichen Ressourcen in einer Gruppe sollten vergleichbare
Funktionen ausfihren (..).“??%. ,(..)Ressourcen ohne Gruppenzuordnung [werden] in der
Kapazitatsplanung nicht berticksichtig.“>*® Durch diese Zuordnung kommt es zu einer Verbindung der
Ressourcen mit Produktionseinheiten, Standorten und Lagerorten.?°

Jeder Ressource wird einer der fiinf Ressourcentypen zugeordnet:

e Maschine
e Personalverwaltung

o Werkzeug
e lagerplatz
e Kreditor

Im Beispiel der TU Lernfabrik kommt nur der Typ Maschine zum Einsatz. Mit dieser Zuordnung wird die
Einzelressource als Produktionsmaschine betrachtet.?®! Es sei auBerdem angemerkt, dass ,Maschinen
und Bedienungspersonal (...) oft nicht als getrennte Ressourcen angelegt, sondern gemeinsam zu einer
Ressource vom Typ ,Maschine” zusammengefasst [werden]. 232

226 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.232
227 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.234
228 Microsoft: Einrichten und Definieren von Ressourcengruppen fiir betriebliche Ressourcen [AX 2012]. Online
im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571511.aspx [Stand 2014-08-25]

229 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.229

230 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.229
231 ygl, Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.3-18

232 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.232



http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571511.aspx

2 Konfigurations- und Stammdaten 62

Im Register Allgemeines des Ressourcenformulars unter Planung sind die Optionen Effizienzgrad,
Grobterminierungssatz (siehe 2.7.1.2 Ressourcengruppen) und Begrenzte Kapazitét (siehe 2.7.1.2
Ressourcengruppen) von besonderem Interesse. Der Effizienzgrad wird automatisch mit 100 belegt. Er
ermoglicht eine Differenzierung in Bezug auf die Fertigungsgeschwindigkeit der einzelnen Ressourcen
innerhalb einer Ressourcengruppe.

,Wird (...)eine neue Ressource angelegt, die im Vergleich zu den (ibrigen Ressourcen eine um 25 Prozent héhere
Geschwindigkeit zuldsst, kann der Effizienzgrad der Ressource auf 125 gesetzt werden. Auf dieser Ressource wird
dann fir einen Arbeitsgang mit der Dauer von 10 Stunden eine Kapazitatsbelastung von nur 8 Stunden
eingeplant.“?3

Effizienzgrad

o Kapazititsbelastung = Dauer * mower Ef fizienzgrad

Formel 9: Kapazitdtsbelastung, vgl. Luszczak 2012, S5.234

100

10h =
*125

8h

Die Felder der Feldgruppen Arbeitsplan, Kostenkategorie, Zeiten und Uberlappen des
Informationsreiters Vorgang finden sich in den Reitern der Arbeitsgdnge in den Arbeitsplanen wieder.
Werden diesen Feldern Werte im Ressourcenstamm zugeordnet, dienen sie als Vorschlagswerte fir
Arbeitsgange, in denen die jeweilige Ressource als Nachkalkulationsressource hinterlegt ist. Den
Feldern werden keine Werte zugewiesen, da diese direkt im Arbeitsplan eingetragen werden. (siehe
2.3.4 Arbeitspléne).

Im Reiter Ressourcengruppe werden Ressourcen einer entsprechenden Ressourcengruppe zugeteilt.
Diese Zuteilung kann auch im Formular der Ressourcengruppen im Register Ressourcen abgerufen
werden.?3*

Im Reiter Sachkonten werden keine Konten hinterlegt, da die Sachkontenintegration der Produktion
mittels der Konten der Artikelgruppen und der Kostenkategorien verwirklicht wird.

Im Reiter Finanzdimensionen wird der Finanzdimension Kostenstelle der der Ressource entsprechende
Finanzdimensionswert hinterlegt. Die aufgelisteten Dimensionswerte der Ressourcengruppe finden
ebenfalls Anwendung fiir Ressourcen.

2.7.1.4 Journale
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Produktionserfassungsnamen

Die Riickmeldung des Ressourceneinsatzes und Materialverbrauchs bzw. die Fertigmeldung von
Artikeln in der Produktion erfolgt mittels Journalen/Produktionsjournalen/Produktionserfassungen.
Jedem Journal ist einer der folgenden Journaltypen/Produktionserfassungstypen zugewiesen: 23236

e Kommissionierliste: Journale von diesem Typ werden fiir das Erfassen und die Riickmeldung
des Materialverbrauchs in der Produktion verwendet.

e Arbeitsplanliste, Einzelvorgangsliste: Fir die Rickmeldung der verbrauchten
Ressourcenkapazitiaten in der Produktion werden Journale von einem der angefihrten
Journaltypen bendétigt. Arbeitsgange werden mit einem Arbeitsplanlistenjournal
rickgemeldet. Die Riickmeldung von den bei der Feinterminierung eines Produktionsauftrags
generierten Einzelvorgangen erfolgt mit Einzelvorgangslistenjournalen.

233 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012, 4,5.234
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e Fertigmeldung: Die Menge von fertig produzierten Artikeln wird mit einem Journal von diesem
Journaltyp riickgemeldet.

In der TU Lernfabrik ist fur die Riickmeldung von Arbeitsgangen das Journal Route, fir Einzelvorgdnge
das Journal Job und flir den Materialverbrauch das Journal Pick eingerichtet. Die Fertigmeldung eines
Produktionsauftrags erfolgt mit dem Journal Finish. Aufgrund der Feinterminierung des
Produktionsauftrags kommt das Arbeitsplanlistenjournal im demonstrierten Beispiel nicht zum Einsatz.

2.7.1.5 Arbeitsplangruppen
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Arbeitspléine> Arbeitsplangruppen

In einer Arbeitsplangruppe koénnen Parameter zur Kostenberechnung und Rickmeldung von
Arbeitsgangen festgelegt werden. Im Beispiel der TU Lernfabrik ist die Arbeitsplangruppe STANDARD
Standard eingerichtet.

g Arbeitsplangruppen (1 - tul) -|a
m Neu 7€ Laschen 1]
Arbeitsplangruppe  + | Name Arbeitsplangruppe: | STANDARD
{STANDARD Standard
a Allgemeines
Vor- und Nachkalkulation Automatische Arbeitsplanriickmeldung

Ristzeit:

Bearbeitungszeit:

0 & &

Menge: Menge:

Riickmeldung

Arbeitsgang fertig melden: []

4 Einstellungen
e

[] Arbeitsplan/Einzelvorgangstyp  Aktivieren  Einzelvorgangsverwaltung  Arbeitszeit  Kapazitat
Warten davor
Einstellungen
Bearbeiten
Uberlappen
Transport
Warten danach

K &R R EEE
OO000®” RO

00K & & &
OO000® RO

Belastung

Abbildung 42: Arbeitsplangruppe: STANDARD Standard, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Reiter Allgemeines finden sich die Feldgruppen Vor- und Nachkalkulation sowie die Gruppe
Automatische Arbeitsplanriickmeldung. Mit den Feldern Riistzeit, Bearbeitungszeit und Menge der
Gruppe Vor- und Nachkalkulation wird gesteuert, welche dieser Parameter bei den Kalkulationen von
Produktionsauftragen bericksichtigt werden sollen. Prinzipiell werden entweder die Felder Riistzeit
und Bearbeitungszeit markiert um auf Grundlage der Zeiten zu kalkulieren oder das Feld Menge um
die Bearbeitungsmenge (Stiickkosten) als Berechnungsbasis fiir die Kalkulationen heranzuziehen.?’
Eine automatische Erfassung eines Arbeitsgangs kann unter Automatische Arbeitsplanriickmeldung
eingerichtet werden. Der automatisch erfasste Ressourcenverbrauch entspricht der vorkalkulierten
Rist- und Bearbeitungszeit. Mit dem Aktivieren des Feldes Menge wird zusatzlich die Gutmenge,
welche der Planmenge des Produktionsauftrags entspricht, riickgemeldet.?®

Wird beim Start der Produktion im Formular Start flr das Feld Automatische Arbeitsplanriickmeldung
die Option Arbeitsplangruppen —abhdngig gewahlt, kommen die Parameter der Arbeitsplangruppe zur
Anwendung. Der Produktionsauftrag sollte hierfiir grob- und nicht feinterminiert worden sein, da
Arbeitsgdange und keine Einzelvorgange erfasst werden.

Im Reiter Einstellungen findet sich unter der Spalte Arbeitsplan/Einzelvorgangstyp eine Liste der
vorhandenen Einzelvorgangstypen von Microsoft Dynamics AX. Mit der Aktivierung eines
Einzelvorgangstyps wird dieser bei der Terminierung, sowohl bei der Grob- wie auch bei der
Feinterminierung, bericksichtig. Ist einem Arbeitsgang im Arbeitsplan zum Beispiel eine

237 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.241
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Bearbeitungszeit hinterlegt, muss fir deren Berlicksichtigung in der Terminierung in der dem
Arbeitsgang hinterlegten Arbeitsplangruppe in der Zeile Bearbeiten die Spalte Aktivieren markiert sein.
Mit der Aktivierung des Kastchens in der Spalte Arbeitszeit wird dem Einzelvorgang der
Arbeitszeitkalender von der ihm zugeordneten Ressource hinterlegt. Auf Grundlage der dort
hinterlegten Arbeitszeit erfolgt die Planung des Einzelvorgangs. Ansonsten beruht die Planung auf dem
Gregorianischen Kalender (24 Stunden, 7 Tage pro Woche). Mit der Spalte Kapazitét kann geregelt
werden, ob es bei der Feinterminierung Reservierungen von Kapazitdten fir den jeweiligen
Einzelvorgangstyp geben soll.?*

Die Arbeitsplangruppe wird im Arbeitsplan Arbeitsgangen hinterlegt.

. Start (1 - tul) (i2.3]]

Uberblick | Allgemesnes ' Informationen | Stapel
Kennung Arbeitsplanfisten-Erfassung
hargenauftrag: P-01115 2 n e Route v

Felge vorne

ng rbeitsplangruppen-abhangig v

o F : it itsplantiste (1 - tul) - P ion: P-01115, 21-Aug-14, Arbeitsplanlisten-Erfassung: TUL-001031 L= | © [IBGl
m Neu p<Loschen  Prifen  Buchen Funktionen™ Lager> Vorgang  Kommissionieriiste o ®
Uberblick | A | E F | Fi

Datum Arbeitsgangnummer Prioritat  Ressource Ressourcentyp Auf Stunden ge  Atikelgewichts-Gut Aussc

Arbeitsgange 21-Avg-14 ) 10 Primse S Ressourcengruppe Bearbetten 002 1.00
"

20 Primar

Bearbeiten 0.06 1.00
Bearbeiten 0.06 1.00
Bearbeiten on 1.00

D
D
F
B Bearberten 003 1.00

Journale

Abbildung 43: Erfassung der Arbeitsgénge auf Grundlage der Arbeitsplangruppe STANDARD Standard, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Da die Konfiguration der Feldgruppe Automatische Arbeitsplanriickmeldung der Arbeitsplangruppe
STANDARD Standard im demonstrierten Beispiel nicht zur Anwendung kommt, soll diese kurz erlautert
werden.

Ausgehend von einem grobterminierten und gestarteten Produktionsauftrag zeigt Abbildung 43 das
mit dem Produktionsstart generierte Arbeitsplanlistenjournal. In diesem werden die Arbeitsgdngen
des dem Produktionsauftrag hinterlegten Arbeitsplans und die jeweils automatisch erfassten
Bearbeitungszeiten in der Spalte Stunden und Mengen in der Spalte Gutmenge aufgelistet. Grundlage
fir das automatische Erstellen des Arbeitsplanlistenjournals und Erfassen der Bearbeitungszeit und
Menge der Arbeitsgange sind folgende Einstellungen:

e Bearbeitungszeit und Menge werden aufgrund der ausgewdahlten Optionen Bearbeitungszeit
und Menge in der Arbeitsplangruppe STANDARD Standard im Reiter Allgemeines (siehe
Abbildung 42) erfasst.

e Das Arbeitsplanlistenjournal wird mit dem Start des Produktionsauftrags generiert, da es im
Formular Start in der Feldgruppe Arbeitsplanlisten — Erfassung im Feld Arbeitsplanliste
hinterlegt und im Feld Automatische Arbeitsplanriickmeldung Arbeitsplangruppen — abhdngig
ausgewahlt ist.

e Da die Arbeitsplangruppe STANDARD Standard jedem Arbeitsgang im Arbeitsplan hinterlegt
und fur das Feld Automatische Arbeitsplanriickmeldung Arbeitsplangruppen — abhdngig
ausgewahlt ist, kommen die Konfigurationen der Arbeitsplangruppe fiir jeden Arbeitsgang des
Arbeitsplans zur Anwendung (siehe Abbildung 43).

239 yg|, Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.4-43ff
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2.7.1.6  Kostengruppen
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Nachkalkulation> Kostengruppen

=y Kostengruppen (1 - tul) - |
PN ines  Kloschen  Buchung 1]
Kostengruppe = Name Kostengruppentyp  Standard Kostengruppe: F-BO

F-B0 Fertigung Bohren Direktfertigung Name: Fertigung Bohren

DR Fertigung Drehen Direktfertigung + Allgemeines

FF Fertigfabrikate Direktmaterialien Kostensteuerung

E-FR Fertigung Frisen Direktfertigung Kastengruppentyp: Direkifertigung

F-MO Fertigung Montage Direktfertigung Verhalten: Varigble Kosten

F-5G Fertigung Sgen Direktfertigung Standard:

HF Halbfabrikate Direktmaterialien -

1-MGK Indirekt Materialgemeinkosten Indirekt 4 Gewinn

I-VTRGK Indlirekt Vertriebsgemeinkosten Indirekt = Hinzufugen 3§ Entfernen

1-VWGK Indirekt Verwaltungsgemeinkosten Indirekt [] Gewinnvergabe  Gewinn in Prozenten

RM1 Rohmaterial 1 Direktmaterialien Standard 0.00

RM2 Rohmaterial 2 Direktmaterialien

Test Testgruppe Indirekt

(T Zukaufteile Direktmaterialien

Abbildung 44: Uberblick der Kostengruppen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

,Kostengruppen bilden die Grundlage fiir die [Gliederung] (...) und Analyse von Kostenbeitrdgen in den
berechneten Kosten eines produzierten Artikels (...). Die Segmentierung von Kostengruppen wird in
der Produktionsumgebung auch als Kostenaufschliisselung (...) bezeichnet.“?*° Sie bilden die Basis des
Nachkalkulationsbogens (siehe 2.7.1.10 Nachkalkulationsbégen). Die Benennungen der den Artikeln
hinterlegten Kostengruppen entsprechen in der Beispielfabrik denen der Artikelgruppen.

Auf der linken Seite des Formulars Kostengruppen sind die eingerichteten Kostengruppen der TU
Lernfabrik fiir die Kostenaufschlisselung aufgelistet:

e Folgende Kostengruppen sind fiir die Differenzierung der Kosten der eingesetzten Materialien
eingerichtet:

o FF Fertigfabrikate

o HF Halbfabrikate

o RM1 Rohmaterial 1 Kostengruppenuntertyp:
o RM2 Rohmaterial 2 Direktmaterial

o)

ZKT Zukaufteile

e Fiir die Unterteilung der unterschiedlichen Fertigungskosten in Kostengruppen sind folgende
Gruppen vorhanden:

o F-BO Fertigung Bohren

o F-DR Fertigung Drehen

o F-FR Fertigung Frasen Kostengruppenuntertyp:
o F-MO Fertigung Montage Direktfertigung

o

F-SG  Fertigung Sagen

240 Microsoft: Info iiber Kostengruppen [AX 2014]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-
de/library/aa496553.aspx [Stand 2014-07-07]
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e Fir die , Aufteilung der Kosten fiir verschiedene Arten von Gemeinkosten (...) auf Grundlage
der Kostengruppen (...)“**! stehen folgende Gruppen zur Verfiigung:

o I-MGK Ind. Materialgemeinkosten
o I-VTRGK Ind. Vertriebsgemeinkosten Kostengruppenuntertyp:
o I-VWGK Ind. Verwaltungsgemeinkosten Indirekt

In der rechten Halfe des Formulars Kostengruppen sind die jeweiligen Einstellungen zu den einzelnen
Kostengruppen angefiihrt. Im Informationsreiter Allgemeines findet sich die Feldgruppe
Kostensteuerung mit den Feldern Kostengruppenuntertyp, Verhalten und Standard.

Mit dem Kostengruppenuntertyp wird definiert, welche Zuweisungen fiir eine Kostengruppe erfolgen
kénnen. Folgende 3 Typen finden in der TU Lernfabrik Anwendung:?*?

e Direktmaterialien: Artikel werden einer Kostengruppe vom Typ Direktmaterialien zugewiesen.
Diese dienen zum Erfassen der Kosten des Materialverbrauchs.

e Direktfertigung:  Kostengruppen mit diesem Untertyp werden betrieblichen
Fertigungsressourcen liber Kostenkategorien zugeordnet. Diese Gruppen dienen zur Erhebung
der Fertigungskosten (siehe 2.7.1.8 Kostenkategorien).

e Indirekt: Diese Option findet Anwendung bei Kostengruppen, denen im
Nachkalkulationsbogen Gemeinkostenzuschlage zugeordnet werden (siehe 2.7.1.10
Nachkalkulationsbégen).

Den Artikeln werden in ihrem Artikelstamm passende Kostengruppen zugeordnet. In den Stammdaten
der Ressourcen bzw. Ressourcengruppen werden die entsprechenden Kostenkategorien eingetragen,
und diese werden wiederum in ihren Stammdaten Kostengruppen zugeteilt.

Kostenkategorien
v & v
Ressourcen,

Kostengruppe
grupp J—> Ressourcengruppe
Kostenkategorien

Abbildung 45: Verbindung Kostengruppen, Kostenkategorien, Ressourcen, Ressourcengruppen, vgl. Luszczak 2012, S.241,
S5.247

Die Gemeinkostenzuschlage werden erst im Nachkalkulationsbogen konfiguriert.

Mit der Aktivierung des Feldes Standard in einer Kostengruppe wird diese als Standardkostengruppe
fir den der Gruppe zugeordneten Kostengruppenuntertyp festgelegt. Pro Kostengruppenuntertyp
kann nur eine Standardkostengruppe festgelegt werden. Wird zum Beispiel in einer Kostengruppe vom
Kostengruppenuntertyp Direktmaterialien diese Option aktiviert, ist diese die Standardkostengruppe
fur alle Artikel, denen keine ausdriickliche Kostengruppe in den Stammdaten hinterlegt ist.?*3

Optional kann einer Kostengruppe ein Verhalten zugeordnet werden, welches eine sekundare
Klassifizierung der Kosten darstellt. Die Zuordnung der Option Fixkosten bzw. Variable Kosten wirkt
sich nur auf die Berichterstattung, z.B. in einem Nachkalkulationsbogen, aus.?*

241 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.4-33
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Im Register Gewinn besteht die Moglichkeit einen prozentualen Zuschlag fiir Kostengruppen
festzulegen, um mit Hilfe dessen einen Verkaufspreis eines produzierten Artikels zu errechnen.
Microsoft Dynamics verfolgt den Kosten-plus-Aufschlag-Ansatz: ,Der Prozentsatz der Gewinnvorgabe
gibt an, welchen Prozentsatz das System beim Berechnen des Verkaufspreises zum Einstandspreis
hinzurechnet.”?* Dabei bezieht sich der Einstandspreis beim Kostengruppenuntertyp
Direktmaterialien auf den in den Artikelstammdaten im Reiter Kosten verwalten hinterlegten Preis. Der
Einstandspreis fiir den Untertyp Direktfertigung findet sich im Formular der Kostengruppen im Reiter
Produktion.

2.7.1.7 Gemeinsam genutzte Kategorien
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Arbeitspline> Gemeinsam genutzte Kategorien

Die Grundlage einer Kostenkategorie ist die sogenannte Gemeinsam genutzte Kategorie. Neben der im
Formular Gemeinsam genutzte Kategorie eingetragenen Kategoriekennung und dem Kategorienamen
wird in ihr festgelegt, in welchem Bereich die auf ihr basierende Kostenkategorie Anwendung findet.
Fiir das gezeigt Beispiel muss die Option Kann in Produktion verwendet werden aktiviert sein, da die
Kostenkategorien Arbeitsgangen zugeordnet sind.?*®

2.7.1.8 Kostenkategorien
TUL> Produktionssteuerung> Einstellungen> Arbeitspline> Kostenkategorien

,Kostenkategorien werden Ressourcen [, Ressourcengruppen] und Arbeitsplan - Arbeitsgangen
zugeordnet, um Stundensdtze zu definieren und die Kostenbeitrdge eines produzierten Artikels
anteilsmaRig zu errechnen.“®” ,Fir einen Arbeitsgang im Arbeitsplan werden in der Regel die
Kostenkategorien (ibernommen, die der Ressource (...) zugewiesen sind.“?*® _Eine Kostenkategorie
kann der Ristzeit, der Bearbeitungszeit sowie der Menge fiir einen Arbeitsgang des Arbeitsplans
zugewiesen werden.“?#

Auf der definierten Grundlage der gemeinsam genutzten Kategorien bauen die Kostenkategorien auf.
Die eingerichteten Kostenkategorien sind unternehmensbezogen, im Gegensatz zu den
mandantenibergreifenden bzw. unternehmensibergreifenden gemeinsam genutzten
Kostenkategorien. Die Kategoriekennung und der Kategoriename der Kostenkategorie sind von der
gemeinsam genutzten Kostenkategorie ibernommen. Im Reiter Produktion wird der Kostenkategorie
der Einstandspreis pro Stunde und eine Kostengruppe, welche zur besseren Gliederung der Kosten
eines produzierten Artikels dient, der Kostenkategorie zugeordnet.?*°

Der Einstandspreis wird im Formular Kostenkategoriepreis eingerichtet, welches mit dem Button Preis
in der Aktionsleiste des Informationsbogens Kostenkategorie abgerufen wird. Dem eingetragenen
Preis wird eine Nachkalkulationsversion (Spalte: Version), ein Standort, fir welchen dieser giiltig ist,
(Spalte: Standort)und ein Giiltigkeitszeitraum (Spalte: Von Datum) zugeordnet. Ein Preis in der Liste
der Kostenkategoriepreise wird mit dem Button Aktivieren in der Meniileiste aktiv gesetzt.®! ,Der (...)
aktive Kostendatensatz wird fir die Vorkalkulation von Kosten fiir Produktionsauftrage sowie zur
Bewertung der fiir einen Produktionsauftrag gemeldeten Zeit verwendet.“??
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Die im Reiter Sachkonto — Ressourcen eingetragenen Sachkonten werden fiir die Buchung des
Ressourceneinsatzes in der TU Lernfabrik herangezogen. Dies beruht auf der Einstellung Artikel und
Kategorie fur Sachkontobuchungen in den Produktionsteuerungsparametern (siehe 4.2
Produktionsauftrag anlegen, terminieren, disponieren).?>3

Mit der Verkniipfung von Kostengruppen und Kostenkategorien ist es zum Beispiel moglich, fir das
Risten einer Maschine eine Riistkostenkategorie festzulegen und fiir die Kosten der Bearbeitung auf
der gleichen Maschine eine Bearbeitungszeitkategorie zu definieren. Diese kdnnen dann einer
gemeinsamen Kostengruppe zugeteilt werden, die somit die Riistkosten und Bearbeitungszeitkosten
zusammenfasst und z.B. als eine Position im Nachkalkulationsbogen ausgibt.

Nachkalkulationsbogen

T

Kostengruppen

51

[ ]
Rustkostenkategorie Bearbeitungszeitkategorie

Abbildung 46: Beispiel fiir die Verkniipfung einer Kostengruppe mit Kostenkategorien, vgl. Luszczak 2012, 5.247

2.7.1.9 Berechnungsgruppen
TUL> Lager und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Nachkalkulation> Berechnungsgruppen

»Berechnungsgruppen bestimmen die Basis fiir die Berechnung von Einstandspreis und Verkaufspreis
in der Kalkulation.“?** , Berechnungsgruppen enthalten die Einstellungen zum Durchfiihren von
Herstellkostenkalkulationen.“?*> Diese beziehen dort, aufgrund der Parameter der Feldgruppe
Einstandspreis, die Preise der Komponenten.

o g Berechnungsgruppen (1 - tul) - |a
Neu 7€ Loschen O
2;;:“01”;;59%“ ;:::m Btrechnung:gruppe:
4 Einstellungen
Einstandspreis
Einstandspreismodell
Alternatives Einstandspreismodell:
Verkaufspreis
Verkaufspreismodell:
Sonstiges
Stacklistenauflosung beenden: O
4 Warnungen
Keine Stuckliste; O
Kein Arbeitsplan: O
Keine Ressourcen: O
Kein Verbrauch: O
Kein Einstandspreis: O
Max. zulassige DauzrfurEinEtandzprE\z:lzl
Min, Beitrag zu Gewinnspanne:

Abbildung 47: Berechnungsgruppe STANDARD Standard, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In der TU Lernfabrik ist die Berechnungsgruppe STANDARD Standard eingerichtet. Diese wird in den
Lagerparametern (TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Parameter fiir Lager- und
Lagerortverwaltung, Reiter: Stiickliste, Feldgruppe: Herstellkostenkalkulation) als allgemeine
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Berechnungsgruppe hinterlegt. AuBerdem besteht die Moéglichkeit jedem freigegebenen Produkt in
dessen Stammdaten im Register Entwickler unter Herstellkostenkalkulation eine Berechnungsgruppe
zuzuordnen, welche die Berechnungsgruppe der Lagerverwaltung Ubersteuert. Die
Berechnungsgruppe ist fiir die Herstellkostenkalkulation bzw. Vorkalkulation obligatorisch.2>%%7

Im rechten Teil des Formulars Berechnungsgruppen finden sich die Reiter Warnungen und
Einstellungen mit den Feldgruppen Einstandspreis und Verkaufspreis.

Unter Einstandspreis sind fir die Felder Einstandspreismodell und Alternatives Einstandspreismodell

folgende Optionen verfiigbar:2®

o Artikeleinstandspreis: Der im Register Kosten verwalten des freigegebenen Produkts
eingetragene Preis wird als Einstandspreis herangezogen.

e Artikeleinkaufspreis: Der im Register Einkauf des freigegebenen Produkts eingetragene Preis,
wird als Einstandspreis herangezogen.

e Handelsvereinbarung: , Der Einkaufspreis aus der Handelsvereinbarung fur (...) Artikel und {(...)
Standort wird (...)“®° fiir den Einstandspreis herangezogen.

e lagerpreis: Der Lagerpreis entspricht dem Einstandspreis des Artikelbestands. Dieser Wert
findet sich im Formular Bestand im Feld Einstandspreis unter Am Lager (siehe Abbildung 38).

Das alternative Einstandspreismodell kommt zum Tragen, wenn kein Preis fir die Option des
Einstandspreismodells hinterlegt ist.

Wie aus der oberen Abbildung 47 zu entnehmen ist, sind fiir die Modelle in der Berechnungsgruppe
der TU Lernfabrik Lagerpreis und Artikeleinstandspreis gewahlt. In der Vorkalkulation des
demonstrierten Beispiels wird nochmals auf die Bedeutung der Berechnungsgruppe eingegangen.

In  der Feldgruppe Verkaufspreis stehen fir das Feld Verkaufspreismodell folgende
Auswahlmoglichkeiten zur Verfligung:

e Kostengruppe: , Der Verkaufspreis wird basierend auf den [sic!] Einstandspreis und den [sic!]
Gewinnvorgabeprozentsatz aus der Kostengruppe berechnet. 2%

e Artikelverkaufspreis: Der im Register Verkaufen des freigegebenen Produkts eingetragene
Preis wird als Verkaufspreis herangezogen.?!

Die Feldgruppe Verkaufspreis in der Berechnungsgruppe ist flir das gezeigte Beispiel nicht relevant.

Flr das Beispiel der TU Lernfabrik sind im Register Warnungen keine Einstellungen vorgenommen.

256 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.220
257 ygl. Microsoft: Stiicklisten in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.5-9
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2.7.1.10 Nachkalkulationsbégen
TUL> Lager- und Lagerortverwaltung> Einstellungen> Nachkalkulationsb6gen

2.2 Selbstkosten - 5K
=-C@ HK - Herstellkosten

..... 2, FF - Fertigfabrikate

= 1_,& ME - Materialkosten

- L,j MEE - Matenaleinzelkosten

. .3, MK - RM1 - MK - Rohmaterial 1
.2, MK - RM2 - MK - Rohmaterial 2

L2y, MK - ZKT - MK - Zukaufteile

i---}_;j MGE - Matenalgemeinkaosten
.22 MGK-Z - Materialgemeinkosten-Z

=1-Ly FK - Fertigungskosten

- x ., FK - BO - Fertigung Bohren

.2, FK - DR - Fertigung Drehen

.2, FK - FR - Fertigung Frasen

Fﬁ FK - 5G - Fertigung S&gen

L F,. i FK - MO - Fertigung Montage

= F,-, YwGK - Verwaltungsgemeinkosten

L VwGK-Z - Verwaltungsgemeinkosten-Z
= Fﬁ ‘u’trGK Vertriebsgemeinkosten
. [i2 VErGK-Z - Vertriebsgemeinkosten-Z

Abbildung 48: Kostenaufschliisselung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Der Nachkalkulationsbogen stellt die Struktur fir die Kostenberechnung in der Vor- und
Nachkalkulation dar. In ihm werden Kosten mit Hilfe der Kostengruppen differenziert und ,(...) die
Grundlage fiir die Berechnung indirekter Kosten definiert.“?%? Dabei bilden die Kostengruppen die
unterste Ebene des Nachkalkulationsbogens.263

262 Microsoft: Informationen zu den Einstellungen des Nachkalkulationsbogens [AX 2012]. Online im Internet:
URL: http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg242465.aspx [Stand 2014-07-09]
263 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.247
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TLJL T

Abbildung 49: Vereinfachte Darstellung des Nachkalkulationsbogens, vgl. Microsoft: Informationen zu den Einstellungen des
Nachkalkulationsbogens [AX 2012]. Online im Internet: URL: http.//technet.microsoft.com/de-de/library/qq242465.aspx
[Stand 2014-07-09]

2.7.1.10.1 Der Nachkalkulationsbogen der TU Lernfabrik

Im gezeigten Beispiel ist im Nachkalkulationsbogen der Aufbau zur Berechnung der Selbstkosten des
Fertigfabrikats TUL-101 Vorderrad bzw. Halbfabrikats TUL-102 Felge vorne festgelegt.

Die Selbstkosten ergeben sich aus den HK — Herstellkosten, welche mit den Verwaltungsgemeinkosten
und Vertriebsgemeinkosten beaufschlagt werden. Der VwGK-Z Verwaltungsgemeinkostenzuschlag
und der VtrGK-Z Vertriebsgemeinkostenzuschlag sind prozentuelle Zuschlage.

In den HK - Herstellungskosten ist die Berechnung der MK - Materialkosten und FK - Fertigungskosten
festgelegt.

Die MK - Materialkosten bestehen aus den MEK - Materialeinzelkosten und MGK -
Materialgemeinkosten. Beim MGK-Z Materialgemeinkostenzuschlag handelt es sich um einen
prozentuellen Zuschlag, der sich auf der Grundlage der MEK - Materialeinzelkosten berechnet.

Die MEK - Materialeinzelkosten ergeben sich aus der Summe der Materialkosten MK - Rohmaterial 1,
MK - Rohmaterial 2 und MK — Zukaufteile.

Bei den FK - Fertigungskosten werden die Kosten Fertigung Bohren, Fertigung Drehen, Fertigung
Frasen, Fertigung Sdagen und Fertigung Montage addiert.

Jeder Artikel wird in dessen Stammdaten, wie schon zuvor erwahnt, einer Kostengruppe zugeordnet.
Diese Kostengruppen sind den Materialkosten MK - Rohmaterial 1, MK - Rohmaterial 2 oder den MK -
Zukaufteile zugeteilt. Die Summe der Kosten der Stiicklistenpositionen der Vorkalkulation bzw. der
riickgemeldeten Materialien der Produktion, die den entsprechenden Kostengruppen zugeordnet sind,
ergeben die jeweiligen Materialkosten.

Ressourcen und Ressourcengruppen sind Kostenkategorien zugeordnet. Diese enthalten die
Fertigungskosten pro Stunde (Einstandspreis). Jeder Kostenkategorie ist wiederum einer Kostengruppe
zugeteilt, diese den jeweiligen Positionen der FK - Fertigungskosten. Werden die geplanten Kosten der


http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg242465.aspx

2 Konfigurations- und Stammdaten 72

Produktion bei der Vorkalkulation bzw. die tatsachlichen Fertigungskosten errechnet, konnen sie durch
die Kostengruppen den Fertigungskosten Fertigung Bohren, Fertigung Drehen, Fertigung Frasen,
Fertigung Sagen und Fertigung Montage zugerechnet werden.

2.7.1.10.1.1 Konfiguration des Nachkalkulationsbogens

Die Organisation des Strukturbaumes des Nachkalkulationsbogens erfolgt mittels Knoten, welchen ein
Knotentyp zugewiesen ist. Fiir den im Beispiel der TU Lernfabrik hinterlegten Nachkalkulationsbogen
sind die Typen Preis, Summe, Kostengruppe und Zuschlag von Bedeutung. Der Knotentyp bestimmt
zudem die Optionen, die im Reiter Bearbeiten auf der rechten Seite des Formulars Einstellungen fiir
den Nachkalkulationsbogen zur Auswahl stehen.

Abhéangig von der Positionierung des Knotens bzw. Subknotens gibt es Restriktionen bei der Auswabhl
von Knotentypen:

e Einem Knoten vom Typ Preis konnen Subkonten vom Typ Preis, Summe oder Kostengruppe
zugeordnet werden.

e Einem Knoten vom Typ Summe kdnnen nur Subknoten vom Typ Summe bzw. Kostengruppe
zugeordnet werden.

L MEK - Materialeinzelkosten
2%, MK - RM1 - MK - Rohmaterial 1
.2, MK - RM2 - MK - Rohmaterial 2
-2, MK - ZKT - MK - Zukaufteile

Abbildung 50: Knoten vom Typ Summe mit Subknoten vom Typ Kostengruppe, eigene Abbildung 2014, Screenshot:
MS Dynamics AX 2012, R2

e Einem Knoten vom Knotentyp Kostengruppen mit einer hinterlegten Kostengruppe vom
Kostengruppentyp Indirekt kann ein Subknoten vom Knotentyp Summe, Kostengruppe oder
Zuschlag zugeteilt werden.

-E_ YWwiGK - Verwaltungsgemeinkosten

L fiZh VWGK-Z - Verwaltungsgemeinkosten-Z
Abbildung 51: Knoten vom Knotentyp Kostengruppe mit hinterlegter Kostengruppe vom Kostengruppentyp Indirekt,
eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

e Einem Knoten vom Knotentyp Kostengruppen mit einer hinterlegten Kostengruppe vom
Kostengruppentyp Direktfertigung oder Direktmaterial kbnnen nur Subknoten vom Knotentyp
Summe und Kostengruppe zugeteilt sein.

Der Knotentyp Preis wird automatisch dem Knoten unterhalb des Rootknotens zugeordnet. Diesem
Knotentyp kann entweder der Typ Kosten der hergestellten Waren oder Kosten des Einkaufs
zugeordnet werden. Da im gezeigten Beispiel die Produktionskosten von Bedeutung sind, fallt die Wahl
auf Kosten der hergestellten Waren.

Kostengruppen werden durch den Knotentyp Kostengruppe in den Bogen integriert.
Der Knotentyp Zuschlag dient zum Definieren von Gemeinkostenzuschlagen.
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Summen werden im Nachkalkulationsbogen gebildet, in dem Kostengruppen und Zwischensummen
einem Knoten vom Knotentyp Summe zugeordnet werden.

¢ MEK - Materialeinzelkosten
L2y, MK - RM1 - MK - Rohmaterial 1
.2, MK - RM2 - MK - Rohmaterial 2
2y MK - ZKT - MK - Zukaufteile
Abbildung 52: Beispielstruktur zur Summenberechnung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Flir Berechnungen von Gemeinkostenzuschlagen ist ein Knoten vom Typ Kostengruppe mit einer
eingetragenen Kostengruppe vom Kostengruppentyp Indirekt erforderlich. Da sich die Zuschlage
mittels eines Prozentsatzes in der TU Lernfabrik berechnen, wird diesem ein Subknoten vom Knotentyp
Zuschlag fur die Gemeinkostenzuschlagsberechnung untergeordnet. Es besteht auflerdem die
Moglichkeit einen Zuschlagsbetrag fiir einen Gemeinkostenzuschlag festzulegen. Daflir muss dem
Kontentyp das Attribut Satz zugewiesen werden.?%

b\ G- Verwahtungsgemeinkosten Bearbeiten
- _;é YwGK-Z - Verwaltungsgemeinkosten-Z Kennung
Knotentyp: | Kostengruppe |
Code: | vwGK |
Beschreibung: | Verwaltungsgemeinkosten |
Einstellungen
Kostengruppe: [-WVWGK |v

Kostengruppentyp: | Indirekt |

Verhalten: Fixkosten

Abbildung 53: Kostengruppen vom Kostengruppentyp Indirekt, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

-2, VwiK - Verwaltungsgemeinkosten Bearbeiten
ta d=9
NS X f - ;
2 [ e o O S AT A, Allgemeines | Berechnung | Buchung | Finanzdimensionen
Kennung

Knotentyp: Zuschlag |
Code: VwGK-Z

Beschreibung: | Verwaltungsgemeinkosten-Z

Einstellungen

Untertyp: | Ebene | W |

Pro Artikel:  []
Abbildung 54: Subknoten vom Knotentyp Zuschlag, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Berechnungsgrundlage der Gemeinkostenzuschlage wird im Reiter Berechnung festgelegt. Da sich
der MGK-Z Materialgemeinkostenzuschlag auf der Grundlage der MEK - Materialeinzelkosten
berechnet, muss in der Spalte Code MEK, entspricht dem Code des Summenknotens MEK -
Materialeinzelkosten, und unter Untertyp Level eingetragen werden. Der VwGK-Z
Verwaltungsgemeinkostenzuschlag und VtrGK-Z Vertriebsgemeinkostenzuschlag beruhen auf den HK-
Herstellkosten. Daher findet sich unter Code der Eintrag HK, der Code des Summenknotens HK-
Herstellkosten, und in der Spalte Untertyp Level.

Der prozentuelle Zuschlag der Gemeinkostenzuschlage muss in einer Nachkalkulationsversion definiert
und mittels des Buttons Aktivieren aktiv gesetzt werden (siehe 2.6.1.5 Nachkalkulationsversionen).
Neben dem Prozentsatz werden ein Giiltigkeitszeitraum und ein Standort, an welchem der Zuschlag
gilt, in dem Datensatz festgelegt. Der aktive Kostendatensatz findet in der Vorkalkulation und in der

264 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.248
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Berechnung der Istkosten (Selbstkosten) eines Produktionsauftrags Anwendung.’®®> Die einem
Gemeinkostenzuschlag hinterlegten Kostendatensdtze werden im Fenster Zuschlag im Formular
Einstellungen fiir Nachkalkulationsbogen angezeigt. In diesem werden alle relevanten Informationen
den Zuschlag betreffend aufgelistet.

Im Reiter Buchung finden sich die Kontozuordnungen fiir das Buchen der indirekten Kosten. Fir die
Kostenstellenrechnung werden die entsprechenden Eintragungen im Reiter Finanzdimensionen
vorgenommen.?®® Den VWGK-Z Verwaltungsgemeinkosten—Z wird der Finanzdimension Kostenstelle
der Finanzdimensionswert 9010 Geschdftsfiihrung und den VtrGK—Z Vertriebsgemeinkosten— Z der
gleichen Finanzdimension der Finanzdimensionswert 3010 Vertrieb AT zugeordnet.

265 ygl. Microsoft: Informationen zu den Einstellungen des Nachkalkulationsbogens [AX 2012]. Online im
Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-de/library/gg242465.aspx [Stand 2014-07-09]
266 yig|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.248
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2.8 Produktprogrammplanung

Im Planungsmodul von Microsoft Dynamics AX werden Einstellungen zur Absatzplanung und
Produktprogrammplanung festgelegt. Auf der Grundlage von Planzahlenmodellen und Absatzpldanen
wird die Absatzplanung, welche eine langfristige Grobplanung ist, ausgefiihrt und der Bruttobedarf
an Kapazitaten und Material fiir den geplanten Bedarf ermittelt. Im Gegensatz zur langfristigen
Absatzplanung steht die Produktprogrammplanung.?®728 Beim Produktprogrammplanungs- bzw.
Dispositionslauf wird auf Basis ,,(...) von aktuellen Bestellungen, Auftragen und Lagerbestanden (...)
der Nettobedarf ermittelt um Kapazitit und Material zu disponieren.“?® Im Beispiel der TU
Lernfabrik wird nur mit der Produktprogrammplanung gearbeitet (siehe 4.2 Produktionsauftrag
anlegen, terminieren, disponieren).

2.8.1 Konfigurationen zur Produktprogrammplanung

2.8.1.1 Dispositionssteuerungsgruppen
TUL> Produktprogrammplanung> Einstellungen> Disposition> Dispositionssteuerungsgruppen

Die Einstellungen der Dispositionssteuerungsgruppen dienen im Produktprogrammplanungslauf dazu,
Bedarfe und die zugehérigen Bedarfstermine der Artikel zu ermitteln.?’® Im Formular der
Dispositionssteuerungsgruppe wird jener Kalender hinterlegt, ,(..) mit [dem] Auftragsdatum,
Bedarfsdatum und bevorzugtes Lieferdatum [, im Produktprogrammplanungslauf,] geplant (...)“*"*
werden. Im Reiter Allgemeines wird das Dispositionsverfahren festgelegt. Folgende
Auswahlmdglichkeiten stehen zur Verfiigung:?’2

o Periode: Der gesamte Bedarf innerhalb eines Zeitraumes, welcher nicht durch den
Lagerbestand gedeckt werden kann, erzeugt einen Bestellvorschlag. Der Zeitraum wird im Feld
Sammelbedarfsintervall festgelegt.

e Einzelbedarf: Jeder Bedarf, der durch den Lagerbestand nicht gedeckt werden kann, erzeugt
einen eigenen Bestellvorschlag.

e Min./Max.: Sinkt der Lagerbestand unter eine Mindestmenge, so wird ein Bestellvorschlag
erstellt um diesen wieder auf den Maximalbestand aufzufillen.

e Manuell: Es werden keine Bestellvorschldge erzeugt, da beim Produktprogrammplanungslauf
keine Bedarfe berechnet werden.

Die Festlegung des Mindestlager- bzw. Sicherheitslagerbestands und Maximallagerbestands fiir die
Option Min./Max. erfolgt im Formular Artikeldeckung des jeweiligen Artikels (siehe 2.3.1.2.14
Artikeldeckung).*”

,Das Auslosen eines Bestellvorschlags erfolgt durch das Unterschreiten des Mindestlagerbestands
oder des Nullbestands, wenn kein Mindestlagerbestand definiert ist.“*”*

267 ygl. Microsoft: Produktprogrammplan [AX 2012]. Online im Internet: URL: http://technet.microsoft.com/de-

de/library/hh208761.aspx [Stand 2014-09-22]

268 yigl, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.265ff
269 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.265

270 yg|, Microsoft: Formular ,Dispositionssteuerungsgruppe” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa552922.aspx [Stand 2014-02-27]
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Periode Einzelbedarf Min/Max

. A A Maximalbestand

Samremelbedarisrmierval Auftrag 1

16

Aufirag 1

Bestand
Ll
Bestang

o8

L

Aulirag 1 Vufirag 2
Auftrag 2 Aufirag 2
Mincesthestand Mindestestand Mindestbestand
\
\

\ Bestellvorschlag
Bestellvorschlag \Bestellvorschlag Bestellvorschlag
—-> |

>
»
Tage Tage Tage

Abbildung 55: Dispositionsverfahren in Dynamics AX, Luszczak 2012, S.280

Im demonstrierten Beispiel kommt das Dispositionsverfahren Einzelbedarf zur Anwendung.

Im Feld Planungszeitraum wird der Zeitraum, fiir den die Bedarfe im Produktprogrammplanungslauf
generiert werden sollen, in Tagen angegeben. Die Anzahl der Tage im Feld Negative Tage werden zum
Bedarfsdatum hinzugezahlt - dieses Feld hat folgenden Hintergrund: Kann ein Bedarf zum
Bedarfsdatum nicht gedeckt werden, wiirde vom Produktprogrammplanungslauf ein Bestellvorschlag
generiert werden. Gibt es aber einen geplanten Lagerzugang nach dem Bedarfsdatum, mit welchem
der Artikelbedarf gedeckt werden kénnte, und ist im Feld Negative Tage mindestens die Differenz der
Tage zwischen Bedarfsdatum und Datum des Lagerzuganges eingetragen, wird vom
Produktprogrammplanungslauf kein Bestellvorschlag erzeugt.

Ausgehend vom Start eines Dispositionslaufs und den eingetragenen Tagen im Feld Positive Tage wird
ein Zeitintervall festgelegt. Gibt es innerhalb dieses Intervalls einen Artikelbedarf und kann dieser
durch geplante Zugange bzw. durch den Lagerbestand gedeckt werden, werden vom System keine
Bestellvorschlige generiert.?’®

Im Reiter Sonstiges finden sich die Einstellungen zu Geforderter Produktionsstatus. Wird nun ein
geplanter Produktionsauftrag in einen Produktionsauftrag umgewandelt, wird ihm der ausgewahlte
Status Eingeplant, Freigegeben oder Gestartet zugewiesen.

Im Feld Stiicklistenauflésungszeitraum ist mit den eingetragenen Tagen und dem Startdatum des
Dispositionslaufs der Zeitraum festgelegt, in dem fiir die Stlicklistenkomponenten der geplanten
Produktionsauftrage Komponentenbedarfe erzeugt werden.

Die Tage im Feld Kapazitétsplanungszeitraum geben die Zeitspanne an, in der Kapazitatsplanungen fir
geplante Produktionsauftrage durchgefiihrt werden.

Mit den im Feld Sofortanlagezeitraum hinterlegten Tagen wird mit dem Startdatum des
Produktprogrammplanungslaufs ein Zeitraum festgelegt, in welchem keine Bestellvorschlage sondern
direkt Einkaufsbestellungen bzw. Produktionsauftridge erzeugt werden 276:277,:278.279

In den nachsten Informationsreitern Aktivitdt und Verfiigbarkeit kbénnen sogenannte
Aktivitdtsmeldungen und Verfiigbarkeitsmeldungen aktiviert werden. Der Unterschied zwischen den
beiden Meldungen besteht darin, dass Aktivitaitsmeldungen Vorschlage zur Optimierung z. B. von
geplanten Einkaufsbestellungen, vorhandenen Produktionsauftragen, in Hinblick auf Mengen und
Termine  erzeugen und  Verflugbarkeitsmeldungen = Warnungen  sind, welche auf
Termintberschreitungen hinweisen.

275 ygl. Microsoft: Formular ,Dispositionssteuerungsgruppe” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
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Unter Aktivitédtsplanungszeitraum bzw. Verfiligbarkeitsplanungszeitraum wird die Zeitspanne in Tagen
eingetragen, fir die Meldungen generiert werden sollen. Da in der TU Lernfabrik die
Verfligbarkeitsmeldung zur Anwendung kommt, muss unter Basisdatum im Register Aktivitdt
Verfiigbarkeitsdatum ausgewahlt sein. Mit der moglichen Aktivierung von Termin vorziehen, Termin
verschieben, Menge reduzieren, Menge erh6hen und Abgeleitete Aktivititen erzeugt der
Produktprogrammplanungslauf jeweils Vorschlige zu den markierten Optionen,28%-281.282,283

2.8.1.2  Produktprogrammpléne
TUL> Produktprogrammplanung> Einstellungen> Pléne> Produktprogrammpldne

In Produktprogrammpldanen werden Parameter hinterlegt, unter deren Gesichtspunkten der
Produktprogrammplanungslauf bzw. Dispositionslauf erfolgt.?*

Auf der Grundlage des Artikelbedarfs und des hinterlegten Produktprogrammplans werden in der
Disposition  Bestellvorschlage in Form geplanter Einkaufsbestellungen und geplanter
Produktionsauftragen generiert.?®

In Microsoft Dynamics AX besteht die Moglichkeit mit einer Einplanstrategie oder einer
Zweiplanstrategie in der Disposition zu arbeiten. Fiir die Zweiplanstrategie kénnen ein statischer
Produktprogrammplan und ein dynamischer Produktprogrammplan hinterlegt werden. Grundgedanke
der Zweiplanstrategie ist es mit dem statischen Produktprogrammplan einen alle Artikel des
Unternehmens betreffenden Produktprogrammplanungslauf - einen sogenannten globalen
Produktprogrammplanungslauf - durchzufiihren und mit dem dynamischen Produktprogrammplan
einen Dispositionslauf fur einen Artikel - einen lokalen Produktprogrammplanungslauf - zu

starten, 286287

Der dynamische Produktprogrammplanungslauf setzt auf den Produktprogrammplan der statischen
Produktprogrammplanung auf. Im Gegensatz zum statischen Bedarfsverlaufsplan, kann ,(...) [der]
dynamische Plan (...) jederzeit aktualisiert werden, wenn sich die Stammdaten dndern.“*® Das Ergebnis
der Planung hat keine Auswirkung auf den Produktprogrammplan der statischen
Produktprogrammplanung. %°

Bei der Ausfihrung eines globalen Planungslaufs flieRen die Ergebnisse der dynamischen
Produktprogrammplanung ein. Somit ist die Aktualitit des statischen Produktprogrammplans
gewihrleistet.?®®

280 yio|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.279ff
281 yg|, Microsoft: Formular ,Dispositionssteuerungsgruppe” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa552922.aspx [Stand 2014-02-27]

282 ygl. Microsoft: Info tiber Aktivitdtsmeldungen [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa497126.aspx [Stand 2014-02-27]

283 ygl. Microsoft: Info tiber Verfiigbarkeitsmeldung [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa571583.aspx [Stand 2014-02-27]

284 Microsoft: Formular ,,Produktprogrammpléne” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa591284.aspx [Stand 2014-07-28]

285 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.276
286 yig|, Microsoft: Info iiber Produktprogrammpldine [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa498331.aspx [Stand 2014-07-28]

287 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.283
288 Microsoft: Info iiber Produktprogrammpléne [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa498331.aspx [Stand 2014-07-28]

289 Microsoft: Info iiber Produktprogrammpléne [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa498331.aspx [Stand 2014-07-28]
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Im Beispiel der TU Lernfabrik entspricht der statische Produktprogrammplan dem dynamischen
Produktprogrammplan — es kommt eine Einplanstrategie zur Anwendung. Es existiert somit nur ein
Produktprogrammplan.?®!

Die Einstellung zur Planungsstrategie findet sich unter TUL> Produktprogrammplanung>
Einstellungen> Parameter fiir Produktprogrammplanung. Da mit einer Einplanstrategie gearbeitet
wird, ist in den Feldern Aktueller statischer Produktprogrammplan und Aktueller dynamischer
Produktprogrammplan der gleiche Produktprogrammplan hinterlegt. Im dem gezeigten Beispiel ist
hierfir der Plan Produktpro eingetragen. Die im Feld Allgemeine Dispositionssteuerungsgruppe
hinterlegte Gruppe wird jenen Artikeln zugewiesen, bei welchen in ihren Artikelstammdaten keine
Dispositionssteuerungsgruppe eingetragen ist.?2

Im Formular Produktprogrammpléne werden die Produktprogrammplane erstellt und verwaltet. Auf
der rechten Seite des Formulars findet sich die Konfiguration zu den links aufgelisteten
Produktprogrammpldnen.?3

Im Beispiel der TU Lernfabrik ist der Plan Produktpro Standard eingerichtet. In diesem sind im Reiter
Allgemeines in der Feldgruppe Einstellungen die Optionen Verfiigbarer Lagerbestand einbeziehen und
Lagerbuchungen einbeziehen aktiviert. Mit der Option Verfiigbarer Lagerbestand einbeziehen wird der
verfligbare Lagerbestand in der Disposition berilcksichtigt. Die Aktivierung Lagerbuchungen
einbeziehen bewirkt, dass ,(...) Auftrage und Bestellungen, Lagererfassungen, Produktionsauftréage, die
noch nicht als physische Zugdnge und Abginge“”® im Lager gebucht sind, in der
Produktprogrammplanung bericksichtigt werden. Physischen Zugiangen und Abgingen ist ein
Physisches Datum im Formular Lagerbuchungen eingetragen.

Wird im Rahmen der Produktprogrammplanung ein Produktionsauftrag erstellt, kann in der
Feldgruppe Geplante Produktionsauftrége eine Planungsmethode, Grobterminierung oder
Feinterminierung, fur diesen festgelegt werden. Mit dem aktiven Feld Begrenzte Kapazitéten wird bei
Terminierung eines geplanten Produktionsauftrags auf bereits reservierte Kapazitaten Riicksicht
genommen.?®

In den Reitern Planungszeitrdume, Verfiigbarkeitsmeldung, Aktivitdtsmeldung, Sicherheitszuschlag,
Abfolge und Intercompany — Planung sind keine Einstellungen fiir das demonstrierte Beispiel
vorgenommen.

291 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.277
292 yg|. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.278
293 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.276
2%4 Microsoft: Formular ,,Produktprogrammpléne” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa591284.aspx [Stand 2014-07-28]

295 ygl. Microsoft: Formular ,Produktprogrammpline” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa591284.aspx [Stand 2014-07-28]
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3 Sachkontenintegration in Microsoft Dynamics AX 2012

Unter Sachkontenintegration ist ,(..) die Integration des Hauptbuches mit den Ubrigen
Unternehmensbereichen (...)“?® zu verstehen. Das Hauptbuch mit den Sachkonten und Nebenbiicher
flir Kreditoren, Debitoren, die Materialwirtschaft etc. bilden zwei getrennte Bereiche des
Finanzwesens, welche mittels der Sachkontenintegration miteinander verknipft werden. WertmaRige
und physische Buchungen in Nebenbiichern werden auf entsprechende Sachkonten im Hauptbuch
gebucht.?’

physische Buchungen Sachkonten | | Sachkonten | | Sachkonten
e Buchung eines |

Lieferscheins [
° Buchung einer Buchungen aufent-
Kommissionierliste sprechenden Sachkonten
e Buchung einer
Fertigmeldung eines Hauptbuch
Produktionsauftrags Hauptbuchhaltung

YyYvYy

wertmaRige Buchungen wird unterstiitzt durch

* Buch.ung einer Transaktionen in Nebenbiichern ‘l 5 Ne'benbUCher . .
Kreditorenrechnung "|__Debitoren, Kreditoren, Materialwirtschaft

e Buchung einer
Debitorenrechnung

e Nachkalkulation eines
Produktionsauftrags

Abbildung 56: Zusammenhang Buchungen, Hauptbuchhaltung, Nebenblicher, vgl. Luszczak 2012, S.335, 5.378f

Die Sachkonten des Hauptbuchs dienen zur Erstellung der Bilanz und Erfolgsrechnung (GuV). Um
wertmaRige Geschaftsfille der Bereiche Beschaffung, Produktion, Vertrieb und Lagerwesen im
demonstrierten Beispiel auf den entsprechenden Sachkonten und somit im Hauptbuch zu erfassen

werden folgende Konfigurationen herangezogen:?%®

e Beschaffung
o Abstimmkonten/Sammelkonten fir Verbindlichkeiten aus Lieferung und Leistung:
Kreditoren — Buchungsprofile
o Hauptkonto fiir Buchung der Vorsteuer:
Sachkontobuchungsgruppen
o Hauptkonten fiir Lagerbuchungen:
Artikelgruppen/Lagerbuchungseinstellungen

e  Produktion
o Hauptkonten fiir die Buchung von Gemeinkostenzuschlagen:
Nachkalkulationsbogen
o Hauptkonten fiir Lagerbuchungen:
Artikelgruppen/Lagerbuchungseinstellungen
o Hauptkonten fiir Produktionsbuchungen:
Kostenkategorien

2% | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012, 4,5.377

297 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012, 4,5.80,
S.355

2%8 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012, 4,5.335,
S.377
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e Vertrieb
o Abstimmkonten/Sammelkonten fir Forderungen aus Lieferung und Leistung:
Debitoren — Buchungsprofil
o Hauptkonto fir Buchung der Umsatzsteuer:
Sachkontobuchungsgruppe
o Hauptkonten fiir Lagerbuchungen:
Artikelgruppen/Lagerbuchungseinstellungen

Aufgrund von Einstellungen in der Lagersteuerungsgruppe FIFO der TU Lernfabrik werden sowohl
wertmaBige wie auch physische Buchungen auf Sachkonten erfasst (siehe 2.6.1.4
Lagersteuerungsgruppen).
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Mit der fertig eingerichteten Software kann nun ein Kundenauftrag mit einer Bestellmenge von 5 Stiick
TUL-101 Vorderrad abgewickelt werden.

Die Baugruppe TUL — 101 Vorderrad besteht aus:

Artikel-/Produktnr. Produktname
e 1x Fertigungsteil: TUL-102 Felge vorne @ 22x11mm
e 1x Zukaufteil: TUL-201 Vorderreifen @ 21x11mm
e 1x Zukaufteil: TUL-202 Gewindestift M3x3

(DIN913/1S04026)
Folgendes Material ist fir die Produktion des Fertigungsteils notwendig:

Produkt-/Artikelnr. Produktname
e Rohmaterial: TUL-301 Stab RD22mm, L=3m

TUL-101

Vorderrad

TUL-101 APL

TUL-201

Vorder-

TUL-202
Gewinde-
stift M3x3

TUL-102

Felge vorne

reifen

TUL-102 APL

TUL-301
Stab RD
22mm

Abbildung 57: Struktur der Baugruppe, vgl. LIF 2014

Die jeweiligen Lagerbestdnde betragen:

e TUL-101 Vorderrad nicht lagernd

e TUL-102 Felge vorne auftragsbezogene Fertigung
e TUL-201 Vorderreifen nicht lagernd

e TUL-202 Gewindestift lagernd

e TUL-301 Stab lagernd
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4.1 Kundenauftrag anlegen

Verkaufsangebote
Status: Erstellt

Verkaufsangebote

Status: Versendet

Verkaufsangebot

Verkaufsangebote

Status: Bestatigt

Verkaufsauftrage
Status: Offener Auftrag

Bestand Primarbedarf

Anfrage Kunde, L Verkaufsangebot
Interessent > erstellen
\ 4
Stammdaten: Verkaufsangebot
Kundenstamm (Debitor) versenden
Artikelstamm (Produktstamm)
\ 4
Kundenauftrag > Verkaufsangebot >
bestatigen
1 L
' Verkaufsauftrag [ ——»
| erfassen |
_____ T
I
I
|
| L
| A ___ >
y
Verkaufsauftrag
bestatigen

Lagerbuchung:
Bedarf: In Auftrag

Abbildung 58: Ablauf: Kundenauftrag anlegen, vgl. Luszczak 2012, S.152

Auftragsbestatigung
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Ausgangspunkt fiir die Erstellung eines Verkaufsangebots ist die Anfrage eines Kunden (Debitors) bzw.
Interessenten. Nimmt der Kunde oder Interessent das Angebot an, wird dieses bestatigt und es kommt
zur Ubernahme des Verkaufsangebots in einen Verkaufsauftrag. Beim manuellen Anlegen seines
Verkaufsauftrags werden die Positionen in der Positionsansicht unter Auftragsposition eingetragen.?*

In dem gezeigten Beispiel werden 5 Stlick TUL-101 Vorderrad dem Debitor 200002 — Modellauto AG
angeboten und in den Verkaufsauftrag lbernommen.

lag) Auftrag (1 - tul) - Auftrag: A-00332, Modellauto AG - | o
Auftrag | Verksufen  Verwalten  Entnehmenundvepacken  Rechnung  Einzelhandel  Allgemeines 0 @
377 [§) Serviceauftrag 7€ Loschen = II:I (7% Aus allen z‘ = @ 1]
% Bestellung & Aus Efsssung 8 19 £ ] E-Mail-Benachrichtigungs..
Auftag Bearbeiten Kopfansicht | Positionsansicht Summen | Onlinesuftrige  Mithilfe von Vorlage Anhinge
5, Direktlieferung herunterladen generieren ™
Neu Verwalten Anzeigen Kopieren Anzeigen | Commerce Ser. Anhinge E-Mail-Benachrichtigung
A-00332 : 200002 - Modellauto AG Offener Auftrag ~
4 Auftragskopf !
Lieferadresse Lieferdatum Referenzen f
Name: Modellauto AG Angefordertes Versanddatur: 18-Dez-14 |7 Anforderung Dshwtor‘l:l s
Licferadresse: Modellauto AG [v Angefordertes Wareneingangsdatum: | 19-Dez-14 | E8 Debitorenreferenz l:l ]
Adresse: Rennweg 1 Bestitigtes Versanddatum: E=RE .
1040 Vienna Rabatte

AUT Bestitigtes Wareneingangsdatum: m o
Rechnungsrabatt %

Kontakt fur Lieferung:

Auftragspositionen

#Position hinzufigen  “ Positionen hinzufigen Il Produkte hinzufigen = Entfernen Auftragsposition [, Finanzdaten~ g, Lager~ [
[J Varianten.. Typ Artikelnummer Produktname  Verkau.. Arik. Atikel. —Menge Einheit — Artikel.. Preisjefinheit Rabatt Rabattin Prozent Mettobetrag Jetat liefemn
N (TR ] Vorderrad 500 pes 20000 1,000.00

< [

I Positionsdetails
M« i » [ 2]][E] | ©) | Formular wischen Ansichts- und Bearbsitungsmodus umschalten | ea75) | EUR | tul | 101
Abbildung 59: Positionsansicht des Verkaufsauftrags, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Es wird eine Bedarfsbuchung fiir den Priméarbedarf, TUL-101 Vorderrad, generiert. Eine Bestatigung
des Verkaufsauftrags kann gedruckt und an den Kunden geschickt werden.

(2] Bestand (1 - tul) - Abgeschlossen: NeinArtikelnummer: TUL-101Artikelnummer: TUL-101, Neuer Datensatz == -
Buchungen  Bedarfsveriauf  Verfigberer Intercompany..  Mengenregulierung  Inventurerfassung  Dimensionenanzsige D@
Uberblick | Artikelgewicht - Uberblick | Am Lager |
Standort  Physischer Bestand Physisch reserviet  Physisch verfugbar  Insgesamt bestellt In Auftrag Bestellt reserviert Verfigbare Menge ‘
2 5.00 -5.00

E;] Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006269Artikelnummer: TUL-101 == -
m lagerv  Sachkonto™  Funktionen™  Konfigurationsdetails [=l>)
Uberblick | Allgemeines | Aktualisieren | Sachkonto | Referenz | Senstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |
[ Physisches Datum Finanzdatum Referenz  Anzahl  Zugang  Abgang Atikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Finstandsbetrag ~
Aufrag  A-00232 In Auftrag -5.00

Abbildung 61: Lagerbuchung TUL-101 Vorderrad, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Informationen der Stammdaten des Kunden werden in das Verkaufsangebot und den
Verkaufsauftrag Gbernommen. Somit ,(..)werden Eintragungen aus den Stammdaten in
Bewegungsdaten kopiert (...)>®. Diese Daten kénnen bei Bedarf gedndert werden ohne Einfluss auf
die Stammdaten zu nehmen. Wenn es sich um einen Interessenten handelt, muss dieser in einen
Kunden umgewandelt werden, bevor das Verkaufsangebot bestétigt wird.3

299 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.152
300 | yszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg, 2012,4.,5.67
301 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S.171ff
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Der Einzelpreis wird aus den Stammdaten des Artikels bezogen. Es besteht die Moglichkeit mit Hilfe
von Handelsvereinbarungen Preise und Rabatte in Abhdngigkeit von Kunden und Artikeln zu
definieren. Des Weiteren kénnen in den Handelsvereinbarungen Lieferzeiten hinterlegt werden.3®

302 yg|, Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.179
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4.2 Produktionsauftrag anlegen, terminieren, disponieren

alternativ:
Lieferung mit Bedarfsverursacher

—————— manuell
—————— Produktprogrammplanung

LAAAL F=S=STITIZIIIIIIIICC====-
Produktionsauftrag ¢———- . Produkti ftra I
Verkaufsauftrage > erstellen ___ _Bepl rrocuktionsauTtraee _ __
> Produktionsauftrage

Status: Erstellt

» Bestand Primarbedarf
Lagerbuchung:

Bedarf: Bestellt res.

Deckung: Bestellt

Bedarfsplanung

(Vorkalkulation)
Erstellung der
abhangigen
Produktionsauftrage
(auftragsbezogene
Fertigung Teile/Bau-
gruppen)

Produktionsauftrage
(Kopfauftrag, Unterauftrag)
Status: Vorkalkuliert

Bestand Sekundarbedarf
Lagerbuchung:
Bedarf: In Auftrag
Bestellung res.
eckung: Bestellung

(Kopfauftrag)
(Unterauftrag)
(Unterauftra

Abbildung 62: Ablauf: Produktionsauftrag anlegen, terminieren, disponieren, vgl. Luszczak 2012, S.244, S.251f
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Kapazitaten:
Ressourcen
Ressourcengruppen

Grob-/Fein-
terminierung

A
Kapazitaten
abstimmen

A

Produktprogrammplanung

Bestand

Produktprogrammplane

—
N —

Stammdaten:
Artikelstamm (Produktstamm)
Ressourcen

Konfiguration:
Dispositionssteuerungs-
gruppe
Artikeldeckung
Dimensionsgruppen
Lagereinstellungen

(Disposition)

A 4

&)

Produktionsauftrage
Status: Eingeplant

Beschaffungsvorschldge:
gepl. Einkaufsbestellungen
gepl. Produktionsauftrage

Abbildung 63: Fortsetzung Ablauf: Produktionsauftrag anlegen, terminieren, disponieren, vgl. Luszczak 2012, S.252ff, $.274
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Es existieren unterschiedliche Varianten einen Produktionsauftrag anzulegen. Neben dem manuellen
Anlegen eines Produktionsauftrags konnen durch einen Produktprogrammplanungslauf geplante
Produktionsauftrage bzw. Produktionsauftrage, abhangig von der Konfiguration der in den
Artikelstammdaten hinterlegten Dispositionssteuerungsgruppe, erzeugt werden (siehe 2.8.1.1
Dispositionssteuerungsgruppen). Geplante Produktionsauftrage kdnnen nach eventueller Editierung
manuell in Produktionsauftrage umgewandelt werden. Bei der Bedarfsplanung (Vorkalkulation) von
Produktionsauftragen  werden flir  auftragsbezogene  Fertigungsartikeln  entsprechende
Unterproduktionsauftrage generiert. Auftragsbezogenen Fertigungsartikel ist der Standardauftragstyp
Produktion, der Produktionstyp Stiickliste und der Positionstyp Lieferung mit Bedarfsverursacher
hinterlegt.3

In dem hier gezeigten Beispiel wird aus einer Verkaufsauftragsposition ein Produktionsauftrag erstellt.
Mit dem Formular Produktionsauftrag erstellen, welches aus dem Verkaufsauftrag gedéffnet wird, wird
der Produktionsauftrag generiert.

-4 Produktionsauftrag erstellen (1 - tul) - Referenztyp: AuftragLos-Referenz: TUL-...[ = | B -
Stuckliste  Arbeitsplan

Artikelreferen:
Referenztyp: Referenznummer: | A-00332 Los-Referenz: | TUL-006273

Kennung Gruppen

Produktion: [Potiz0 | Pool: v
Artikelnummer: | TUL-101 Produktionshuchungsprofil .
Hame: @ Einstellungen

Lagerungsdimensionen Sachkonto: Artikel und Kategorie
Standort: 2 v Reservierung:
Lagerert: ) v et

Produktion Projektkennung: 7‘.,
Typ: Aktivititsnummer: | v
Menge: 5.00 Buchungsmethode: @
Lieferung: 18-Dez-14 | Fertigartikel

Stiickliste/Arbeitsplan Abrechnungscode: jl
Stucklistendatum: | 18-Dez-14 | Verkaufswahrung: [v
Stocklistennummer: | TUL-101STLT [w Einheit: [v

Arbeitsplannummer: | TUL-101 APL | w

Erstellen Abbrechen

Abbildung 64: Formular Produktionsauftrag erstellen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Da der Produktionsauftrag aus einer Verkaufsauftragsposition erstellt wurde, findet sich im Feld
Referenztyp der Eintrag Auftrag und die entsprechende Auftragsnummer des Verkaufsauftrags im Feld
Referenznummer.  Aufgrund dieser Verknipfung wird die Artikelnummer aus der
Verkaufsauftragsposition automatisch in die Maske libernommen.3%

Weitere mogliche Referenztypen sind Bestellung, Projekt und Produktionsauftragsposition, abhangig
aus welchem Ausgangsdokument der Produktionsauftrag abgeleitet wurde. Die entsprechende
Identifikationsnummer der Bestellung, des Projekts bzw. der Produktion ist im Feld Referenznummer
angefiihrt. Beim manuellen Anlegen eines Produktionsauftrags, weist dieser keine Referenzen auf, weil
es keinen Ursprung fiir diesen im System gibt. Die beschriebenen Felder bleiben leer.30>30

In der Feldgruppe Kennung wird dem Feld Produktion eine Produktionsauftragsnummer zugewiesen -
zur zweifelsfreien Identifizierung des Produktionsauftrags.3®’

303 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.244
304 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.5-41,5.5-47

305 ygl. Microsoft: Formular ,,Produktionsauftréige” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa617966.aspx [Stand 2014-08-01]

306 yg|. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.251
307 ygl. Microsoft: Formular ,,Produktionsauftréige” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
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Das Feld Name, die Felder Standort und Lagerort der Feldgruppe Lagerungsdimensionen werden mit
den hinterlegten Stammdaten des Artikels belegt.3%®

In den Feldern Stiicklistennummer und Arbeitsplannummer der Feldgruppe Stiickliste/Arbeitsplan
werden die aktive Stlickliste und der aktive Arbeitsplan aus den Stammdaten des zu produzierenden
Erzeugnisses, TUL-101 Vorderrad, eingetragen. Diese kdnnen, falls notwendig, in dem Formular
gedandert werden, bevor sie mit dem Erstellen des Produktionsauftrags in den selbigen kopiert werden.
Die anschlieBend im Produktionsauftrag enthaltenen Kopien kénnen, bei Bedarf, bearbeitet werden.3%

Das  Stiicklistendatum  entspricht  dem Erstellungsdatum  des  Produktionsauftrags.
Stlicklistenpositionen kann ein Glltigkeitszeitraum im Formular Stiicklistenpositionen im Reiter
Allgemeines hinterlegt werden.3¥° Folglich werden nur jene Komponenten der Stiickliste ,(...) in den
Produktionsauftrag kopiert, die am Stiicklistendatum aktiv sind.“*!* Diese Einstellung ist fiir das
demonstrierte Beispiel nicht relevant.

Fir das Feld Typ in der Feldgruppe Produktion sind folgende Auswahlmoéglichkeiten verflgbar:
Standard und Kreditor. Wird das Erzeugnis von einem Zulieferer gefertigt, so wird diesem Feld der Typ
Kreditor zugewiesen — ansonsten Standard.?*?

Da sich der Produktionsauftrag aus einem Verkaufsauftrag ableitet, beziehen sich die Werte der Felder
Menge und Lieferung auf die im Verkaufsauftrag festgelegten Daten.

Das Lieferdatum eines Vertriebsauftrags teilt sich in ein Angefordertes Versanddatum und
Angefordertes Wareneingangsdatum. Beide Daten werden in dem gezeigten Beispiel manuell
hinterlegt. Das Datum im Feld Lieferung bezieht sich auf das Versanddatum im Verkaufsauftrag.

Die Zeit im Feld Uhrzeit, die Lieferzeit, wird in diesem Formular festgelegt und nicht aus dem
Verkaufsauftrag ibernommen.

Ergdnzend soll erwdahnt werden, dass im Feld Lieferung das Fertigstellungsdatum der Produktion beim
manuellen Erstellen eines Produktionsauftrags eingetragen wird.

In dem Formular Produktionsauftrag erstellen sind in der Feldgruppe Einstellungen die Felder
Sachkonto und Reservierung angefiihrt. Mit der Auswahl einer Option im Feld Sachkonto wird die
Sachkontenintegration in der Produktion festgelegt.?!® Folgende Optionen stehen zur Auswahl:

o Artikel und Ressourcen: Die Buchung des Artikelverbrauchs erfolgt anhand der Einstellungen
im Formular der Artikelgruppen. Die Grundlage der Buchung des Ressourcenverbrauchs ist in
dem Formular der Ressource bzw. Ressourcengruppe festgelegt.3*

e Artikel und Kategorie: Die Buchung des Artikelverbrauchs erfolgt anhand der Einstellungen im
Formular der Artikelgruppen. Mit den in Kostenkategorien hinterlegten Sachkonten erfolgt das
Buchen des Ressourcenverbrauchs.3'

e Produktionsprofile: Die in einem Produktionsbuchungsprofil eingerichteten Konten werden
fuir die Artikelbuchungen und Ressourcenbuchungen in der Produktion herangezogen.3'®

308 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.250
309 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.249ff
310 ygl. Microsoft: Stiicklisten in Microsoft Dynamics AX 2012.Februar 2012.PDF:S.3-36

311 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.5-41,5.5-47

312 ygl. Microsoft: Formular ,Produktionsauftriige” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa617966.aspx [Stand 2014-07-13]
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Wie in den Kapiteln Artikelgruppen und Kostenkategorien schon erwahnt wurde, findet die Option
Artikel und Kategorie in der TU Lernfabrik Anwendung. Aufgrund der Konfiguration in den
Produktionssteuerungsparametern wird diese Option als Vorschlagswert in das Feld Sachkonto
eingetragen.

Mit dem Feld Reservierung wird festgelegt, wie die Positionen einer Stiickliste ,(...) im Hinblick auf die
automatische Reservierung gehandhabt werden miissen.“3Y

Mit der Auswahl Manuell kommt es zu keiner automatischen Reservierung von Artikeln in der
Produktion. Die automatische Reservierung der Stlcklistenkomponenten mit der hinterlegten Option
Vorkalkulation, Planung oder Start findet zum entsprechenden Status des Produktionsauftrags statt.3!8

4 Microsoft Dynamics AX - Institut fur Fertigungstechnik u. Hochleistungslasertechnik [AX2012R2A: Sitzungskennung - 3] - [1 - tul -in - |
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Abbildung 65: Produktionsauftrag P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Das Lieferdatum in der Spalte Lieferung des Produktionsauftrags P-01130, bezieht sich auf das
Versanddatum im Verkaufsauftrag.

In der Bedarfsplanung kommt es zur Sticklistenauflosung und folglich zur Erfassung der
Sekundarbedarfe. Fiir die Sekundarbedarfe werden automatisch die entstandenen Bedarfe in die
betreffenden Bestandskonten eingetragen.
Da der Artikel TUL-102 Felge vorne ein auftragsbezogener Fertigungsteil ist, wird fiir diesen ein
Unterproduktionsauftrag in der Bedarfsplanung generiert. Bedarfe auftragsbezogener Fertigungsteile
werden nicht tiber das Lager disponiert.3®

4 Microsoft Dynamics AX - Institut fur Fertigungstechnik u. Hochleistungslasertechnik [AX2012R2A: Sitzungskennung - 3] - [1 - tul -in - |
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argenauftiag Produktionsaufirag | Bearbeiten o0\ 2 Protool TEhen roduktio. C;:{s;.ﬂ;m iste | Anhinge
Neu Verwalten Bearbeiten Lager - - - -
* || Alle Produktionsauftrage - Filtereingabe Status A=A &
§ Stand Li
£ .
£ |[J Produktion ~  Artikelnummer  Artikelgewic... Atikel..  Menge Restfertig m.. Lieferung Status Rickstandsstatus  Referenztyp Pool  FirNeuplanungg ~ | Er
©
w P-01131 TUL-102 5.00 500 18-Dez-14 Vorkalkuliert Materialverbrauch  Produktionsauftragsposition @
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Abbildung 66: Produktionsauftrag P-01130 und Unterproduktionsauftrag P-01131, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

In der Vorkalkulation wird mit Hilfe der Stiickliste und des Arbeitsplans, die dem Produktionsauftrag
hinterlegt sind, der Material- und Ressourcenbedarf berechnet. Mit den festgelegten Einstandspreisen
flir Komponenten, Arbeitsgdnge und den Gemeinkostenzuschlagen werden die geplanten Selbstkosten
des zu erzeugenden Produkts ermittelt.3%°
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o Herstellkostenkalkulation (1 - tul) - Produktion: P-01130, Vorderrad == -
m Handelsvereinbarung™ [}
Uberblick Verkalkulation | Uberblick Nachkalkulation | Allgemeines | Berechnung | Nachkalkulationsbogen |
[] Typ Anzshl =  Ebene Atikel/Ressource Verbrauch pro Einheit  Einheit Gesamteinstandspreis pro Einheit Verkaufspreis pro Einheit
| P01130 0 TUL-101 100 pes 3364 3364
ST P03 1 TUL-102 100 pes 13.10 13.10
= P-01130 1 TuL-20 100 pes 3.00 3.00
=g 0130 1 TuL-202 100 pes 001 001
e P-01130 1 MO 0.50 Stunden 15.03 15.03
[52L P00 1 MGKZ 301 EWR 030 030
[52L P00 1 VwGK-Z 3144 EUR 157 157
[52L P00 1 ViGK-Z 3144 EUR 0,63 063

Abbildung 67: Vorkalkulierter Produktionsauftrag P-01130, Ansicht: Uberblick Vorkalkulation, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Einstandspreise der Artikel TUL-201 und TUL-202 werden aufgrund der Einstellungen in der
Berechnungsgruppe bezogen. Der Gesamteinstandspreis pro Einheit des Zukaufartikels TUL-202
entspricht dem Lagerpreis - im Bestand als Einstandspreis bezeichnet. Da der Artikel TUL-201 im
gezeigten Beispiel keinen Lagerbestand besitzt, existiert kein Einstandspreis fir diesen. Um dieser
Position einen Preis zuordnen zu kdnnen, greift das System auf das alternative Einstandspreismodell
der Berechnungsgruppe zuriick. Es wird in diesem Fall der Artikeleinstandspreis, der in den
Artikelstammdaten hinterlegt ist, herangezogen (siehe 2.7.1.9 Berechnungsgruppen).

=g Herstellkostenkalkulation (1
m Handelsvereinbarung ™
| Uberblick Verkalkulation I Uberblick Machkalkulation |Allgemeines| Berechnung ‘ Nachkalkulationsbogen [
Modus: v
Ebene: |E|nzeln v| Pro: ‘Emhewt v‘ Menge: | 1.00 | Einheit: ‘ pes ‘
[] Code Beschreibung Summe
Selbstkosten SK
HF Halbfabrikate 13.10
MK -ZKT MK - Zukaufteile 3.01
MEK Materialeinzelkosten 3.01
MGK Materialgemeinkosten 0.30
MK Materialkosten 331
FK-MO  Fertigung Montage 15.03
FK Fertigungskosten 15.03
HK Herstellkosten 3144
WwGK Verwaltungsgemeinkosten 157
WirGK Vertriebsgemeinkosten 0.63
Selbstkosten SK 33.64

Abbildung 68: Vorkalkulierter Produktionsauftrag P-01130, Ansicht: Nachkalkulationsbogen, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Anschliefend an die Bedarfsplanung wird der Kopfauftrag und Unterproduktionsauftrag terminiert.
Die Terminierung kann als Grobterminierung und/oder als Feinterminierung erfolgen. In dem
gezeigten Beispiel werden der Produktionsauftrag P-01130 und Unterproduktionsauftrag P-01131
feinterminiert. Durch die Terminierung sind die Produktionsauftrage synchronisiert und die
Datumsangaben der Unterproduktion werden an den Hauptproduktionsauftrag angepasst.

Bei der Grobterminierung erfolgt die Terminierung mittels Arbeitsgangen, wobei festgelegt werden
kann, welche Zeiten (Wartezeiten, Ristzeit, Bearbeitungszeit, Transportzeit), falls diese im Arbeitsplan
eingetragen sind, fiir die Berechnung der Arbeitsgangdauer beriicksichtigt werden sollen.3? Die
Feinterminierung stellt die detailliertere Form der Planung dar. Jeder Arbeitsgang wird in
Einzelvorgange, abhangig von den im Arbeitsplan hinterlegten Zeiten, aufgel6st. Ein Einzelvorgang
kann nur erzeugt werden, wenn er eine bestimmte Dauer aufweist. Ein Transportzeit — Einzelvorgang
kann nur geplant werden, wenn dem Arbeitsgang eine Transportzeit hinterlegt ist.32232

321 ygl. Microsoft: Info iiber die Grobterminierung [AX 2012]. Online im Internet: URL:
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Die Feinterminierung wird mit dem Formular Feinterminierung gestartet. Die Abbildung 12 zeigt die
Standardeinstellungen fir die TU Lernfabrik.

™ Feinterminierung (1 - tul) =1

Uberblick | Allgemeines | Aufhebung | Stapel

Produltion  Name L htung £ gang (M Pl d Uhrzeit

| GEIRED] |v | Vorderrad Rickwirts ab Lieferdatum 19-Sep-13 12:00 am
] Feinterminierung (1 - tul) =]
Uberblick| Allgemeines | Aufhebung | Stapel

Kennung Referenzen

Produktion: [e-omad ] Referenzen in Planung einb

ziehen: [

Name: Vorderrad Referenzierte Produktionen mitplanen: [_]

Planung '

-P.u( kwirts ab Lieferdatum
19-Sep-13 |

12:00 am

Planun

Lagerort der Ressource beibehalten: [

Hauptressourcenauswahk | Dauer

Produktio

Auswihlen | | Standardwete | | Sortieren Spite Auswah

4 b A [ ok Abbrechen |

Produktionsauftrag festiegen.

Abbildung 69: Formular Feinterminierung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Reiter Uberblick sind alle zu terminierenden Produktionsauftrige angezeigt. In der Spalte
Produktion wird die Produktionsauftragsnummer angefiihrt und in der danebenliegenden Spalte die
Bezeichnung des zu produzierenden Artikels. In dieser Ansicht finden sich ebenfalls die Spalten
Planungsrichtung, Planungsdatum und Uhrzeit, welche den Werten aus dem Reiter Allgemeines
entsprechen .3

Im nadchsten Reiter Allgemeines werden die Parameter der Planung in der Feldgruppe Planung
eingestellt. Fir die Planungsrichtung des Produktionsauftrags gibt es zahlreiche
Auswahlmoglichkeiten, die vorwiegend selbsterklarend sind.

In der folgenden Auflistung sind nur die Wichtigsten angefiihrt:3%°

e Vorwiérts ab Planungsdatum: Die Vorwartsterminierung startet mit dem im Feld
Planungsdatum eingetragenen Datum.

e Riickwarts ab Lieferdatum: Hierbei wird das Lieferdatum des Verkaufsauftrags zur
Terminierung herangezogen.

e Riickwarts ab Planungsdatum: Das Datum, von dem aus der Produktionsauftrag rickwarts
terminiert wird, ist im Feld Planungsdatum festgelegt.

Die Felder Planungsdatum und Uhrzeit sind nur von Bedeutung, wenn mit den Optionen Vorwdirts bzw.
Riickwdrts ab Planungsdatum terminiert wird. Die eingetragene Uhrzeit ist der Start- bzw.

Endzeitpunkt des zu planenden Produktionsauftrags.3%®

In der TU Lernfabrik kommt die Option Riickwdrts ab Lieferdatum zum Einsatz.
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Im Feld Hauptressourcenauswahl wird mit der Auswahl Dauer oder Prioritdt ,(...)die
Optimierungsstrategie fir das Planungsmodul festgelegt.“3?’ Mit der Zuordnung einer
Ressourcengruppe zu einem Arbeitsgang wird fiir die Terminierung bei der Option Dauer die Ressource
der Ressourcengruppe mit der geringsten Durchlaufzeit fiir den Arbeitsgang herangezogen. Mit der
Option Prioritdt wird die Ressource mit der hochsten, in ihren Stammdaten hinterlegten, Prioritat
angewandt.3® In der TU Lernfabrik sind je Ressourcengruppe nur eine Ressource zugeordnet —folglich
ist diese Einstellung fiir das gezeigt Beispiel nicht relevant.

Mit der Aktivierung von Referenzen in Planung einbeziehen ,(...) werden samtliche der aktuellen
Produktion zugeordnete Referenzproduktionen mitgeplant.“?® Aufgrund dieser Einstellung ist die
Planung von Produktionsauftrag und Unterproduktionsauftrdgen miteinander synchronisiert.33°

Es ist zu beachten, dass es beim Arbeiten mit der Option Referenzen in Planung einbeziehen von
Bedeutung ist, ob die Planung von einem Unterproduktionsauftrag oder vom Hauptproduktionsauftrag
aus gestartet wird, da die jeweiligen hinterlegten Daten zu Lieferung und Uhrzeit fir die Terminierung
herangezogen werden und diese unter Umstanden voneinander abweichen kénnen.

Es ist ratsam, wenn mit der Option Referenzen in Planung einbeziehen gearbeitet wird, die
Terminierung ausgehend vom Kopfauftrag erfolgen zu lassen.?3!

Zusatzlich zur aktiven Option Referenzen in Planung einbeziehen kann das Feld Referenzierte
Produktionen mitplanen markiert werden. Wird diese Option angewendet, ,,(...) basieren alle frilheren
und spateren Referenzproduktionsauftrige auf der Planung der aktuellen Produktion.“33?

Mit dem Feld Begrenzte Kapazitidt werden in der Feinterminierung und folglich fir die
Kapazitatsreservierung die zur Verfiigung stehenden Kapazititen der Ressourcen bzw.
Ressourcengruppen bericksichtigt.3*® Zusatzlich muss in den Stammdaten der Ressourcen fir die
Berticksichtigung der Kapazitaten das Feld Begrenzte Kapazitdt angehakt sein.

Mit dem Aktivieren des Kontrollkastchens Begrenztes Material ,,(...)wird die Materialdeckung fir (...)
[den] Zeitraum [des zu terminierenden Produktionsauftrags] betrachtet.“*3** Es werden entsprechende
Bestellvorschldge generiert, Referenzproduktionen verschoben, damit zu Produktionsbeginn alle
notwendigen Materialien zur Verfugung stehen3®®, Ohne dem aktiven Kastchen ,(...) wird bei der {(...)

[Terminierung] davon ausgegangen, dass alle Artikel verfiigbar sind, wenn sie benétigt werden” 33¢

Im Reiter Aufheben besteht die Moglichkeit, durch die Aktivierung der jeweiligen Kastchen die
hinterlegten Zeiten eines Arbeitsgangs in der Planung zu vernachldssigen.3?’
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G@' » TUL » Produktionssteverung » Haufig » Produktionsauftrage » Alle Produktionsauftrage ‘4,” Suchen pE|
Produktionsauftrag | Planung | Anzeigen El=NC)
& whe

Fr Gantt-Diagramm  Trace
planen planen gesperrt ‘

Ansicht ‘

Alle Produktionsauftrage - Fitereingabe (Status ¥ EdR3 $- -~

Produktionsauftrag

andort:
£ st
£ [ Produktion ~  Artikelnummer | Arkelgenic... Akel.. Menge Restietigm.. Lieferung Status Ruckstandsstatus  Referenztyp Pool  FirMNeuplanungg~| Er
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£ P-01130 TUL-101 5.00 500 18-Dez-l4 i i h Auftrag O Pt

A_bbi/dung 70: Terminierte Produktionsauftréige, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Produktionsauftrag | Planung  Anzeigen O @
/ n * Vorkalkulation ) durno @ Status zuricksetzen ¥ [i# Buchungen = & & [
7€ Loschen of Freigabe =B e ofh Am Lager
Bearbeiten Produktionsauftrag  Chargenauftrag Abziehen Auftragsd...
£ Protokoll FllLos
Verwalten Neu it ‘ Lager ‘ - ‘
P-01131 Lieferung:
Artikelnummer. TUL-102 Menge:
4 Aligemeines P-01131 | TUL-102 | Felge vorne
Kennung Status
Produktion: P-D1131 Status: Eingeplant
Artikelnummer: TUL-102 Terminierungsstatus: Feinterminiert
Name: Felge vorne Riickstand brauch
Produktion Gruppen
Typ: Standard Pool:
Menge: 5.00 Produktionsbuchungsprofil:
Lieferung: 18-Dez-14
Uhrzeit 10:00 am Datum eingeplant
Farbe: _— Startdatum: 17-Dez-14 Startzeit: 02:07 pm
Enddatum: 17-Dez-14 Endzeit: 03:20 pm
» Einstellungen TUL-1025TL | TUL-102 APL
4 Referenzen P-01130 | TUL-006275
Artikelreferenz Buchungsgrundlage
Referenztyp: sauftragsposition  Urspringliche Produktion:
Referenznummer: p-01120
Los-Referenz: TUL-006275
Ubersichtsreferenz
Referenzproduktion: ~ P-D1130
Referenzebene: 1
Referenz fiir Auftragsvorschlag
Produktprogrammplan:
Anzshl:
b Aktualisieren 30-Sep-14 03:52:41 pm
> Lagerungsdimensionen 2
b Finanzdimensionen
M« > | 1 | 18] | Angefordertes Lieferdatum oder Datum der Fertigmeldung | Aa76) | EUR | ul| 01 | SchlieBen

Abbildung 71: Terminierter Unterproduktionsauftrag P-01131, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2
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Produktionsauftrag | Planung  Anzeigen O @
G5 Teilen :‘f@ [ Vorkalkulation % @ Status zuricksetzen ¥ [i# Buchungen = & & i
7€ Loschen of Freigabe = ofh Am Lager
Bearbeiten Produktionsauftrag  Chargenauftrag Abziehen Auftragsd...  Kensolidi.. | Liste | Anhange
13 & Protokoll FllLos o a—
Verwalten Neu Bearbeiten Lager - - - -
P-01130 Lieferung: [ESUSS
Artikelnummer. TUL-101 Menge: 5.00
4 Allgemeines P-01130 | TUL-101 | Vorderrad
Kennung Status
Produktion: p-01130 Status: Eingeplant
Artikelnummer: TUL-101 Terminierungsstatus: Feinterminiert
Name: Vorderrad Riickstandsstatus: Materialverbrauch
Produktion Gruppen
Typ: Standard Pool:
Menge: 5.00 Produktionsbuchungsprofil:
Lieferung: 18-Dez-14
Uhrzsit 10:00 am Datum eingeplant
Farbe: _— Startdatum: 17-Dez-14 Startzeit: 03:29 pm
Enddatum: 18-Dez-14 Endzeit: 10:00 am
» Einstellungen TUL-101STLT | TUL-101 APL
4 Referenzen A-00332 | TUL-006273
Artikelreferenz Buchungsgrundlage
Referenztyp: Auftrag Urspriingliche Produktion:
Referenznummer: A-00332
Los-Referenz: TUL-006273
Ubersichtsreferenz
Referenzproduktion: ~ P-D1130
Referenzebene: 0
Referenz fir Auftragsvorschlag
Produktprogrammplan:
Anzahl:
I Aktualisieren 30-Sep-14 03:51:30 pm
I Lagerungsdimensionen 2
b Finanzdimensionen
[CIE I S N |J | 7] | Angefordertes Licferdatum oder Datum der Fertigmeldung | A476) | EUR | tul| 01 | Schlie@en e |

Abbildung 72: Terminierter Produktionsauftrag P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In Abbildung 71 und Abbildung 72 ist ersichtlich, dass der Unterproduktionsauftrag auf den
Produktionsauftrag referenziert ist und dieser auf den Verkaufsauftrag. In der Feldgruppe Datum
eingeplant werden die jeweiligen Daten und Uhrzeiten der Produktionsauftrage angefihrt.

Mit der Ausfihrung der Feinterminierung wird ein Gantt - Diagramm erzeugt, in dem manuelle
Anderungen in Bezug auf die Terminierung durchgefiihrt werden kénnen.
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Abbildung 73: Gantt - Diagramm der Produktionsauftréige P-01130, P-01131, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2
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In der linken Seite des Diagramms sieht man die Einzelvorgange der jeweiligen Produktionsauftrage
und die fiir die Bearbeitung notwendige Ressource sowie Daten und Uhrzeiten. Im danebenliegenden
Kalender werden die Einzelvorginge entsprechend ihre Dauer proportional dargestellt.3®

Die Reservierung der notwendigen Kapazitaten, unter Berlicksichtigung ihrer Verfligbarkeit, erfolgt bei
der Grobterminierung auf Ebene der Ressourcengruppen. Bei der Feinterminierung werden einzelne
Ressourcen belegt.3%

(sl Kapazitatsreservierungen (1 - tul) - Ressource: FZ, 17-Dez-14 == -
e 0o
Plan: |v
Uberblick | Allgemeines | Referenz ‘
[ Datum =  Referenz Anzahl  Typ Ressource Typ Produktionseinheit Stunden Startzeit  Endzeit
17-Dez-14  Produktion P-01131 Feinterminiett FZ Maschine 210 0.54 02:47 pm  03:1%9 pm
4 « | | |Z|| ﬁ_ | Name des Plans | _1(475] | EUR | tul | H01

Abbildung 74: Kapazitdtsreservierung der Ressource FZ, Frédszentrum, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX
2012, R2
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Abbildung 75: Grafische Darstellung der Kapazitétsauslastung der Ressource FZ, Frészentrum, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In der oberen Grafik wird beispielhaft die Kapazitatsbelegung der Ressource Fraszentrum fiir den
Arbeitsgang Gew.her. Gewinde herstellen im Unterproduktionsauftrag dargestellt.

Mit der Terminierung sind auch die Start- und Endtermine der Produktionsauftrage festgelegt,
wodurch sich gleichzeitig die Bedarfstermine der Sekundarbedarfe ergeben.

Nach der Terminierung erfolgt mit der anschlieBenden Produktprogrammplanung die Disposition der
Bedarfe. Es sei nochmals darauf hingewiesen, dass im gezeigten Beispiel das Dispositionsverfahren
Einzelbedarf zur Anwendung kommt. Der Produktprogrammplanungslauf wird im Formular
Simultanplanungszeitraum gestartet. Uber den Button Aktualisierung wird ein Informationsbogen

338 ygl. Microsoft: Gantt-Diagramm (Formular) [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/hh803027.aspx [Stand 2014-08-14]
339 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.234
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geodffnet, in welchem Einstellungen fiir die Parameter der Stiicklistenauflésung vorgenommen werden
kénnen. Fir das gezeigte Beispiel wird die Option Aktuelle Stiicklistenauflésung in der Feldgruppe Vor
Stiicklistenauflésung aktiviert.

Falls die Sekundarbedarfe nicht zu den in der Terminierung festgelegten Bedarfsdaten gedeckt werden
kénnen, werden vom System Bestellvorschldge generiert. Dabei handelt es sich einerseits um geplante
Einkaufsbestellungen fiir den Einkauf und andererseits um geplante Produktionsauftrage fir die
Fertigung.3*® Die Bestell- und Produktionsvorschlige kdénnen, wenn erforderlich, manuell bearbeitet
und anschlieBend in eine Bestellung oder in einen Produktionsauftrag umgewandelt werden.3*

Da im gezeigten Beispiel der Bedarf des Zukaufteils TUL-201 Vorderreifen nicht vom Lager gedeckt
werden kann, wird eine geplante Einkaufsbestellung generiert.
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Abbildung 76: Geplante Einkaufsbestellung als Ergebnis der Produktprogrammplanung, eigene Abbildung 2014, Screenshot:
MS Dynamics AX 2012, R2

In der Abbildung 76 ist das Datum in der Spalte Spdtestens das spatmoglichste Bestelldatum, damit
keine Verzégerung aufgrund fehlender Teile im Produktionsprozess auftritt.

Im Baumdiagramm des Simultanplanungszeitraums des Produktionsauftrags P-01130 ist zu
entnehmen, welche Artikel produziert oder bestellt werden miissen bzw. welche im Lager verfiigbar
sind.

340 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.283
341 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.285
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Prinzip: [Abwarts w] | Ve i | [ Emeuta | [ | [ santt »]
[ Referenz Anzahl  Standort  Lagerort Erforderliche htsmenge  Erford. Menge Angefordertes Datum  Verfigbarkeitsdatum
Produktion P-01130 2 F] 18-Dez-14 5.00
<] n
Uberblick | Gantt | Aktivitat | Kritischer verf L
by Gewindestift / TUL-202 / 222.00 / Am Lager
£1.] Felgevorne / TUL-102/5.00/ Produktion
o Stab / TUL-301/ 543 / Am Lager
Vorderreifen / TUL-201 / 5.00 / Geplante Einkaufsbestellungen
hiag Position aktua Abfragen~  Lagerv  Einstellungen =
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Abbildung 77: Simultanplanungszeitraum des Produktionsauftrags P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2
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4.3 Beschaffung abwickeln

alternativ:
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r————- Bestellanforderung
————— manuell
r ———- Produktionsauftrag
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: — - Rahmenbestellung
I
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A -
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L | ==
| I
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Abbildung 78: Ablauf: Beschaffung abwickeln, vgl. Luszczak 2012, S.94ff, S.117
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Lieferschein .| Wareneingang/Produkt- k| Bestellungen
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Abbildung 79: Fortsetzung Ablauf: Beschaffung abwickeln, vgl. Luszczak 2012, 5.127, S.136
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Nachdem die geplante Einkaufsbestellung fiir den Zukaufteil TUL-201 Vorderreifen eventuell
bearbeitet bzw. umgewandelt wurde, wird sie als Bestellung gefiihrt. Der eingetragene Lieferant wird
aus dem Artikelstamm tibernommen. Durch die Bestellung kommt es zu Lagerbuchungen in Bezug auf
Bedarf und Deckung.

=y Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006257 Artikelnummer: TUL-201

m lagerv  Sachkonto™  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisieren | Sachkonto | Referenz | Sonstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen

[] Physisches Datum Finanzdatum Referenz Anzahl Zugsng  Abgang Attikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Einstandsbetrag
Produktionsauftragsposition  P-01130 Bestellt reserviert -5.00
Bestellung B-00237  Bestellt 5.00

Abbildung 80: Lagerbuchung TUL-201 Vorderreifen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Neben dem manuellen Umwandeln einer geplanten Einkaufsbestellung, welche zuvor mittels eines
Produktprogrammplanungslaufs generiert wurde, in eine Einkaufsbestellung gibt es weitere
Moglichkeiten eine Bestellung zu erstellen.

Abhadngig von der Dispositionssteuerungsgruppe in den Artikelstammdaten kdénnen durch einen
Produktprogrammplanungslauf Einkaufsbestellungen anstatt geplanter Einkaufsbestellungen erzeugt
werden (siehe 2.8.1.1 Dispositionssteuerungsgruppen). Des Weiteren besteht die Moéglichkeit neben
dem manuellen Umwandeln von Angebotsanforderungen und Beststellanforderungen Bestellungen
manuell, aus Rahmenbestellungen, Verkaufsauftragen oder Produktionsauftrdgen zu generieren.3*

Bei der fir die Fortfliihrung des Bestellprozesses obligatorischen Buchung der Bestellbestatigung
»(...) werden keine mengen- und wertmaRigen Transaktionen durchgefiihrt, (...) [sie dient] zur separaten
Speicherung der an den Lieferanten iibermittelten Bestellung unabhingig von spiteren Anderungen.“34

Der Wareneingang gliedert sich in Microsoft Dynamics AX in Lager — Erfassung und Produktzugang.
,Die Lager — Erfassung ist eine Vorstufe zur Buchung des Produktzuganges(...).”*** Sobald fir bestellte
Artikel eine Lager — Erfassung gebucht ist, sind diese am Lager verfligbar. In der den Artikelstammdaten
hinterlegten Lagersteuerungsgruppe ist festgelegt, ob eine Lager — Erfassung vor dem Buchen des
Produktzugangs notwendig ist.3%°

Im demonstrierten Beispiel muss aufgrund der Konfiguration der Lagerungssteuerungsgruppe FIFO,
welche den Artikeln der TU Lernfabrik hinterlegt ist, keine Lager — Erfassung vor dem Buchen des
Produktzugangs gebucht werden.

Die ,,(...) Buchung des Produktzugangs erfolgt auf Basis der Lieferpapiere des Lieferanten (...)“3%. In
diesem Schritt wird im gezeigten Beispiel die bestellte Ware im Lager entgegengenommen und ist nun
dort verfligbar. Mit dem Produktzugang wird eine vorldufige Lagerbewertung, ein sogenannter
physischer Einstandsbetrag, gebucht.3*’ ,Der Produktzugang kann direkt aus der Bestellung (...)
gebucht werden.3*®

342 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.94f

343 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.117

344 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.123

345 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.127
346 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.125

347 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.127
348 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012 - Musterlésungen.-Wiesbaden:Springer
Vieweg,2012,4.,5.43
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g Buchen des Produktzugangs (1 - tul) l;‘i-
Parameter | Sonstiges Auswahlen
Parameter Druckoptionen Anordnen
Menge: [Bestellte Menge [v] Drucken: Aktuell v

Buchung: | Menge der aktuellen Liferung | produktzugang drucken: O

Druckverwaltungsziel verwenden:

Erfasste Menge _— 8
Menge im P drucken: ] __ru: ereinstellungen

Erfasste Menge und Services
Uberblick | | Positionen [ Einkaufe | agen |

Neu 2 Loschen

[]  Aktuslisieren  Bestellung  Name Produktzugang
« Produkizugang B-00237  HeTMotor Racing GmbH LS-234

Abbildung 81: Formular Produktzugang, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

2k Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: , Ja, Loskennung: TUL-006281Artikelnummer: TUL-201

m lagerv  Sachkonto™  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisieren | Sachkonto | Referenz | Senstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |

] Physisches Datum Finanzdatum Referenz Anzahl  Zugang Abgang Artikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Einstandsbetrag
30-Sep-14 Bestellung B-00237  Eingegangen 500

Abbildung 82: Physische Lagerbuchung TUL-201 Vorderreifen, Produktzugang, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

Handelt es sich um eine Komplettlieferung, wird die Option Bestellte Menge, im Formular Buchen des
Produktzugangs gewahlt, bei einer Teillieferung Menge der aktuellen Lieferung. Zusatzlich muss in der
Spalte Produktzugang die Lieferscheinnummer des Lieferanten eingetragen werden.3¥

Es soll ergdnzend erwahnt werden, dass mittels eines Sammelabrufs ,(...)mehrere Bestellungen zu
einem Sammellieferschein zusammengefasst werden (...)** kénnen.

Mit dem Buchen der Rechnung ist die Bestellabwicklung abgeschlossen, das Finanzdatum und der
Einstandsbetrag der bestellten Ware werden gebucht.?*!

24 Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006281Artikelnummer: TUL-201

m Lager~  Sachkontow  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisiren | Sachkonto | Referenz | Senstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |

[ Physisches Datum Finanzdatum Referenz Anzahl  Zugang  Abgang Artikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Einstandsbetrag
30-Sep-14 | 30-Sep-14 Bestellung B-00237  Eingekauft 500 15.00

Abbildung 83: Wertmdflige Lagerbuchung TUL-201 Vorderreifen, Buchung der Rechnung, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Das fiir das Buchen der Bestellrechnung notwendige Formular Kreditorenrechnung kann direkt aus
dem Bestellformular geéffnet werden. Bei Bestellrechnungen handelt es sich ,(..) um
Kreditorenrechnungen mit Bezug auf eine vorangehende Bestellung {...).“3>

In der aus einem Bestellformular gedffneten Bestellrechnung werden vom System automatisch die
entsprechende Bestellung im Feld Bestellung und der dazugehdrige Lieferant im Feld Rechnungskonto
hinterlegt. Die gewdahlte Option Menge im Produktzugang des Feldes Standardmenge fiir Positionen
»(...)wird genutzt um die in Rechnung gestellte Menge auf gebuchte Produktzugédnge zu beziehen3>3,
welche ,,(...) noch nicht fakturiert (...) [sind].“>** Folglich werden die entsprechenden Lieferscheine im
Feld Produktzugang angefihrt.

In der Feldgruppe Rechnungskennung ist im Feld Anzahl die Rechnungsnummer des Lieferanten
einzutragen. Im darunterliegenden Feld besteht die Moglichkeit eine Notiz, die Rechnung betreffend,
zu hinterlegen. Mit dem eingetragenen Buchungsdatum wird die Rechnung gebucht. Das Finanzdatum
im Lagerbestand entspricht diesem Datum. Das Falligkeitsdatum ergibt sich im gezeigten Beispiel aus
dem Buchungsdatum und der in den Kreditorenstammdaten hinterlegten Zahlungsbedingung. Den

349 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.127
350 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.128
351 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.136
352 L uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.137
353 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.140
354 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.140
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Kreditoren in der TU Lernfabrik ist die Zahlungsbedingung N14 hinterlegt (siehe

Zahlungsbedingungen).3>

() i (1-tul) - B-00237, H+T Motor Racing GmbH, Parameterkennung: TUL-012427 =& -
Kreditorenrechnung | Finanzdaten  Prafen  Bearbeiten 0 ®
/ 7< Laschen -__zj‘_‘ = ﬁ =7 ? j ] Vorauszahlung anwenden 2‘ [
5 Abbrechen= | l s e E 18 ]
Bearbeiten Rechnung | Kopfansicht | Posi Buchen Summen | Anhange
abrufen abgleichen ©
Verwalten Neu Anzsigen Akivitaten Zusemm... Anhange

- Rechnungssummen ~

Wahrung: EUR
: H+T Motor Racing GmbH Zwischensumme: 1500
4 Kreditorenrechnungskopf 14-0kt-14 | 14-0kt-14 Rechnungsrabatt: 000
Kreditor Zugehérige Dokumente Details zum Rechnungsstatus Cabsrgar 0.00

Mehrwertsteuer 300
Rechnungskonto: Bestellung: B-00237 Vorauszahlung: T 18.00
H+T Motor Racing GmbH Weitere Bestellung hin:

zufigen Gesperrt: m} Skontoberag: 000
Rechnungskennung Produktzugang:

Abweichung bei Abgleich: +
Ergebnisse der Budgetprufung (Kopfl:

Anzahl:

Rechnungsbeschreibung: Rec

Buchungsdatum: | 30-Sep-14 | ()

Zugehorige Information.. [5] v

Rechnungsdatum: =
Falligkeitsdatum: | 14-Okt-14 | 23

Positionen TUL-201 | | 1500
e Position hinzufugen 3§ Entfernen 77 Rechnungsposition~  Finanzdaten~  Lagerv | & Position aktualisieren~
[] Ergebnisse der prii B Menge  Einheit

TuL-201 Vorderreifen 500 pes

<[ [ >

I Positionsdetails TUL-201 | 15.00 VOLL | K-INL

Die Kennnummer fir die Rechnung ‘ SchlieBen ‘

Abbildung 84: Formular Kreditorenrechnung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

355 vgl. Microsoft: Formular ,Kreditorenrechnung” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://msdn.microsoft.com/de-de/library/hh209644.aspx [Stand 2014-08-06]

24.1.1
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4.4  Produktionsauftrag abwickeln

Material Produktionsauftrag Produktionsauftrige

verfiigbar freigeben Status: Freigegeben

A 4

Arbeitsplanliste

A 4

Einzelvorgangsliste

Arbeitsplan — Einzelvorgdnge

.
Arbeitspapiere

A 4

Produktionsauftrag Produktionsauftrige
starten Status: Gestartet

A 4

Kommissionierliste

\ 4

- Bestand Sekundéarbedarf
Lagerbuchung:
Bedarf: Phys. reserviert

. . . . "
Kommissionierlisten- Materialverbrauch Bestand Sekundarbedarf

journal erfassen/buchen Lagerbuchung:
Bedarf: Abgesetzt Phys. Datum

\ 4

Kostenrechnung

Abbildung 85: Ablauf: Produktionsauftrag abwickeln, vgl. Luszczak 2012, S.215
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Arbeitsplanlisten-

journal

Einzelvorgangslisten-
journal

Fertigmeldungs-

Arbeitsgéange/Einzelvorgange
rickmelden (Ressourceneinsatz)

A
Produktionsauftrag

Kapazitaten:
Ressourcen
Ressourcengruppen

Kostenrechnung

| Produktionsauftrage

journal

fertigmelden -

»
L

| Status: Als fertig gemeldet

— T

A
Produktionsauftrag

Bestand Primarbedarf
Lagerbuchung:
» Bedarf: Phys. Reserviert
Deckung:Eingegangen Phys. Datum
Bestandsbewertung:

s. Einstandsbetrag

——» Kostenrechnung

Produktionsauftrage

A 4

beenden H

Status: Abgeschlossen

Bestand Sekundarbedarf

> Lagerbuchung:
Bedarf: Verkauft Finanzdatum

T
A

Bestand Priméarbedarf
Lagerbuchung:
Bedarf: Phys. reserviert

A 4

) 4

(&)

Deckung: Eingekauft Finanzdatum

Bestandsbewertung:

ertm. Einstandsbetrag

—» Kostenrechnung

Abbildung 86: Fortsetzung Ablauf: Produktionsauftrag abwickeln, vgl. Luszczak 2012, S.215
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Mit dem bendtigten Material im Lager kann nun der Produktionsauftrag freigegeben werden.

Loy Simultanplanungszeitraum (1 - tul) - Produktion: P-01130, Vorderrad =113 -
He
Prinzip: Verfiigbarkeitsdatum @bertragen Emeut obertragen | | Atualisieren Gantt ¥
[ Referenz Anzahl  Standort  Lagerort Erforderliche htsmenge  Erford, Menge Datum Mit Ver ~
Produktion P-01130 2 23 18-Dez-14 5.00 v
< m ¥

Uberblick | Gantt | Aktivitat | Kritischer verfugbarer Lagerbestand | Erlauterung

=) Vordemrad / TUL-101/5.00 / Produktion
o) Gewindestift / TUL-202 / 222.00 / Am Lager
by Felge vomne / TUL-102/ 500/ Am Lager
< Viorderreifen / TUL-201/ 5.00/ Am Lager

hiage Abfragen~  Lager™  Einstellungen =
Ebene ~ Referenz Referenz Anzahl  Bedarfsdatum Angef.. Verfugbarkeit.. Erfor. Erford. Menge Artikelgewic Disponiert

[NE] Produktion P-01130  18-Dez-14 5.00
18 Am Lager 5.00 5.00
18 Am Lager 222.00 5.00
14 Am Lager 5.00 500

< m 3

=l Bedarfsverursacher

[] Ebene Referenz  Referenz Anzahl A Verfo Erforderliche Arti..  Erford. Menge  Artikel..  Ausgeglichene

Das Raster ist leer.
v

M« > bl Hz“ ® | sta Ssung der planung | R@76) | EUR | tul | 101
Abbildung 87: Simultanplanungszeitraum Produktionsauftrag P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX
2012, R2

Der Produktionsauftrag wird durch die Freigabe an die Produktion {bergeben. Es konnen
Arbeitspapiere (Einzelvorgangsliste, Arbeitsplanliste oder Arbeitsplan — Einzelvorgang) gedruckt
werden. Mit der Produktion kann begonnen werden 3¢

= Freigabe (1 - tul)

Uberblick | Allgemeines | Stapel

Produktion  Name Referenzen
[PO1130 | Vordemad v
™ Freigabe (1 - tul) =

Uberblick | Aligemeines | Stapel
Kennung
Produktion: [ P-01130

Name: Vorderrad
Sonstiges
e v v Einstellungen
rucken: [ Einstellungen
Auswshlen v Einstellungen
®w a0 ¢
Produktionsauftrag.
Auswihlen | | Standardwerte | Spste Auswahi
a4 b Ok || Abbrechen

Arbeitsplaniiste drucken?

Abbildung 88: Formular Freigabe, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Neben den Spalten Produktion und Name, im Formular Freigabe, gibt es die Spalte Referenzen. Ist diese
aktiviert, werden alle dieser Produktion zugrundeliegenden Produktionen freigegeben. Fir das
Drucken der Arbeitspapiere missen die entsprechenden Optionen der Feldgruppe Druckoption im
Reiter Allgemeines markiert werden .3’

356 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.215
357 vgl. Microsoft: Klassenformular ,,Produktion - Freigabe” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa500134.aspx [Stand 2014-08-02]
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1 von 1 - | 100% - Suchen | Weiter

Einzelvorgangsliste

Referentyp Auftrag Referenznummer A-00332
Produktion P-01130 Produktname Vorderrad
Artikelnummer TUL-101
Gestartete Menge Startdatum Lieferung 18.12.2014
Arbeitsgangnum Prioritst Vorgang Menge  Einstellungen Bearbeiten
mer
10 Primér Montage 5,00 2,51
Einzelvorgang Aufgabentyp Ressource  Arbeitskraft Startdatum  Startzeit Enddatum  Endzeit
TUL-D03723  Bearbeiten MO 171220014 15:22:42 18122014 10:00:00

Abbildung 89: Einzelvorgangsliste des Produktionsauftrags P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX
2012, R2

1 von 2 b B - | 100% - Suchen | Weiter
- - = Seite 1von 2
Arbeitsplan-Einzelvorgdnge 30.09.201%
TU Lernfabrik 16:22
Referenztyp Auftrag A-00332 Modellauto AG
Produktions- ader P-01130 Vorderrad
Chargenauftrag
Artikelnummer TUL-101 Vorderrad
Gestartet Gestartet Lieferung 18.12.2014
Arbeitsgangnummer Prioritat Vorgang Menge Einstellungen Bearbeiten Startdatum Enddatum
10 Primar Montage 5 2,51 17.12.2014 18.12.2014
AL Einzelvorgang Ressource Startdatum Startzeit Enddat Endzeit
Bearbeiten TUL-003723 MO 17.12.2014 03:29 PM 18.12.2014 10:00 AM

Abbildung 90: Arbeitsplan - Einzelvorgdnge des Produktionsauftrags P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

1 von 2 b Bf W~ 100% - Suchen | Weiter

’. N Seite Tvon 2
Arbeitsplanliste 20059014
TU Lernfabrik 16:23
Referenztyp Auftrag A-00332 Modellauto AG
Produktions- P-01130 Vorderrad
oder
Chargenauftrag
Artikelnummer  TUL-101 Vaorderrad Lieferung 13.12.2014

Arbeitsplanliste 1 von 1 fiir diese Produktion

Arbeitsgangnum Name des Ressourcengru
mer Prioritat Vorgang Arbeitsgangs ppe Menge Einstellungen iten Startdatum Startzeit Endzeit
10 Primar Montage Montage MO 5,00 2,51 17.12.2014  03:29PM 18.12.2014  10:00 AM

Abbildung 91: Arbeitsplanliste des Produktionsauftrags P-01130, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012,
R2

Durch den nachfolgenden Produktionsstart kdnnen Buchungen zum Materialverbrauch und zu
Arbeitsgangs- bzw. Einzelvorgangsriickmeldungen durchgefiihrt werden. Fir das Buchen von
Materialabfassungen sind Journale vom Typ Kommissionierliste notwendig. Der Ressourceneinsatz
wird mit dem Journaltyp Arbeitsplan- bzw. Einzelvorgangsliste gebucht, abhangig davon, ob zuvor bei
der Terminierung eine Grob- bzw. Feinterminierung durchgefiihrt wurde (siehe 2.7.1.4 Journale).3*® In
diesem Beispiel werden aufgrund der Feinterminierung Einzelvorgange riickgemeldet.

Mit dem Formular Start wird die Produktion gestartet. Die Spalten Produktion, Name und Menge des
Reiters Uberblick werden automatisch ausgefiillt. Die eingetragene Menge entspricht der Startmenge
des Produktionsauftrags. Diese Planmenge kann bei Bedarf manuell geandert werden. Falls es zu einer
Mengenanderung kommt, muss zusatzlich das Kastchen unter Produktion starten aktiviert werden,
»,um die gestartete Menge in der Produktion zu aktualisieren.”“3>° Unter Datum ist das Buchungsdatum
des Produktionsbeginns eingetragen.

In der Feldgruppe Arbeitsgéinge, des Reiters Allgemeines, besteht die Moglichkeit nur ausgewahlte
Arbeitsgiange des Produktionsauftrags zu starten und die restlichen zu einem spateren Zeitpunkt
auszufuhren. Mit dem Feld Referenzen kénnen ,, (...) alle Teilproduktionen[/Unterproduktionen] oder
Ubergeordneten Produktionen (..) [gestartet werden], die der aktuellen Produktion zugeordnet
sind.“3%° Falls beim Buchen der diversen Journale in der Produktion Pop Ups mit dem Ergebnis von

358 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,S.215ff
359 Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-8
360 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-9



4 Beispiel 107

Erfassungen erscheinen sollen, muss das Feld Erfassungsinfo anzeigen in der Feldgruppe Journale
markiert sein.3¢?

™ Start (1 - tul) =3

Uberblick | Allgemeines | Informationen | Stapel

Produktion  Mame Artikelgewichtsmenge  Menge Datum Von Arbeitsgangnr.  Bis Arbeitsgangnr.  Produktion starten
P-01130 Verdesmad 500 30-Sep-14 o
) Start (1 - tul) ||
liger L wen | Stapel

Kennting Arbeitsplanksten-Erfassung

Chargenauftrag: [P-o1130 A Route v

Narne [ verderrad snrockmeldung: | Nie v]

Arbeitsplan als beendet markieren: [
30-Sep-14 TR Kommissonierfistenerfassung

Kommissionierliste: Pick v

5.00 Sall=lstrick Prinzip fir sutomatischen Artikelverbrauch
Produltion starten: [ Referenzen: ] Erfazzung erstel v
. Kormmis shiste als beendet markieren
Arbeitsgange
. Physisc! egative Menge entnehme:
Auswah Y -
- Komemi nerfassung absehlisfen: (]
Kommissionierliste drucken]
4 B soumae
Erfassungsinfo anzeigen: v
Chargenanuftr;
Auswihlen Standardwerte Spéite Auswah
K4 B oK Abbrechen

Altuelle Kommisssonieriste drucken

Abbildung 92: Formular Start, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In der Feldgruppe Arbeitsplanlisten — Erfassung wird im Feld Arbeitsplanliste jenes Journal ausgewahlt,
welches ,,(...) bei Produktionsbeginn zum Erfassen der Arbeitsplanriickmeldung verwendet wird.“3¢2

Im Feld Automatische Arbeitsplanriickmeldung stehen folgende Optionen zur Verfiigung:3

e Arbeitsplangruppen abhangig: Die Erfassung der Zeiten und Gutmengen erfolgt anhand der im
Formular Arbeitsplangruppe unter Automatische Arbeitsplanriickmeldung eingerichteten
Konfiguration (siehe 2.7.1.5 Arbeitsplangruppen).

e Immer: Mit dem Start des Produktionsauftrags wird ein Arbeitsplanjournal mit den
entsprechenden Positionen und den jeweiligen zuriick zu meldenden Planzeiten angelegt.

o Nie: Diese Option wird gewahlt, wenn die Arbeitsplanriickmeldung mit dem Fertigmelden des
Produktionsauftrags erfolgt, die Rlickmeldung manuell geschieht oder der Produktionsauftrag
feinterminiert wurde und deshalb mittels Einzelvorgangslistenjournalen riickgemeldet wird.

Mit der Aktivierung des Feldes Arbeitsplanliste jetzt buchen wird das Arbeitsplanjournal mit dem Start
des Produktionsauftrags gebucht.

Mit dem Feld Arbeitsplan als beendet markieren kann festgelegt werden, “(..) dass der
Produktionsstart als Enddurchlauf betrachtet wird und dass fiir die Produktion keine weiteren Starts
mehr erwartet werden.“3%

Da im gezeigten Beispiel der Produktionsauftrag feinterminiert wurde, ist fir das Feld Automatische
Arbeitsplanriickmeldung die Option Nie gewahlt.

361 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-7ff

362 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-10,5.7-12

363 ygl. Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.7-10,S.7-12
364 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-11f
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Im Feld Kommissionierliste der Feldgruppe Kommissionierlistenerfassung wird das Journal fir
Rickmeldung des Materialverbrauchs eingetragen.

Im Feld Soll = Istriickmeldung Material wird die Einstellung beziiglich des automatischen
Stiicklistenverbrauchs getroffen. Die ausgewahlte Option bestimmt, ob in der Spalte Verbrauch im
Reiter Uberblick der Kommissionierliste ein Wert automatisch eingetragen wird oder nicht.3

Folgende Auswahlmadglichkeiten stehen im Feld Soll = Istriickmeldung Material zur Verfiigung:

Im

366

Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch: Das Feld bezieht sich auf die Option, die im
Feld Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch in den Artikelstammdaten im Reiter
Entwickler eingetragen ist (siehe 2.3.1.2.7 Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch).
Immer: Der Verbrauch wird automatisch in der Kommissionierliste erfasst. Dieser entspricht
dem Vorschlag (Planwert) der Position.

Nie: Die Erfassung des Materialverbrauchs erfolgt entweder manuell oder mit der
Fertigmeldung des Produktionsauftrags.

Feld Erfassung erstellen pro ist festgelegt, unter welchen Gesichtspunkten ein

Kommissionierlistenjournal erstellt wird:3®”

Folgende Felder kdnnen durch Anhaken aktiviert werden:

Kein Eintrag: In einer Kommissionierliste wird der gesamte Materialverbrauch der Produktion
erfasst.

Arbeitsplantyp: Fir jeden Arbeitsplantyp wird eine eigene Kommissionierliste generiert.
Jedem Arbeitsgang ist ein Arbeitsplantyp zugeordnet (siehe 2.3.4 Arbeitspldne).
Arbeitsgangnummer: Fir jeden Arbeitsgang wird eine Kommissionierliste erstellt, in der der
jeweilige Materialverbrauch erfasst und gebucht wird.

.368

Physische Minderung: Die Produktionsauftragsmenge wird an den aktuellen Lagerbestand der
notwendigen Komponenten angepasst.

Negative Menge entnehmen: Unabhdngig vom Lagerbestand der fir die Produktion
bendtigten Teile wird der Artikelverbrauch automatisch entnommen.

Die Felder Physische Minderung und Negative Menge entnehmen schlieRen sich gegenseitig aus.

Kommissionierlistenerfassung abschlieBen: Es werden alle Positionen der Stiickliste, inklusive
jene ohne erfassten Verbrauch, in der Kommissionierliste angefiihrt. Bei Artikel ohne erfassten
Materialverbrauch bleibt die Spalte Verbrauch in der Kommissionierliste leer.
Kommissionierliste als beendet markieren: Mit dieser Option wird ,(..) die
Kommissionierlistenerfassung mit als beendet markierten Positionen (..) [erstellt]. Das
bedeutet, dass keine weitere Materialbuchung fiir den Produktionsauftrag erwartet wird.” In
der Kommissionierliste wird dadurch das Kastchen in der Spalte Ende aktiviert.
Kommissionierliste drucken: Mit dem Start des Produktionsauftrags wird die aktuelle
Kommissionierliste gedruckt.

365 ygl. Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012 November 2011.PDF:S.7-12,5.7-16
366 ygl. Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.7-12

367 ygl. Microsoft: Klassenformular ,,Produktion - Start“ [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa586028.aspx [Stand 2014-08-05]

368 ygl. Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.7-13


http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa586028.aspx

4 Beispiel 109

Kommissionierliste jetzt buchen: Die Kommissionierliste wird mit dem Start der Produktion
gebucht. Gebuchte Kommissionierlistenjournale sind im Formular Produktionserfassung,
welches aus einem  Produktionsauftrag im  Reiter  Anzeigen, Schaltflache
Erfassungen/Entnahmeliste aufgerufen werden kann, in der Spalte Gebucht markiert. Es sei
daraufhin gewiesen, dass auch eine Kommmissionierliste gebucht wird, wenn keine Menge in
der Spalte Verbrauch eingetragen ist.

Aus der Kombination des Feldes Soll = Istriickmeldung Material und den anzuhakenden Optionen der
Feldgruppe Kommissionierlistenerfassung lassen sich unterschiedliche Moglichkeiten zur
Rickmeldung des Materialverbrauchs in der Produktion konfigurieren. Zum besseren Verstandnis
werden nun einige Konfigurationsbeispiele erlautert:

Soll = Istriickmeldung Material: Nie
Es wird keine Kommissionierliste generiert. Diese muss manuell angelegt, die entsprechenden
Positionen eingetragen und gebucht werden. Oder die Erfassung des Materialverbrauchs

erfolgt mit der Fertigmeldung des Produktionsauftrags.

Soll = Istriickmeldung Material: Nie
Kommissionierlistenerfassung abschlieRen: aktiv

Mit dem Start der Produktion wird eine Kommissionierliste generiert, in der manuell der
Materialverbrauch eingetragen und anschliefend gebucht werden muss.

Soll = Istriickmeldung Material: Immer

Mit dem Start der Produktion wird eine Kommissionierliste mit automatisch eingetragenem
Verbrauch generiert. Diese muss noch gebucht werden.

Soll = Istriickmeldung Material: Immer

Kommissionierliste jetzt buchen: aktiv

Es wird eine Kommissionierliste mit eingetragenem Verbrauch, welcher dem Wert der Spalte
Vorschlag in der Kommissionierliste entspricht, generiert und gebucht.

Prinzip fur den automatischen Artikelverbrauch: Manuell
Soll = Istriickmeldung Material: Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch

Es wird keine Kommissionierliste generiert.
Prinzip fur den automatischen Artikelverbrauch: Manuell
Soll = Istriickmeldung Material: Prinzip fiir den automatischen Artikelverbrauch

Kommissionierlistenerfassung abschlieen: aktiv

Mit dem Produktionsstart wird eine Kommissionierliste erstellt, in welcher anschliefend der
Artikelverbrauch manuell eingetragen wird. AnschlieBend muss diese gebucht werden.

Die zuletzt beschriebene Konfiguration findet in der TU Lernfabrik Anwendung.

Die Abbildung 92 zeigt die Konfiguration des Formulars Start fiir das demonstrierte Beispiel.
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Um die Einzelvorgdange der Produktion rlickmelden zu kénnen, muss nach dem Produktionsstart ein
Journal vom Typ Einzelvorgangsliste angelegt werden.

lag] Produktis Ein iste (1 - tul) - Pre ion: P-01130, 30-Sep-14, Arbeitsplanlisten-Erfassung: TUL-001064 - l:'-
7< Loschen Funktionen™ | Lager™  Einzelvorgang  Kommissionierliste 0 ®
Uberblick | Allgemeines | | | Finar ]
[] Datum Einzelvorgang (Nummer)  Ressource Arbeitskraft  Startzeit Endzeit  Stunden Gutmenge Am.. Au.. Arti.. Ende i beendet St
Sep-14 14 TUL-003723 MO 11:00am  04:00 p... 5.00 5.00 100.00

Abbildung 93: Riickmelden der Einzelvorgdnge, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Gegensatz dazu ist mit dem Auftragsstart, wie oben beschrieben, ein Kommissionierlistenjournal
fir die Rickmeldung des Materialverbrauchs, anhand der Einstellungen im Formular Start, generiert
worden. Mit der Kommissionierlisten - Buchung werden die Stiicklistenpositionen physisch abgebucht,
d.h. der Lagerbestand der Positionen reduziert sich.

4 Pr i i issionierliste (1 - tul) - Beleg: KL-00280, 30-Sep-14, Kommissionierlistenerfassung: TUL-001063 = | O [
m 7 Loschen Funktionen=  Lager= Drucken=  Chargendispositionscode ... O ®
Produktion: [ P-01130 Menge: 5.00
Name: [ Verderad | Gestarter: | 500
Uberblick | | Referenz | F [t |
[] Detum Loskennung  Artikelnummer Vorschlag Verbrauch Einheit  Ende Protokoll i ~Vorschlag i ~Verbrauch  Artikelger
30-Sep-14  TUL-006275  TUL-102 500 500 pos i
30-5ep-14  TUL-006276  TUL-201 5.00 500 pos
30-Sep-14  TUL-006277  TUL-202 500 500 pes

Abbildung 94: Buchung der Kommissionierliste, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

In Microsoft Dynamics besteht die Moglichkeit unter TUL> Produktionssteuerung> Hdufig>
Produktionsauftrdge> Alle Produktionsauftridge, Reiter: Anzeigen, Schaltfliche: Zugehdérige
Informationen/Produktionsbuchungen gebuchte Transaktionen des aktuellen Produktionsauftrags
abzufragen.

g Pr i (1 - tul) - Pr ion: P-01130, 30-Sep-14, Produktion: P-01130 == -
m Lager~  Sachkonto~  Arbeitsplan~  Indirekte Kosten™ O @
Uberblick | Allgemeines
[ Datum = Typ Gutmenge  Ausschussmenge  AIF/WIP-Betrag  Nachkalkulierter Betrag
{305ep 14 | Materialverbrauch 053
30-Sep-14  Arbeitsplanrickmeldung 150.00
30-Sep-14  Indirekte Kosten 10.50
30-Sep-14  Indirekte Kosten 725
M« > M [[Z]| 9 | Buchungsdatum | Aw7e) | EUR | tul | 101 | SchlieBen

Abbildung 95: Formular Produktionsbuchungen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Hier soll exemplarisch die Berechnung der indirekten Kosten im Formular Produktionsbuchungen nach
der Rickmeldung des Ressourcen- und Materialverbrauchs erldautert werden.

Die indirekten Kosten der dritten Zeile in der Tabelle beziehen sich auf den Ressourcenverbrauch, die
der vierten Zeile auf den Materialverbrauch.
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Basierend auf den Nachkalkulationsbogen berechnen sich die indirekten Kosten bezogen auf den
Materialverbrauch, im Formular Produktionsbuchungen, wie folgt (Achtung: In den HK - Herstellkosten
werden nicht die FK - Fertigungskosten berlicksichtigt.) (siehe 4.6 Berechnung der Selbstkosten):

Selbstkosten - SK 87,80 €
HK - Herstellkosten 65,50 € + 16,56 € = 82,06€

HF - Halbfabrikate 65,50 €

TUL - 102 Felge vorne 5,00€ * 13,10€ = 65,50€

MK - Materialkosten 15,05 € + 1,51€ = 16,56 €

MEK - Materialeinzelkosten 15,00 € + 0,05€ = 15,05 €

TUL - 201 Vorderrad 5,00Stk * 3,00€/Stk = 15,00€

TUL - 202 Gewindestift 5,00Stk * 0,01€/Stk = 0,05€

MGK - Materialgemeinkosten 1,51€

MGK-Z 10% 0,10 * 15,05 € = 1,51€

VwGK - Verwaltungsgemeinkosten 4,10
VwGK-Z 5% 0,05 * 82,06 € = 4,10€

VtrGK - Vertriebsgemeinkosten 1,64€
VtrGK-Z 2% 0,02 * 82,06 € = 1,64 €
Materialverbrauch 65,50 € + 1505€ = 80,55€
HF - Halbfabrikate 65,50 €
MEK - Materialeinzelkosten 15,05 €
Indirekte Kosten 1,51€ + 4,10€ + 1,64 € = 7,25 €
MGK-Z 1,51€
VwGK-Z 4,10€
VtrGK-Z 1,64 €

Tabelle 1: Materialverbrauch und indirekte Kosten, eigene Tabelle 2014
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Die Berechnung der indirekten Kosten auf der Grundlage der Arbeitsplanriickmeldungen erfolgt
ebenfalls auf der Basis des Nachkalkulationsbogens (Achtung: In den HK - Herstellkosten werden die
Kosten der HF - Halbfabrikate und der MK-Materialkosten nicht beriicksichtigt.) (siehe 4.6 Berechnung
der Selbstkosten):

Selbstkosten - SK 150,00 € + 7,50€ + 3,00€ = 160,50 €
HK - Herstellkosten 150,00 €

FK - Fertigungskosten 150,00 €
Fertigung Montage 5,00Stk * 1,00h/Stk * 30,00€/h = 150,00 €

VwGK - Verwaltungsgemeinkosten 7,50 €
VwGK-Z 5% 0,05 * 150,00 € = 7,50€

VtrGK - Vertriebsgemeinkosten 3,00€
VtrGK-Z 2% 0,02 * 150,00 € = 3,00€
Arbeitsplanriickmeldung 150,00 €
FK - Fertigungskosten 150,00 €
Indirekte Kosten 7,50€ + 3,00€= 10,50€
VwGK-Z 7,50 €
VtrGK-Z 3,00€

Tabelle 2: Arbeitsplanriickmeldung und indirekte Kosten, eigene Tabelle 2014
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Mit dem Fertigmelden des Produktionsauftrags P-01130 kommt es zu einem Lagerzugang des
produzierten Artikels TUL-101 Vorderrad.

Fertigmeldung (1 - tul) ||

Abbildung 96: Formular Fertigmeldung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Fertigmeldung kann durch eine Statusanderung des Produktionsauftrags, durch das Buchen eines
Fertigmeldungsjournals oder durch das Buchen des letzten Arbeitsgangs erfolgen.3*® In diesem Beispiel
wird mittels Statusdnderung der Produktionsauftrag fertig gemeldet.

In der Spalte Gutmenge im Reiter Uberblick des Formulars Fertigmeldung kann eine Teilmenge oder
die gesamte Produktionsauftragsmenge fiir die Fertigmeldung eingetragen werden. Fehlerhaft
produzierte Artikel kbnnen in der Spalte Ausschussmenge erfasst werden. In der Spalte Fehlerursache
besteht die Moglichkeit eine entsprechende Fehlerbeschreibung zu hinterlegen. Durch die Markierung
des Kastchens in der Spalte Enddurchlauf ist festgelegt, ,(...) dass fiir die Produktion keine weiteren
Fertigmeldungen zu erwarten sind.“*’° Der Produktionsauftrag erhilt mit der Bestitigung des
Formulars den Status Als fertig gemeldet, wenn es sich um einen Enddurchlauf handelt.?”*

Im Reiter Allgemeines finden sich in den Feldgruppen Kennung und Fertigmeldung dieselben
Informationen wie im Reiter Uberblick. Mit dem angezeigten Datum des Feldes Datum der
Fertigmeldung wird die Produktion fertig gemeldet. Das physische Datum der Lagerbuchung bezieht
sich ebenfalls auf dieses Datum.372

Mit dem Fertigmelden eines Produktionsauftrags kénnen ,(...) automatisch Rickmeldungen von
Ressourceneinsatz und Materialverbrauch gebucht werden.“*”® Dafir kénnen in den Feldgruppen
Arbeitsplanlisten — Erfassung und Kommissionierlistenerfassung die dementsprechenden
Konfigurationen vorgenommen werden. Da die Einstellungen fir das Erfassen und Buchen von
Ressourceneinsatz und Materialverbrauch in der TU Lernfabrik im Formular Start definiert sind,
werden den Feldern Automatische Arbeitsplanriickmeldung und Soll = Istriickmeldung Material die
Option Nie zugeordnet — somit werden keine Rickmeldungen mit dem Fertigmelden eines
Produktionsauftrags erzeugt.

Die Optionen der Feldgruppen Arbeitsplanlisten - Erfassung und Kommissionierlistenerfassung des
Formulars Fertigmeldung entsprechen denen des Formulars Start.

369 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.260
370 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-29

371 vgl. Microsoft: Klassenformular ,,Produktion - Fertigmeldung“ [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa600184.aspx [Stand 2014-07-24]

372 ygl. Microsoft: Klassenformular ,Produktion - Fertigmeldung” [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa600184.aspx [Stand 2014-07-24]

373 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.261
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Die Einstellungen in der Feldgruppe Arbeitsgénge kommen zu tragen, wenn mit der Fertigmeldung
Riickmeldungen zum Ressourceneinsatz gebucht werden — dies ist im demonstrierten Beispiel nicht
der Fall.3

Es sei darauf hingewiesen, dass es bei unsachgemaRen Einstellungen der Formulare Start und
Fertigmeldung zu Doppelbuchungen von Ressourceneinsatz und Materialverbrauch kommen kann.

Unter Fertigmeldungserfassung wird im Feld Fertigmeldung das Journal zum Fertigmelden des
Produktionsauftrags hinterlegt. Neben der anwahlbaren Option Enddurchlauf findet sich das Feld
Fehler akzeptieren. ,Vor dem Buchen (...) eines Fertigmeldungsjournals kann in einem Priifprozess
sichergestellt werden, dass alle Vorgidnge [des Produktionsprozesses] abgeschlossen sind und der
Materialverbrauch im Lagerbestand erfasst wurde.“3”® Falls es bei dem Prozess zu UnregelmaRigkeiten
kommt, wird ein Fehlerprotokoll generiert und angezeigt. ,Um die Fertigmeldung trotz fehlender
Ruckmeldungen buchen zu kdnnen, (...)*”® muss die Option Fehler akzeptieren aktiviert werden.

Mit der gebuchten Fertigmeldung erhélt der Auftrag den Status Als fertig gemeldet.

ng] Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum:, Ja, Loskennung: TUL-006274Artikelnummer: TUL-101
m Lager™  Sachkentow  Funktionen™  Konfigurationsdetails

i:lhlzrhlil:kl“"a i Aktualisi Sachk Reierenzl"‘ ig |Fiuau di i - Finanzen | Finanzdi i - Physisch | Lag gsdi
[] Physisches Datum lF' d Referenz Anzahl Zugang Abgang Artikelg... Artikelgewichtsei Men... Eil dsh q

30-5ep-14 ! Produktion P-01130  Eingegangen 5.00

Abbildung 97: Physische Buchung TUL-101 Vorderrad, Fertigmeldung Produktionsauftrag P-01130, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Durch das anschlielende Beenden des Produktionsauftrags ist dieser abgeschlossen und es erfolgt die
Nachkalkulation dieses Auftrags.

=g Ende (1 - tul) -
Uberblick | Allgemeines | Stapel
Produktion  Name Datum Fertigmeldung
£ P-01130 : Vorderrad 30-Sep-14
[ Auswahten | [ Stondardwerte | Spate Auswahi []
¥ a4 > D ‘Abbrechen

Produktionsauftragsnummer

Abbildung 98: Formular Ende, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Im Formular Ende findet sich neben der Produktionskennung, dem Namen des produzierten
Erzeugnisses und dem Datum, mit dem das Ende der Produktion gebucht werden soll, die Spalte
Fertigmeldung.?”” Mit dem Markieren des Kontrollkdstchens der Spalte Fertigmeldung wird festgelegt,
dass,, (...) der Produktionsauftrag vor dem Beenden als fertig gestellt gemeldet werden soll.”3”®

374 ygl. Microsoft: Klassenformular ,,Produktion - Fertigmeldung“ [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-at/library/aa600184.aspx [Stand 2014-07-24]

375 Microsoft: Fertigmeldung fiir Produktionsauftridge [AX 2012]. Online im Internet: URL:
http://technet.microsoft.com/de-de/library/aa497003.aspx [Stand 2014-07-24]

376 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.261
377 vgl. Microsoft: Diskrete Fertigung | in Microsoft Dynamics AX 2012 .November 2011.PDF:S.7-32

378 Microsoft: Diskrete Fertigung I in Microsoft Dynamics AX 2012.November 2011.PDF:S.7-32
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Mit der Nachkalkulation werden die tatsachlichen Kosten des Produktionsauftrags berechnet. Fir
diese Berechnung werden die Riickmeldungen zu Materialverbrauch und Ressourceneinsatz mit den
jeweiligen Einstandspreisen bewertet.3”®

m Herstellkostenkalkulation (1 - tul) - Produktion: P-01130, Vorderrad - [= [T
m Handelsvereinbarung ™ O ®
Uberblick Vorkalkulati Uberblick Nach i Allg i Berech al.. hkalkulationsbog
[J] Typ Anz.. =~ Ebe.. Arikel/Ressource Dimensi... Berechn... Einheit Vorkalk... Realisiert.. Vorkalkuli Ei dsb Realisi Ei dsbetrag

=g P-01130 0 TUL-101 2723 STANDARD  pcs 5.00 5.00 168.19 24328

ﬂﬂﬂ P-01130 1 TUL-102 22 STANDARD  pcs 5.00 5.00 65.48 6548

g P-01130 1 TuUL-201 22 STANDARD  pcs 5.00 5.00 15.00 15.00

g P-01130 1 TuL-202 22 STANDARD  pcs 5.00 5.00 0.05 0.05

Wy P-01130 1 MO Stunden 251 5.00 75.15 150.00

[2ZL p-01130 1 MGK-Z EUR 15.05 15.05 1.3 1.51

225 P-01130 1 VwGK-Z EUR 157.19 232.04 7.86 11.60

5L p-0m130 1 VurGK-Z EUR 157.19 232.04 314 4.64

Abbildung 99: Nachkalkulierter Produktionsauftrag P-01130, Ansicht: Uberblick Nachkalkulation, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Es sei hier angemerkt, dass der realisierte Einstandsbetrag des Fertigungsteils TUL-102 Felge vorne
dem gebuchten Einstandsbetrag der Unterproduktion entspricht und nicht dem Einstandspreis bzw.
Durchschnittspreis des Lagers. Dies ist auf die Einstellung des Positionstyps Lieferung mit
Bedarfsverursachung zuriickzufiihren. Die riickgemeldete Bearbeitungszeit der Ressource MO —
Montage weicht von der vorkalkulierten ab. Daraus ergibt sich eine Differenz zwischen dem
vorkalkulierten und realisierten Einstandsbetrag der Montagekosten.

(] Herstellkostenkalkulation (1 - tul) - Produktion: P-01130, Vorderrad = |[= -
Handelsversinbarung™ O @
‘Uherhlick Vorkalkulati ||"“' blick Nach i |‘", i |B:rechnung| Nachkalkulationshogen ‘
Modus: v
Ebene: ‘Emzeln v| Prn:‘Eth\t v| MEng&:‘ 1‘00‘ Emhelt:| pes |
[ Code Beschreibung Summe
Selbstkosten SK
HF Halbfabrikate 1310
MK - ZKT MK - Zukaufteile 3.01
MEK Materialeinzelkosten 3.01
MGK Materialgemeinkosten 030
MK Materialkosten 331
FK-MO  Fertigung Montage 30.00
FK Fertigungskosten 30.00
HK Herstellkesten 4641
VwGK Verwaltungsgemeinkosten 232
VtrGK Vertriebsgemeinkosten 093
Selbstkosten sk 49.66

Abbildung 100: Nachkalkulierter Produktionsauftrag P-01130, Ansicht: Nachkalkulationsbogen, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Es folgen wertmaRige Buchungen fiir den fertig gemeldeten Artikel und fir die Stiicklistenpositionen
der Kommissionierliste - der Einstandsbetrag und das Finanzdatum werden gebucht.3&

E;] Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006274Artikelnummer: TUL-101

m Lagerv  Sachkonto™  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisieren | Sachkonto | Referenz | Sonstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |

Finanzdatum Referenz  Anzahl Zugang  Abgang Attikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Einstandsbetrag
30-Sep-14 Produktion P-D1130  Eingekauft 5.00 24328

Abbildung 101: Wertmdfige Buchung TUL-101 Vorderrad, Produktionsauftrag P-01130 beendet, eigene Abbildung 2014,
Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

379 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.261
380 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.262
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4.5 Kundenauftrag ausliefern

Produktion
abgeschlossen

| ——

Kommissionierliste
generieren/buchen

h 4

Kommissionierliste

Kommissionierliste

A

Ware im Lager
kommissionieren

A

Lagerentnahme
buchen

A

Lieferschein
generieren/buchen

h 4

) 4

O,

Bestand Primarbedarf
Lagerbuchung:
Bedarf: Entnommen

Lieferschein

h 4

Lieferschein

Bestand Primarbedarf

> Lagerbuchung:

Bedarf: Abgesetzt Phys. Datum

Verkaufsauftrage
Status: Geliefert

Abbildung 102: Ablauf: Kundenauftrag ausliefern, vgl. Luszczak 2012, S.189f, S.193
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Rechnung T ﬁ
generieren/buchen H d Rechnung
> Rechnung
N Bestand Primarbedarf
| Lagerbuchung:
Bedarf: Verkauft Finanzdatum
= — —
» Verkaufsauftrage
Status: Fakturiert

—» Kostenrechnung
Abbildung 103: Fortsetzung Ablauf: Kundenauftrag ausliefern, vgl. Luszczak 2012, S.196f
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Mit dem Ende der Produktion und dem verbundenen Lagerzugang des Fertigfabrikats kann nun die
Kommmissionierliste fiir den Verkaufsauftrag A-00332 gebucht und gedruckt werden.

Das Formular Kommissionierliste buchen wird im gezeigten Beispiel aus dem Auftragsformular
aufgerufen.

(=g} Kommissionierliste buchen (1 - tul) == -
| Parameter | Sonstiges | Auswihlen

Parameter Druckoptionen PO D

Menge: |Alle\ w| Drucken:

Buchung: Kommissionierliste drucken: [

Spite Auswahl: [ Zahlung bei Lieferung drucken:

Lieferetiketten drucken:
Uberblick |Ei | Pasiti Positi ils | Auftrsige
Meu 7 Léschen
(] Aktualisieren Nummer von Debitorenliefe... Auftrag Stand... Name Wihru...
+ Kommissionierliste A-00332 2 Modellauto AG  EUR

Abbildung 104: Formular Kommissionierliste buchen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die gedruckte Kommissionierliste dient zum Abfassen der benétigten und reservierten Ware im Lager.
Mit der anschlieRenden Kommissionierung der Ware wird eine Lagerentnahme gebucht, wodurch
diese nicht mehr im Lager verfligbar ist.

Eﬂ Bestand (1 - tul) - Abgeschlossen: NeinArtikelnummer: TUL-101Artikelnummer: TUL-101, Neuer Datensatz - |a
Buchungen Bedarfsverlauf  Verfugbarer Intercompany..  Mengenregulierung  Inventurerfassung  Dimensionenanzeige O @

Uberblick | Artikelgewicht - Uberblick | Am Lager |

Standort  Physischer Bestand Physisch resenviert  Physisch verfigbar  Insgesamt bestellt In Auftrag Bestellt reserviert Verfiigbare Menge
2

Abbildung 105: Lagerbestand nach der Kommissionierung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Diese Form der Kommissionierung wird in Microsoft Dynamics AX als zweistufige Kommissionierung
bezeichnet (siehe 2.5.1.1 Einstellung zur Kommissionierung). Im Gegensatz dazu wird beim einstufigen
Kommissionieren mit dem Buchen der Kommissionierliste gleichzeitig der Lagerabgang der Ware
erfasst.®®!

Da mit einer zweistufigen Kommissionierung gearbeitet wird, ist nach dem Buchen der
Kommissionierliste die Schaltflache Erfassen von Kommissionierlisten verfiigbar. In dem durch diese
Schaltfliche gedffneten Formular wird durch die Anderung des Handhabungsstatus von Aktiviert auf
Fertig gestellt die Lagerentnahme der Ware gebucht.

AnschlieBend erfolgt die Generierung und Buchung des Lieferscheins. Somit ist die Versandabwicklung
beendet.#?

g Lieferschein buchen (1 - tul) - |= [
Parameter | Sonstiges Auswihlen
Parameter Druckoptionen Anordnen
Buchung: Lieferschein drucken: O
Menge verringem: O Druckverwaltungsziel verwenden:

s
Spate Auswahl: O Zahlung bei Lieferung' drucken: Ducers i g
Lieferetiketten drucken:
Compliance-Dokumente eferetiketten drucken
Buchung von hein/Rechnung O
Datenblatt zur Produktsicherheit drucken: O
Uberblick | | Positionen [ Auftrage |

“Neu 7 Loschen

O Aktualisieren Nummer von Debitorenlieferschein ~ Auftrag  Standort  Name Wshrung
+ Lieferschein A-00332 2 Modellauto AG  EUR

Abbildung 106: Buchung des Lieferscheins, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

381 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.185f,
S.190

382 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.189f
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Die Option Entnommen ist gewahlt, da ,(...) vor dem Buchen des Lieferscheins eine Kommissionierliste
[Lager — Entnahme] gebucht worden ist“.3%3 Dabei wird die Menge der Lagerentnahme in den
Lieferschein (bernommen. Durch das Buchen des Lieferscheins ,(..) wird eine mengenmaRige
Lagerbewegung gebucht (...)3® der Lagerbuchung ein physisches Datum hinterlegt und die offene
Auftragsmenge reduziert.3®

E;] Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006274Artikelnummer: TUL-101

m Lager™  Sachkontow  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisiren | Sachkonto | Referenz | Senstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |

[] Physisches Datum Finanzdatum Referenz  Anzahl Zugang  Abgang Artikelge... Artikelgewichtseinheit  Menge Einstandsbetrag
30-Sep-14 Auftrag  A-00332 Abgesetzt -5.00

Abbildung 107: Physische Buchung TUL-101 Vorderrad, Buchung des Lieferscheins, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

Auf Grundlage des Lieferscheins wird die Rechnung generiert und im nachsten Schritt gebucht. Damit
ist der Vertriebsprozess abgeschlossen.38¢

(s Rechnung buchen (1 - tul) = | o [
Paramster | Sonstiges Auswshlen
Parameter Druckoptionen Lieferschein auswahlen
Menge: ‘L\Efers:hem V| Drucken: Spater v Anordnen
Buchung: Rechnung drucken: O
Menge verringem: O Druckverwaltungsziel verwenden:

S— o Zotlung beiLefeung dracker:
Lieferetiketten drucken: Zahlungsplan

Compliance-Dokumente eteresiietien drucken
Buchung ven hein/Rechnung O Druckereinstellungen >
Datenblatt zur Produktsicherheit drucken: ]
Uberblick | | Positionen | ieferschein | Auftrage |

HeNeu X Leschen
[]  Lieferschein Aktualisieren Nummer von Debitorenlieferschein  Auftrag  Name Wahrung

+ TUL-0000% Rechnung A-00332  Modellauto AG  EUR

Abbildung 108: Buchung der Rechnung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Die Auswahl Lieferschein im Feld Menge bewirkt, dass nur die gelieferte Menge in Rechnung gestellt
wird.®®” Mit dem Buchen der Rechnung erfolgt die wertméRige Buchung.

E;] Lagerbuchungen (1 - tul) - Finanzdatum: 30-Sep-14, Ja, Loskennung: TUL-006274Artikelnummer: TUL-101

m Lager~  Sachkontov  Funktionen™  Konfigurationsdetails

Uberblick | Allgemeines | Aktualisieren | Sachkonto | Referenz | Sonstiges | Finanzdimensionen - Finanzen | Finanzdimensionen - Physisch | Lagerungsdimensionen |

] Physisches Datum Finanzdatum Referenz  Anzahl  Zugang  Abgang Atikelge.. Artikelgewichtseinheit  Menge Einstendsbetrag
30-Sep-14 30-Sep-14 Aufrag  A-00232 Verkauft -5.00 -242.28

Abbildung 109: WertmdfSige Buchung TUL-101 Vorderrad, Buchung der Rechnung, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS
Dynamics AX 2012, R2

Voraussetzung fiir das Buchen der Kommissionierliste, des Lieferscheins und der Rechnung ist, dass
in den jeweiligen Formularen das Feld Buchung markiert ist. Sollen die jeweiligen Dokumente
gedruckt werden, muss die entsprechende Druckoption aktiv sein.

383 Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.194

384 | uszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.193

385 vgl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.193f
38 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.196
387 ygl. Luszczak, Andreas: Grundkurs Microsoft Dynamics AX 2012.-Wiesbaden:Springer Vieweg,2012,4.,5.197
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4.6 Berechnung der Selbstkosten

-=§ Selbstkosten - SE
=-g HK - Herstellkosten
..... 2., FF - Fertigfabrikate
..... 2, HF - Halbfabrikate
- 1_# ME - Materialkosten
- 1_# MEK - Materialeinzelkosten

..... 3 _MK RM2 - MK - Rohmaterial 2
- 2, MK - ZKT - MK - Zukaufteile
—-F,-_ MGE - Materialgerneinkosten
.2k MGK-Z - Materialgemeinkosten-Z
=-_g FE - Fertigungskosten

5 ----- F,- _‘FK BO - FertigungBDhren

b F,- . FE-FR - Fertlgung Frasen

----- E ., FK - 5G - Fertigung S3gen

. > , FE - MO - Fertigung Montage
7---}_;, YwiGK - Verwaltungsgemeinkosten

. ik VwGK-Z - Verwaltungsgemeinkosten-Z
- F,-_ ‘u‘trGK Vertriebsgemeinkosten

- :' WirGK-Z - Vertriebsgemeinkosten-Z

Abbildung 110: Nachkalkulationsbogen, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Der vorkalkulierte Einstandsbetrag (vorkalkulierte Selbstkosten) wird bei der Vorkalkulation und der
realisierte Einstandsbetrag (realisierte Selbstkosten) bei der Nachkalkulation des Produktionsauftrags

berechnet.

(zy] Herstellkostenkalkulation (1 - tul) - Produktion: P-01130, Vorderrad - [o [
m Handelsvereinbarung ™ O ®
Uberblick Vorkalkulation | Uberblick Nachkalkulation | Allgemeines | Berechnung | Mac sbogen |
[] Typ Anzahl = Ebene Artikel/Ressource Dimensionen  Berechnun... Einheit Vorkalkuli... Realisierter ... Vorkalkulierter Einstandsbetrag Realisierter Einstandsbetrag

g P-01130 0 TUL-101 2123 STANDARD  pecs 5.00 5.00 168.19 248.28

_:"_: P-01130 1 TUL-102 2722 STANDARD  pcs 5.00 5.00 65.48 65.48

=g P-01130 1 TuL-201 2722 STANDARD  pecs 5.00 5.00 15.00 15.00

EEs P-01130 1 TUL-202 2722 STANDARD  pcs 5.00 5.00 0.05 0.05

Wiy P-01130 1 MO Stunden 251 5.00 7315 150.00

j% P-01130 1 MGK-Z EUR 15.05 15.05 151 151

j% P-01130 1 VwGK-Z EUR 15719 232.04 7.86 11.60

j% P-01130 1 VirGK-Z EUR 15719 232.04 314 4.64

Abbildung 111: Berechnung der Selbstkosten, eigene Abbildung 2014, Screenshot: MS Dynamics AX 2012, R2

Es werden 5 Stk des TUL-101 Vorderrads produziert. Die Fertigungskosten der Ressource Montage MO
betragen aufgrund der zugeordneten Kostenkategorie 30,00€/h. Die Kosten des auftragsbezogene
Fertigungsteil TUL-102 Felge vorne werden bei der Vorkalkulation mit den geplanten Selbstkosten
(13,10 €/Stk) berechnet, beim realisierten Einstandsbetrag ist der gebuchte Einstandsbetrag
(13,10 €/Stk) der Unterproduktion und nicht der Einstandspreis bzw. Durchschnittspreis des Lagers
Grundlage der Berechnung. Da der Zukaufteil TUL-201 Vorderreifen bei der Vorkalkulation nicht
lagernd ist, es gibt keinen Lagereinstandspreis auf den zuriickgegriffen werden kann, wird der in den
Stammdaten hinterlegte Basiseinstandspreis (3,00 €/Stk) zur Berechnung der Kosten herangezogen.
Der realisierte Einstandsbetrag der Position wird mit dem Einstandspreis (3,00 €/Stk) des Lagers
errechnet. Bei der Vorkalkulation und Nachkalkulation des Artikels TUL-202 Gewindestift wird der
Lagereinstandspreis (0,01 €/Stk) herangezogen.

Der MGK-Z Materialgemeinkostenzuschlag betragt 10%, der VwGK-Z
Verwaltungsgemeinkostenzuschlag 5% und der VtrGK-Z Vertriebsgemeinkostenzuschlag 2%.
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Der vorkalkulierter Einstandsbetrag im Formular Herstellkostenkalkulation berechnet sich wie folgt:

Selbstkosten - SK 157,06 € + 7,85€ + 3,14€ = 168,05€
HK - Herstellkosten 65,50 € + 16,56 € + 75,00€ = 157,06 €
HF - Halbfabrikate 65,50 €

TUL - 102 Felge vorne 5,00€ * 13,10€ = 65,50 €

MK - Materialkosten 15,05 € + 1,51€ = 16,56 €
MEK - Materialeinzelkosten 15,00 € + 0,05€ = 15,05 €

TUL - 201 Vorderrad 5,00Stk * 3,00€/Stk = 15,00€

TUL -202 Gewindestift 5,00Stk * 0,01€/Stk = 0,05€

MGK - Materialgemeinkosten 1,51€
MGK-Z 10% 0,10 * 15,05€ = 1,51€

FK - Fertigungskosten 75,00 €
Fertigung Montage 5,00Stk * 0,50h/Stk * 30,00€/h =  75,00€

VwGK - Verwaltungsgemeinkosten 7,85 €
VwGK-Z 5% 0,05 * 157,06 € = 7,85 €
VtrGK - Vertriebsgemeinkosten 3,14 €
VtrGK-Z 2% 0,02 * 157,06 € = 3,14 €

Tabelle 3: vorkalkulierter Einstandsbetrag, eigene Tabelle 2014
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Der realisierte Einstandsbetrag im Formular Herstellkostenkalkulation berechnet sich wie folgt:

Selbstkosten - SK

HK - Herstellkosten

HF - Halbfabrikate
TUL- 102 Felge vorne

MK - Materialkosten
MEK - Materialeinzelkosten
TUL - 201 Vorderrad
TUL -202 Gewindestift
MGK - Materialgemeinkosten
MGK-Z 10%

FK - Fertigungskosten
Fertigung Montage

VwGK - Verwaltungsgemeinkosten
VwGK-Z 5%

VtrGK - Vertriebsgemeinkosten
VtrGK-Z 2%

232,06 € +

65,50 € +

5,00 Stk *

11,60€ +

16,56 € +

500€ *
15,05€ +
15,00€ +

5,00 Stk *
5,00 Stk *

0,10 *

1,00 h/Stk *

0,05 *

0,02 *

4,64€ =

150,00 € =

13,10€ =
1,51€ =
0,05€ =
3,00 €/Stk =
0,01 €/Stk =

15,05€ =

30,00€/h =

232,06 € =

232,06 € =

248,30€

232,06 €

65,50 €
65,50 €

16,56 €
15,05€
15,00 €
0,05€
1,51€
1,51€

150,00 €
150,00 €

11,60 €
11,60 €
4,64€
4,64 €

Tabelle 4: realisierter Einstandsbetrag, eigene Tabelle 2014
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4.7 Kostenrechnung

Mit der Rickmeldung der Einzelvorgangen des Kopfauftrags P-01130 werden die Kostentrager Artikel:
TUL-101 Vorderrad und Debitor: 200002 Modellauto AG mit den Fertigungskosten belastet, die
Kostenstelle: 2050 Montage wird um diesen Betrag entlastet.

Durch das Buchen der Kommissionierliste der Produktion P-01130 werden die Finanzdimensionen
Artikel: TUL-101 Vorderrad und der Debitor: 200002 Modellauto AG belastet.

Da der Produktionsauftrag aus dem Verkaufsauftrag abgeleitet wurde, kommt es zu Buchungen des
Dimensionswerts 200002 Modellauto AG.

Mit dem Beenden des Produktionsauftrags P-01130 werden der Kostentrdager Artikel: TUL-101
Vorderrad und Debitor: 200002 Modellauto AG entlastet, weil das Fertigprodukt wertmaRig auf das
Lager gebucht wird.

Mit der Buchung der Verkaufsrechnung kommt es wieder zur Belastung der Kostentrager Artikel:
TUL-101 Vorderrad und Debitor: 200002 Modellauto AG mit dem Einstandsbetrag der verkauften
Artikel. Gleichzeitig werden die Kostentrdger Artikel: TUL-101 Vorderrad und Debitor: 200002
Modelauto AG um den Umsatzerlos entlastet.



5 Anhang

5.1 Strukturstickliste

m (V] Blatt 1 von 1 Bldttern |Gruppenname:

IFT gv|P] .. . Anzahl Erzeugnisse: 100 XXXX

@ 22 Fraunhofer Strukturstickliste Zeichnungs-Nr.: XXX Studienkennzahl:

AusTRiA Datum: XX.XX.20XX  |XXXX
Erzeugnis: Slotcar Prototyp
Teile-Nr.| Stufe |Menge Mz_ange'n- Benennung Werkstoff Nor-m/BesteIINr. F-KZ
einheit ZeichnungsNr.

B1 .1 1 Stk.  |Fronteinheit Z-BGO1 B
Tl .2 1 Stk.  |Frontplatte AlMgSil 4
T2 .2 4 Stk.  |Senkschraube M2x4 Edelstahl A2 DIN965 - 1S07046 / 9650202004 z
T3 .2 1 Stk.  |Leitkiel PF8611 z
T4 .. 2 1 Stk. Mutter fir Leitkiel PF8611 A
T5 .2 2 Stk. |Stromabnehmer Kupfer PF8601 z
B3 .2 1 Stk. |Radeinheit vorne Z-BG03 B
T6 ...3 1 Stk.  |Achswelle Stahl 5G8206 z
T7 ..3 2 Stk. |Lagerbock vorne AlMgSi0,5 Z-FT03 F
T8 ..3 2 Stk. |Gleitlager Messing PF8242C 4
T9 ..3 2 Stk. |Distanzhiilse Linge 4 mm Kunststoff 341002 z
B7 ..3 2 Stk. |Vorderrad Z-BG07 B
T10 .4 1 Stk. |Felge vorne AlMgSil Z-FT05 F
T11 .4 1 Stk. |Vorderreifen Gummi PF1743MC z
T12 |....4 1 Stk.  |Gewindestift M3x3 Edelstahl A2 DIN913 - 1S04026 / 91320303 z
T13 |1 1 Stk.  [Karosserie 4
T14 .1 2 Stk. |Senkschraube M2x6 Edelstahl A2 DIN965 - 1S07046 / 9650202006 A
T15 |1 2 Stk.  [Unterlegscheibe M2 Stahl DIN125 - 1ISO7089 / 311250022 z
116 |.1 2 Stk. |Sechskantmutter M2 Stahl DIN934 - 1S04032 / 934880020 4
117 |.1 4 ml Klebemittel PF8004 4
B2 .1 1 Stk.  |Antriebseinheit Z-BG02 B
T18 |..2 1 Stk.  [Bodenplatte AlMgSil Z-FT01 F
T2 .. 2 4 Stk.  |Senkschraube M2x4 Edelstahl A2 DIN965 - 1SO7046 / 9650202004 A
T14 |..2 5 Stk.  |Senkschraube M2x6 Edelstahl A2 DINIES - 1S07046 / 9650202006 Z
T15 |..2 5 Stk.  |Unterlegscheibe M2 Stahl DIN125 - 1ISO7089 / 311250022 4
T16 .2 5 Stk.  |Sechskantmutter M2 Stahl DIN934 - 1SO4032 / 934880020 A
B4 |..2 1 Stk. |Radeinheit hinten Z-BG04 B
T6 ...3 1 Stk.  |Achswelle Stahl 5G8206 z
T8 ..3 2 Stk. |Gleitlager Messing PF8242C z
T19 .3 2 Stk. Lagerbock hinten AlMgSi0,5 Z-FT04 F
T20 ..3 1 Stk. |Distanzhiilse Ldnge 2 mm Nylon 348322 Z
T21 ..3 1 Stk. |Distanzhiilse Lange 0,5mm SG8227 z
B8 ..3 2 Stk. Hinterrad Z-BG08 B
122 .4 1 Stk. [Felge hinten AlMgSil Z-FT06 F
123 .4 1 Stk.  [Hinterreifen Gummi PF1744M 4
T12 |....4 1 Stk.  |Gewindestift M3x3 Edelstahl A2 DIN913 - 1S04026 / 91320303 z
B9 ...3 1 Stk. |Zahnradantrieb Z-BG09 B, Z
124 |....4 1 Stk.  |Zahnrad 23558 4
T12 |....4 1 Stk.  |Gewindestift M3x3 Edelstahl A2 DIN913 - 1S04026 / 91320303 Z
B5 .2 1 Stk. [Motorblock Z-BGO5 B
125 |...3 1 Stk.  |Motorhalter Aluminium PF1308X z
T26 ...3 2 Stk.  |Zylinderschraube M2x3 Edelstahl A2 DIN84 - 1501207 / 840200203 z
B10 |...3 1 Stk. |Motorkomplett Z-BG10 B,Z
T27 ... 4 1 Stk. Motor PF8894 z
T28 |....4 1 Stk.  |Motorritzel SG8503 Z
T29 |....4 2 Stk. [Stromkabel MSC2208 4
B6 .2 2 Stk.  |Karosseriehalter Z-BG06 B
T30 |[...3 1 Stk.  |Karosseriewinkel AlMgSi0,5 Z-FT02 F
T31 |...3 1 Stk. |Montagegummi Gummi SG8214 z
T17 3 2 ml Klebemittel PF8004 z

Tabelle 5: Strukturstiickliste Slotcar Prototyp, LIF 2014
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Den angefihrten Teilenummern sind folgende Produkt-/Artikelnummern im ERP — System zugeordnet:

Teilenummer Produkt-/Artikelnr. Produktname
e B7 TUL-101 Vorderrad
e TI10 TUL-102 Felge vorne
e TI11 TUL-201 Vorderreifen
o TI12 TUL-202 Gewindestift

In den Artikel-/Produktstammadaten ist die Teilenummer im Reiter Allgemeines im Feld Beschreibung
vermerkt.
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5 Anhang

5.2 Zusammenstellungs- und Werkstattzeichnung
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Abbildung 112: Zusammenstellungszeichnung Vorderrad, LIF 2014
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Abbildung 113: Werkstattzeichnung Felge vorne, LIF 2014



128
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5.3 Arbeitsplan
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Tabelle 6: Arbeitsplan Felge vorne, LIF 2014
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